Jozefow, 07.12.2023 r.

Dotyczy: Zapytania ofertowe na budowe stanowiska Nail Penetration Test, wykonanego zgodnie z
norma IEC TR 62660-4:2017 oraz UL 1973.

W zwiazku z zadanymi pytaniami do w/w postgpowania, jednoczesnie zaznaczajac ze udzielone
odpowiedzi na przedmiotowe pytania sg wiazgce dla wszystkich oferentéw, wyjasniam co nastepuje:

1. Czy naped prasy moze by¢ sterowany sewronapedem, a nie silnikiem krokowym?

Norma UL 1973 wskazuje ze powinien to by¢ naped sterowany silnikiem krokowym, ale jesli
serwonaped umozliwi wigksza dokladnos¢ przemieszczania si¢ oraz zatrzymania gwozdzia to jest to
zmiana akceptowalna.

2. Napigcie SmV, spadku napiecia na badanym ogniwie, ma by¢ mierzone od jakiej wartosci?
Od wartoséci poczatkowej. Warto§é srednia arytmetyczna mierzona w czasie przemieszczania si¢
gwozdzia w kierunku ogniwa (minimum 10 sekund).

3. Czy komora powinna by¢é wyposazona w swoj wlasny wentylator wyciagowy?
Tak.

4. Jaka Srednica termopary? Czy wzorcowana z PCA razem z ukladem pomiarowym?
Srednica termopary 1-1,5 mm lub termopara bez plaszcza, spoina musi byé zabezpieczona przed
wzrostem temperatury podczas zaplonu ogniwa. Wzorcowana razem z uktadem pomiarowym,

S. Jaka dokladno$¢ odczytu napiecia i jakie wartoSci s3 spodziewane? W tabeli 1 jest tylko
czestotliwo$é akwizycji. Czy wzorcowany z PCA?

Dokladnos¢ +0,1 mV lub wigksza, Zakres 0-12V lub zblizony. Standardowe napiecie ogniwa 3,7V.
Woltomierz wzorcowany.

6. Czy stanowisko ma realizowa¢ zadanie stalego (zadanego przez uzytkownika) nacisku na
bateri¢? Poniewaz przy przebijaniu si¢ przez ogniwo sila ta moze si¢ zmieniaé¢ i utrzymanie jej
stalej warto$ci moze by¢ niemozliwe do uzyskania.

Sita nacisku nie musi by¢ stata. Jednakze nie moze by¢ nizsza niz 1500N.

7. Uzyskanie predkosci poruszania si¢ prasy 100mm/sek moze by¢ nie osiggalne, przy normalnej
pracy 0.1mm/sek. Bardziej realna wartos¢ to 1-5 mm/sek. Ogranicza nas maksymalna predkos¢
obrotowa silnika.

Predkos$¢é maksymalna poruszania si¢ prasy jest akceptowalna w granicach 1-10 mm/s lub wigksza.

8. Co oznacza kreSlenie wykresow na biezaco z czestotliwoScia 100Hz? Pomiary maja byé
zbierane z okresem Sms lub mniej, czyli 200Hz lub wiecej, tak wynika z tabeli 1, a temperatura
1Hz.

Z normy UL 1973 wynika, ze dane maja by¢ monitorowane z czestotliwo$cig 100 pomiarow/s.
Okreslone czgstotliwosci w tabeli sa bardziej dokladne dlatego prosze o stosowanie czestotliwosci z
tabeli 1.

9. Czy dane pomiarowe moga by¢ eksportowane do pliku CSV?
Dane moga by¢ eksportowane do pliku CSV.



10. Gwéidz bedzie pozycjonowany na powierzchni baterii manualnie z poziomu programu, czy
program ma wykrywa¢ kontakt z ogniwem na podstawie wzrostu sily nacisku?
Manualnie.

11. Stanowisko ma by¢ samodzielnie stojgce (tzn. stolik, elektronika pod blatem, na blacie prasa
i oslona z wyciagiem spalin), czy w wersji do postawienia na stole, a skrzynia sterujaca gdzies
obok?

Obie wersje sa akceptowalne. Preferowalibysmy jednak zeby cale urzadzenie jednym kompletnym
stanowiskiem.

12. Czy dokladnos$¢ predkosci prasy +-0.01mm/s, dotyczy kazdej predko$ci poruszania sie
prasy?

Doktadnoé¢ dotyczy gloéwnego ruchu prasy tj. nacisku. Dokladno$¢ przy wyzszych predkosciach
powinna by¢ zblizona do doktadnosci okreslonej przez norm¢ w miarg mozliwosci prasy.

13. Jaka powinna by¢ dokladnos¢ przetwornika sily? Czy wzorcowany zgodnie z PCA?
Dokladnos¢ odczytu £20N (maksymalnie £5% sily). Wzorcowany zgodnie z PCA.

14. Czy szyba na drzwiach ma byé¢ ze szkla borokrzemowego? Ogladanie ogniwa kamerg
termowizyjna.

Nie jest to wymagane. W miar¢ mozliwosci konstrukcja drzwiczek umozliwiajagca wymiang na szybe
ze szkla borokrzemowego.

15. Co to znaczy, Ze system sterowania powinien dostarczaé sygnal do prasy co 100ms?
Z normy UL 1973 wynika, ze system sterowania powinien dostarcza¢ sygnat do prasy co 100ms.
Dotyczy to zapewne mozliwosci sterowania napedu z silnikiem krokowym.

16. Minimalne napi¢cie wykrywania zwarcia zostalo okre§lone na 5mV, jak réwniez limit
szuméw odczytu napiecia. Rozumiem, ze limit szuméw to dokladno$é/rozdzielczosé odczytu
napiecia OCV i powinien by¢ on kilka razy mniejszy niz SmV.

Limit szuméw odczytu napigcia - ImV lub mniej w zaleznosci od zastosowane) karty pomiarowej.

17. Czy zamiast uchwytu wiertarskiego mozna zastosowaé¢ uchwyt tulei zaciskowej ERS8 lub
ER11? Rozwigzanie stosowane we wrzecionach frezarek.

Mozna zastosowaé uchwyt tulei zaciskowej ER8 lub ER11, ktéra umozliwi zamontowanie gwozdzi o
wskazanych $rednicach.

18. Czy zamiast stali SDK-11 (1.2379; X153CrMoV12) mozna uzy¢ innej stali narzedziowej i
ewentualnie hartowaé koncéwki lub cale gwozdzie?

Stal SKD-11 jest wskazana przez normg¢ IEC TR 62660-4:2017. Mozna zastosowaé réwniez stal SUS
440C, SUS 300 series (wskazana przez norme 62660-3) jednakze preferowana jest stal SKD-11.

19. Dla gwozdzia z zaokraglong koncowka, na jakiej wysokosci znajduje sie Srodek promienia
lrl?

Okrag tworzony na promieniu r powinien by¢ styczny do plaszczyzny zaostrzonej koncoéwki
gwozdzia.

20. W OPZ pojawia si¢ kilka maksymalnych rozmiaréw ogniwa. Prosz¢ o potwierdzenie
maksymalnych gabarytéw ogniwa.

Maksymalne rozmiary ogniwa szer. X d. x wys. 600x200x40 mm. W zwiazku z pojawianiem si¢
nowych rozwiazan technologicznych na rynku proponowane jest dodanie marginesu w wartosci
rozmiaru ogniwa tak aby mozliwe byloby przetestowanie ogniw o innych rozmiarach niz podane. Dla
naszych potrzeb odleglos¢ osi gwozdzia od krawedzi prasy powinna wynies¢ minimum 200 mm (Rys.

1).



min. 200 mm

PRASA

Rys. 1

21. Jaka jest dlugos¢ robocza gwozdzia oraz czy Srednica gwozdzia na calej dlugosci musi mie¢
taka sama wartos¢?

Dhugosé robocza gwozdzia minimum 70 mm. Praktyczniej bedzie jesli gwozdzie bgda mialy taka
samg Srednice na calej swojej dugosci.
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