STANDARDY CNBOP-PIB
OCHRONA PRZECIWPOZAROWA

Badanie zagrozenia pozarowego ptomieniem
probierczym o mocy 50W - wytyczne

CNBOP-PIB-BW04P:2016
Wydanie 1, 2016

CENTRUM NAUKOWO-BADAWCZE
OCHRONY PRZECIWPOZAROWE)J
im. Jozefa Tuliszkowskiego

CNBOP-PIB PANSTWOWY INSTYTUT BADAWCZY




STANDARD CNBOP-PIB-BW04P:2016

Standard CNBOP-PIB-BW04P:2016 wyd. 1.

Dokument opracowat zespét autorski w sktadzie:

drinz. Dorota Riegert
mgr inz. Anna Dziechciarz
inz. Damian Bak

inz. Piotr Kaczmarzyk

Recenzenci:

drinz. Jacek Roguski
st. bryg. mgr inz. Dariusz Czerwienko

Przygotowanie do wydania:
Anna Golinska

Projekt oktadki: Julia Pinkiewicz
Projekt graficzny zawartosci: Robert Sliwinski
Grafiki na oktadce: made by Freepik.com

© Copyright by Centrum Naukowo-Badawcze Ochrony Przeciwpozarowej
im. J6zefa Tuliszkowskiego
Panstwowy Instytut Badawczy

© Kazda czes¢ niniejszego standardu moze by¢ przedrukowywana lub kopiowana jakakolwiek
technika bez pisemnej zgody Dyrektora Centrum Naukowo-Badawczego Ochrony
Przeciwpozarowej - Panstwowego Instytutu Badawczego

Wydawca:

Centrum Naukowo-Badawcze Ochrony Przeciwpozarowej
im. Jozefa Tuliszkowskiego

Panstwowy Instytut Badawczy

05-420 Jozeféw k/Otwocka, ul. Nadwislanska 213

tel. (22) 76 93 200, 300; fax: (22) 76 93 356

www.cnbop.pl

e-mail: cnbop@cnbop.pl

Woydanie |, listopad 2016, Jozefow


http://www.cnbop.pl/
mailto:cnbop@cnbop.pl

STANDARD CNBOP-PIB-BW04P:2016

SPIS TRESCI

SEOWO WSTEPNE........ ittt ettt et ee et st er e st st b st sttt sttt st sen et se s 4
STANOWISKO DO BADAN........ccrvuvvumerireseneesssesesissesesessessssonesseseses s sossensssssssssesossesssssnsnesesesssesssese 5
PROBEK . ovvoveuereseveevevesesessses s e e sesessss s st enss s 5t ek et e e 7
METODA A — test prowadzony na poziomo zamocowanej ProbCe.......ceeveeeeevereereresveesseneens 7
METODA B — pionowa Orientacja PrODKi ... wceeeeeceeeeeeeeeeeeereeeeeeeeeessces s eeeeseesessssessssesesssssesssssssssssos L1
PODSUMOWANIE........oovuvvuummirneeseneesesesens ssessssesessssssssssmssmsesesesssssssesssssonissssesssesssssessessssesesessssessensnsnnnens L0
LITERATURA. ..ot tvrvenisessese e sesiomessess s s sssesessssesese s ssssensss st s sossensnssnsesesessssensensnsessssessesssess L0

N o kA 0w DR



STRONA 4

STANDARD CNBOP-PIB-BW04P:2016

1. StOWO WSTEPNE

Badanie ptomieniami probierczymi wykonuje sie w celu okreslenia zagrozenia ogniowego
wyrobéw przeznaczonych do stosowania w obudowach i oprawach niektérych urzadzen elektrycznych.
Na dzien dzisiejszy istnieja trzy normy umozliwiajace potwierdzenie uzyskania klas zagrozenia
ogniowego. Zestawienie norm oraz klas w tym zakresie przedstawia tabeli 1.

Tabela 1. Metody badawcze pozwalajgce na okreslenie zagrozenia ogniowego. Badanie ptomieniami

probierczymi

Norma Klasy Probki Utozenie

PN-EN 60695-11-
5:2007

Badanie zagrozenia
ogniowego - Czes¢ 11-
5: Ptomienie
probiercze - Metoda
badania ptomieniem
igtowym - Urzadzenie,
uktad do préby
sprawdzajacej
i wytyczne
PN-EN 60695-11-
10:2014-02 Badanie
zagrozenia ogniowego
- Czesc¢ 11-10:

Ptomienie probiercze - HB, HB40, HB75, Probki w postaci Pionowe
Metody badania V-0,V-1lub V-2 pretow lub poziome

Brak, Typowe potozenie
w sprawozdaniu Urzadzenie, w ktdérym zapalenie
uwzglednia sie czas podzespét lub sig podczas proby jest
przytozenia element najbardziej
ptomienia do prébki. prawdopodobne.

ptomieniem
probierczym 50 W przy
poziomym i pionowym
utozeniu prébki

PN-EN 60695-11-
20:2015-08

Badanie zagrozenia
ogniowego - Czeé¢ 11- Probki w postaci Dla pretéw pionowe,

20: Ptomienie pretow i/ lub ptytek dla ptytek poziome
probiercze - Metody
badania ptomieniem
probierczym 500 W

Zrédto: Opracowanie wiasne na podstawie PN-EN 60695-11-5:2007 Badanie zagrozenia ogniowego -
Czes$¢ 11-5: Plomienie probiercze - Metoda badania ptomieniem igtowym - Urzadzenie, uktad do proby
sprawdzajacej i wytyczne, PKN, Warszawa 2007; PN-EN 60695-11-10:2014-02 Badanie zagrozenia
ogniowego - Czes¢ 11-10: Ptomienie probiercze - Metody badania ptomieniem probierczym 50 W przy
poziomym i pionowym utozeniu prébki, PKN, Warszawa 2014; PN-EN 60695-11-20:2015-08 Badanie
zagrozenia ogniowego - Czes$¢ 11-20: Ptomienie probiercze - Metody badania ptomieniem probierczym
500 W, PKN, Warszawa 2015.
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Konieczno$¢ wykonania badain uwarunkowana jest wymaganiami: norm zharmonizowanych,
prawnymi, firm czy instytucji. W niniejszym standardzie opisane zostaty metody oparte na oddziatywaniu
na wyréb ptomieniem probierczym o mocy 50W zgodnie z normg PN-EN 60695-11-10:2014-02. Metoda
ta pozwala na okreslenie klas zagrozenia ogniowego wyrobu oznaczanych symbolami HB, HB40, HB75, V-
0,V-1 lub V-2. Klasy HB okreslajg spetnienie wymagan dla wyrobu podczas spalania prébki w utozeniu

horyzontalnym (ang. Horizontal Burning), natomiast klasy V w potozeniu wertykalnym (ang. Vertical).

2. STANOWISKO DO BADAN

1. Elementy stanowiska badawczego:
e palnik,
e stojak do nachylenia palnika pod katem 45°,
e uchwyt do badania prébek w pozycji horyzontalnej,
e uchwyt do badania prébek w pozycji horyzontalnej,
e podktadka bawetniana,
e termopara z blokiem miedzianym o $rednicy 5 mm,
e czasomierz,
e suwmiarka.

2. Kalibracja stanowiska:

Przed kazdorazowym badaniem zestawu prébek nalezy skalibrowaé ptomien tak, aby jego moc
nominalna wynosita 50W. W tym celu wykonuje sie pomiar temperatury ptomienia z wykorzystaniem
znormalizowanej termopary z bloczkiem miedzianym oraz czasu w jakim bloczek nagrzewa sie od
temperatury 100°C do 700°C.

3. Standardowy ptomien testowy 50W (nominalny) uzyskuje sie przy zastosowaniu:
e standardowego palnika opisanego w normie PN-EN 60695-11-4,
e metanu o czystosci nie mniejszej niz 98 % przy przeptywie réwnowaznym 105 ml/min £
5 ml/min w temperaturze 23°C, 0,1 MPa.

Miedziany bloczek musi by¢é wykonany ze stopu miedzi o wysokim przewodnictwie

elektrolitycznym Cu-ETP UNS C 11000. Masa bloczka przed wywierceniem otworu na termopare musi

wynosi¢ 1,76 g+ 0,01 g. Wymiary bloczka przedstawiono na ryc. 1.
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Ryc. 1. Wymiary bloczka miedzianego
Zrédto: Opracowanie wtasne na podstawie PN-EN 60695-11-10:2014-02.

Przy pomocy statywu przymocowac termopare w pozycji prostopadtej do podtoza, a nastepnie
dostosowac punkt zawieszenia tak, aby dolny koniec bloczka znajdowat sie w odlegtosci 10 £+ 1 mm do
wylotu palnika (ryc. 2). Dodatkowo nalezy pamietaé, ze swobodnie zwisajgca czes¢ termopary (facznie
z bloczkiem) powinna mie¢ minimum 75 mm. Po wykonaniu powyzszych czynnosci mozna przystgpic
do ustawienia ptomienia. Palnik nalezy podtaczy¢ do butli z metanem przez przeptywomierz. Za
pomocg przeptywomierza wyregulowac przeptyw, zapali¢ palnik i odczekaé min. 5 min, aby ptomien
sie ustabilizowat. Wysokosé¢ ptomienia powinna wynosi¢ 20 mm £ 2 mm. Ustawi¢ ptomien pod

termopara w taki sposéb, aby os$ centralna palnika pokrywata sie z osig centralng bloczka miedzianego.
Gdy temperatura bloczka osiggnie temperature 100°C + 2°C rozpoczac¢ pomiar czasu. Gdy bloczek
osiggnie temperature 700°C + 3°C zakonczy¢ pomiar czasu. Warto$¢ nominalng ptomienia o mocy 50W
mozna uznac za potwierdzona, jezeli w trzech kolejnych sprawdzeniach zmierzony czas nagrzewania

bloczka miedzianego wyniesie 44 s+ 2s.

Ryc. 2. Sposéb ustawienia termopary z bloczkiem miedzianym wzgledem palnika

Zrédto: Opracowanie wtasne.
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3. PROBKI

Do badania nalezy przygotowac prébki w ksztatcie preta prostokatnego o dtugosci 125 mm +

5 mm iszerokosci 13 mm = 0,5 mm. Jesli badany wyréb wystepuje w réznych grubosciach nalezy zbadaé

jego minimalng i maksymalng grubos$¢ w jakiej wystepuje z jednoczesnym odniesieniem do wartosci

preferowanych podczas badania tj. 0,1 mm; 0,2 mm; 0,4 mm; 0,75 mm; 1,5 mm; 3,0 mm; 6,0 mm i/lub

12 mm. Grubos¢ prébki nie powinna przekraczaé¢ 13 mm. Dopuszcza sie wykonanie badan dla innych

grubosci pod warunkiem, ze zostanie to zaznaczone w raporcie. Brzegi prébek powinny by¢ gtadkie,

a promien zaokraglenia krawedzi nie moze przekraczaé 1,3 mm.

Do wykonania badania wg metody A uzywane jest 6 probek, a wg metody B uzywane jest

20 prébek, jednak w przypadkach spornych konieczne jest zbadanie wiekszej ilosci probek.

Grubos$¢ probki mierzona jest przy uzyciu suwmiarki. Pomiar wykonuje sie na obu koncach probki

oraz na jej srodku. Za grubosc prébki przyjmuje sie $rednig arytmetyczng z tych trzech pomiaréw.

Dopuszczalne sg nastepujace tolerancje w grubosciach prébek:

0,02 mm + 10%,

(20,02 mm do < 0,05 mm) + 0,005 mm,
(£0,05 mm do<0,1 mm)+0,010 mm,
(0,1 mmdo<0,2mm)+0,020 mm,
(20,2 mm do < 0,3 mm) +0,030 mm,
(£0,3mmdo<0,5mm) +0,04 mm,
(£0,5mm do < 0,6 mm) £ 0,05 mm,
(0,6 mm do < 3,0 mm) £0,15 mm,
(23,0 mm do < 6,0 mm) £0,25 mm,

(£6,0 mm do < 13,0 mm) £ 0,40 mm.

4. METODA A - TEST PROWADZONY NA POZIOMO

ZAMOCOWANEJ PROBCE

1. Kondycjonowanie prébek

Dwie partie po trzy préobki powinny zosta¢ poddane kondycjonowaniu przez minimum 48 h

w temperaturze 23°C + 2°C i wilgotnosci wzglednej 50% + 10%. Test powinien by¢ przeprowadzony

w czasie 30 minut od wyjecia prébki z komory, w ktérej jest kondycjonowana.

2. Warunki przeprowadzania testu

Test przeprowadzany powinien by¢ pod cisSnieniem atmosferycznym w temperaturze 15°C -

35°C i wilgotnosci wzglednej nie przekraczajacej 75%.
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3. Proba poziomego palenia sie (metoda A)
Przed rozpoczeciem badania nalezy na wszystkich prébkach zaznaczy¢ dwie linie w kierunku

poprzecznym do osi probki w odlegtosci 25 mm = 1 mm i 100 mm £ 1 mm od jednego konca prébki.
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Ryc. 3. Wymiary prébki oraz sposéb znakowania odlegtosci granicznych
w metodzie A

Zrédto: Opracowanie wtasne na podstawie PN-EN 60695-11-10:2014-02.

Badang prébke nalezy zamocowacd w uchwycie koricem bardziej oddalonym od linii naniesionej na
25 mm. Prébka powinna by¢ zamocowana tak, aby jej 0§ wzdtuzna byta pozioma, a 0$ poprzeczna
nachylona pod katem 45° + 2° wzgledem podtoza. Nastepnie pod probka w odlegtosci 10mm=+1mm nalezy
zamocowac siatke druciana. Prébki, ktére ulegajg odksztatceniom podczas badania oraz prébki elastyczne
nalezy umiesci¢ na podpérce, ktéra umozliwi ustawienie jej w wymaganej odlegtosci od siatki. Nastepnie
nalezy zgodnie z norma IEC 60695-11-4 ustawic ptomien probierczy o mocy nominalnej 50W (opis w pkt.
2). Palnik ustawi¢ tak, aby o$ palnika byta nachylona pod katem 45° do podtoza, a nastepnie przytozyé

ptomien palnika do dolnej krawedzi prébki od strony niezamocowanej, zeby obejmowat ok. 6 mm prébki.

ok. 6
- ~ Probka
’ l ‘ N ,,/ Vi — Plomien probierczy

Widok 2z przodu
Ryc. 4. Sposdb ustawienia palnika wzgledem prébki, widok z boku
Zrédto: PN-EN 60695-11-10:2014-02.
Ptomien pobierczy nalezy utrzymac przez 30 s + 1 s nie zmieniajgc jego potozenia lub odsungc
palnik, gdy ptomien osiggnie linie 25 mm na prébce (jesli nastapi to wczesniej niz po 30 s). W momencie
osiagniecia przez ptomien linii 25 mm nalezy uruchomic stoper. W przypadku gdy po odsunieciu palnika,

probka pali sie nadal ptomieniem nalezy zanotowaé czas (w sekundach) przejscia ptomienia
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z linii 25 mm do linii 100 mm lub zanotowa¢ dtugos$¢ (w milimetrach) zniszczenia probki miedzy linig
25 mm a miejscem zatrzymania sie ptomienia. Nastepnie zbadaé¢ wg tej samej procedury dwie kolejne
prébki.

W przypadku gdy jedna z trzech badanych prébek nie spetnia wymagan klasyfikacyjnych, nalezy
przeprowadzi¢ testy na kolejnych trzech prébkach, przy czym wszystkie te prébki powinny spetniaé

wymagania klasyfikacyjne.

Plomien probierczy S ; /\ ) A
. f ' \ 45"z 2 20 =2
Prébka \,.h,,// , y
| &£ | }
10 =1
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, N Si rucian
Painik — Siatka druciana

Ryc. 5. Sposéb ustawienia palnika wzgledem probki, widok od strony palnika

Zrédto: PN-EN 60695-11-10:2014-02.

Ryc. 6. Sposdb zamocowania prébki oraz ustawienia palnika
pod katem 45°
Zrédto: Opracowanie wtasne.
4. Obliczanie wyniku
W przypadku gdy podczas prowadzenia badan ptomien przekroczyt linie 100 mm nalezy
obliczy¢ liniowa szybkos¢ palenia sie v wyrazong w milimetrach na minute.

60L
t

v =

gdzie:
v - liniowa szybkos¢ palenia sie [%],
L - uszkodzona dtugosc probki [mm],

t - czas [s].
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5. Klasyfikacja
Materiaty klasyfikuje sie jako materiaty o klasie HB, HB40 lub HB75.
5.1.KlasaHB
Prébka o tej klasie powinna spetniac jedno z ponizszych kryteriow:
e probka nie pali sie po odsunieciu ptomienia probierczego,
e probka pali sie po odsunieciu ptomienia probierczego, ale zniszczenie prébki nie
przekracza linii 100 mm,
e zniszczenie probki przekracza linie 100 mm, ale:
— nie zanotowano liniowe]j szybkosci spalania przekraczajacej 40 mm/min dla
préobek o grubosci od 3 mm do 13 mm lub,
— nie zanotowano liniowej szybkosci spalania przekraczajacej 75mm/min dla
préobek o grubosci mniejszej niz 3 mm.
Jesliliniowa szybkos$¢ spalania nie przekracza 40 mm/min dla testu prowadzonego na prébce
o grubosci pomiedzy 1,5 do 3,2 mm, klasyfikacja HB nalezy automatycznie obja¢ prébki
o grubosci 1,5 mm.
5.2. Klasa HB40
Prébka o tej klasie powinna spetniac jedno z ponizszych kryteriow:
e probka nie pali sie po odsunieciu ptomienia probierczego,
e probka pali sie po odsunieciu ptomienia probierczego, ale zniszczenie prébki nie
przekracza linii 100 mm,
e zniszczenie probki przekracza linie 100 mm i nie zanotowano liniowej szybkosci
spalania przekraczajacej 40 mm/min.
5.3.KlasaHB75
Prébka o tej klasie powinna spetniac jedno z ponizszych kryteriow:
e probka nie pali sie po odsunieciu ptomienia probierczego,
e probka pali sie po odsunieciu ptomienia probierczego, ale zniszczenie préobki nie
przekracza linii 100 mm,
e zniszczenia prébki przekracza linie 100 mm i nie zanotowano liniowej szybkosci
spalania przekraczajacej 75 mm/min.
6. Raportzbadan

Raport z badan powinien zawierac:
e powotanie na norme,
e opis wyrobu/prébki, po ktérym bedzie mozna jg zidentyfikowaé. Opis ten powinien
zawierac réwniez wytworce, numer lub kod prébki oraz kolor,
e grubos¢ badanej prébki:

— dla prébek o grubosci 1,0 mm lub wiekszej z doktadnoscig do 0,01 mm,
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— dla prébek o grubosci mniejszej niz 1,0 mm z doktadnoscig do 0,001 mm.

e gestosc pozorna prébki dla sztywnych materiatéw komédrkowych,

e kierunki wystepowania anizotropii wzgledem wymiaréw prébki,

e warunki kondycjonowania,

e zastosowana obrdbka probek przed prowadzeniem testu, inna niz ciecie, przycinanie i
kondycjonowanie,

e zanotowad, czy probka pali sie ptomieniem podczas testu,

e zanotowaé, czy ptomien przekroczyt linie 25 mm i 100 mm,

e dla prébki, dla ktdrej ptomien przekroczyt linie 25 mm, ale nie przekroczyt linii 100 mm
nalezy zanotowad czas ptoniecia oraz dtugos¢ zniszczenia prébki,

e dla prébki, dla ktorej ptomien osiggnat lub przekroczyt linie 100 mm zanotowac sSrednig
szybko$¢ palenia sie v,

e zanotowac, czy do badania probki uzyto podpérki,

e podczas zapisu klasyfikacyjnego wyrobu zapisa¢ jego klase oraz grubosé prébki.

5. METODA B - PIONOWA ORIENTACJA PROBKI

1. Kondycjonowanie prébek
Dwie partie préobek po 5 sztuk, kazda nalezy kondycjonowa¢ minimum 48 h w temp 23°C + 2°C
i wilgotnosci wzglednej 50% + 10%. Prébki wyjete z komory kondycjonujacej powinny by¢ zbadane po 30
minutach.
2. Proces starzenia probek
Dwie partie prébek po 5 szt. podda¢ kondycjonowaniu w suszarce z obiegiem powietrza przez
168 h + 2 h w temperaturze 70°C + 2°C i chtodzi¢ nastepnie w eksykatorze przez 4 h. Jako alternatywe,
dla laminatéw przemystowych, mozna kondycjonowaé prébki przez 24 h w temperaturze 125°C + 2°C.
Prébki wyjete z komory kondycjonujacej powinny by¢ zbadane po 30 minutach.
3. Kondycjonowanie bawetnianych podktadek
Bawetniane podktadki powinny by¢ kondycjonowane w eksykatorze przez 24 h przed uzyciem.
Prébki wyjete z eksykatora powinny by¢ zbadane po 30 minutach.
4. Badanie powinno by¢ przeprowadzone w laboratorium w temperaturze 15-35°C przy
wilgotnosci wzglednej 40-75%.
5. Badanie powinno by¢ przeprowadzone w laboratorium w temperaturze 15-35°C przy
wilgotnosci wzglednej 40-75%.
6. Przeprowadzenie testu
Zamocowac koniec prébki na dtugosci 6 mm tak, aby o$ wzdtuzna prébki byta pionowa, a dolny

koniec prébki znajdowat sie 300 mm + 10 mm powyzej poziomej warstwy bawetnianej podktadki.
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Podktadka powinna by¢ o wymiarach 50 mm x 50 mm x 6 mm w stanie niesciSnietym i masie maksymalnej
0,08 g. Utrzymujac pionowo o$ palnika przytozy¢ ptomien do dolnej krawedzi prébki tak, aby odlegtos¢
miedzy koricem palnika i prébka wynosita 10 mm £ 1 mm. Ptomien utrzymad pod prébka w tej odlegtosci

przez 10s+0,5s.

LB

Ryc. 7. Zdjecie przedstawiajace sposdb zamocowania prébki oraz ustawienia palnika
pod katem 45°
Zrédto: Opracowanie wtasne.

Jezeliw czasie przyktadania ptomienia do prébki spadaja z niej krople nalezy przechylié¢ palnik pod
katem 45° i wyciagnac go spod prébki z jednoczesnym zachowaniem w tym czasie odlegtosci 10 mm +
1 mm miedzy palnikiem a pozostatoscig prébki bez uwzglednienia zwisajacych fragmentéw proébki. Po
uptywie 10 s + 1 s palnik odsunac i jednoczes$nie wtaczy¢ miernik czasu w celu zmierzenia czasu ptoniecia
prébki. Po zgasnieciu prébki natychmiast podsunac¢ palnik pod prébke utrzymujac przez 10 s £ 0,5 s.
Po uptywie tego czasu palnik odsuna¢ i od razu wykonaé nastepny pomiar czasu ptoniecia i czas zarzenia.
Nalezy zanotowac, czy zaobserwowano spadajgce czastki materiatu probki, jesli tak to zanotowac czy
zapalajg one bawetniang podktadke. Badanie nalezy powtérzyé na wszystkich pieciu prébkach
kondycjonowanych w komorze klimatycznej oraz na 5 prébkach poddanych procesowi starzenia.

Jedli jedna z prébek z zestawu 5 prébek nie spetnia wymaganych kryteriéw dla danej kategorii to
nalezy poddaé badaniu kolejne 5 prébek. W celu okreslenia kryterium nalezy zsumowaé czas ptoniecia
pieciu prébek.

1. Kilasyfikacja
Po badaniu materiaty nalezy sklasyfikowac wg nastepujacych kryteriow:
e kategoriaV-0:
— czas ptoniecia pojedynczej prébki < 10's,
— catkowity czas ptoniecia zestawu probek, dla kazdego rodzaju stabilizowania < 50 s,
— czas ptonieciai czas zarzenia pojedynczej probki po drugim przytozenia ptomienia <
305,
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— brak przesuwania sie ptoniecia lub zarzenia do zacisku uchwytu,
— brak zapalenia bawetnianej podktadki od spadajacych na nig czastek materiatu lub
ptonacych kropli.
kategoria V-1:

czas ptoniecia pojedynczej probki < 30 s,
— catkowity czas ptoniecia zestawu probek, dla kazdego rodzaju stabilizowania
<2505,
— czas ptoniecia i czas zarzenia pojedynczej prébki po drugim przytozenia ptomienia
<60s,
— brak przesuwania sie ptoniecia lub zarzenia do zacisku uchwytu,
— brak zapalenia bawetnianej podktadki od spadajacych na nig czastek materiatu lub
ptonacych kropli.
kategoria V-2:
— czas ptoniecia pojedynczej probki < 30's,
— catkowity czas ptoniecia zestawu prébek, dla kazdego rodzaju stabilizowania < 250
S,
— czas ptoniecia i czas zarzenia pojedynczej probki po drugim przytozenia ptomienia
< 60, brak przesuwania sie ptoniecia lub Zzarzenia do zacisku uchwytu,
— zanotowano zapalenie bawetnianej podktadki od spadajacych na nig czastek

materiatu lub ptonacych kropli.

2. Raportzbadan

Raport z badan powinien zawierac:

powotanie na norme badawcza,
detale pozwalajagce na identyfikacje badanego produktu, zawierajagce numer lub kod
produktu, kolor i nazwe wytwaércy,
grubosé prébki:
— dlaprébek o grubosci 1,0 mm i wiekszej z doktadnoscig 0,01 mm,
— dlaprébek o grubosci mniejszej niz 1,0 mm z doktadnoscig 0,001 mm;
gestosc pozorng dla materiatéw porowatych sztywnych,
kierunek wystepujacej anizotropii w odniesieniu do wymiaréw prébki,
warunki kondycjonowania prébek,
informacje o obrébce wykonanej przed badaniem innej niz ciecie, przycinanie
i kondycjonowanie,
poszczegdlne pomiary czaséw,
catkowity czas ptoniecia dla wszystkich pieciu probek z obu sposobéw kondycjonowania,
informacja czy ktérakolwiek z prébek podczas ptoniecia spadaty ptonace krople i czy zapality

one bawetniang podktadke,
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e informacje czy ktérakolwiek z probek spalita sie az do uchwytu,
e oznaczenie klasyfikacji poprzez okreslenie spetnianego kryterium oraz sredniej grubosci

probki.

6. PODSUMOWANIE

Badania zagrozenia ogniowego z wykorzystaniem ptomieni pobierczych s3 popularnymi
metodami pozwalajacymi na skategoryzowanie wyrobéw wedtug ich reakcji na ogien. Niniejszy standard
poswiecony zostat metodzie badaniawg PN-EN 60695-11-10:2014-02, w ktdrej opisano sposdb dziatania
na wyréb ptomieniem o mocy 50W. Przeprowadzone badanie pozwala na zakwalifikowania materiatow

z tworzyw sztucznych do kategorii HB, HB40, HB75, V-0,V-1 lub V-2.
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