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1. StOWO WSTEPNE

Bezpieczenstwo ratownikéw, oséb zagrozonych i budynkéw zalezy od wielu czynnikow.
Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na zapewnienie bezpiecznego stosowania oraz funkcjonalnosci
wyrobéw stuzacych zagwarantowaniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz
mienia. Zweryfikowanie tych dwoch istotnych cech wyrobéw wytacznie na etapie ich przygotowywania
do wprowadzenia do uzytkowania moze by¢ niewystarczajace. Dlatego konsekwencjg pozytywnie
zakonczonego procesu dopuszczenia jest coroczna kontrola $wiadectw dopuszczenia.

Kontrola dopuszczenia jest prowadzona dla aktualnych $wiadectw dopuszczenia, objetych
obowiazkiem kontroli i polega na ocenie zgodnosci wyrobow z wymaganiami technicznych dokumentéw
odniesienia na podstawie przeprowadzonych badan oraz zgodnie z programami ujetymi w planie kontroli
CNBOP-PIB. Tryb przeprowadzenia kontroli dopuszczenia okreslajg § 13-16 rozporzadzenia MSWiA
z dnia 20.06.2007 r. w sprawie wykazu wyrobow stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego
lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do
uzytkowania (Dz.U. Nr 143, poz. 1002; 2010 Nr 85 poz. 553; 2018 poz. 984), natomiast sama
koniecznos$¢ wykonania kontroli wynika z p. 13.1 powyzszego rozporzadzenia w brzmieniu ,Jednostka
dopuszczajaca przeprowadza kontrole dopuszczenia nie rzadziej niz raz w roku w oparciu o roczny plan
kontroli, a takze doraznie na podstawie informacji od uzytkownikéw wskazujacych na wady

w dopuszczonym wyrobie” oraz z umowy o kontroli i nadzorowaniu udzielonego dopuszczenia.

2. PODSTAWY PRAWNE

Kwestie zwigzane z kontrolg dopuszczenia regulujg nizej wymienione przepisy.

1. Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz.U. z 2021 r.
poz. 869, zm. Dz.U. z 2021 r. poz. 2490) [1].

2. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 20 czerwca 2007
r. w sprawie szczegbétowych czynnosci wykonywanych podczas procesu dopuszczenia,
zmiany i kontroli dopuszczenia wyrobéw, optat pobieranych przez jednostke
uprawniona oraz sposobu ustalania wysokosci optat za te czynnosci (Dz.U. Nr 143,
poz. 1001) [2].

3. Rozporzadzenie MSWIA z dnia 20.06.2007 r. w sprawie wykazu wyrobéw stuzacych
zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia,
a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania (Dz.U. Nr 143
poz. 1002; 2010 Nr 85, poz. 553; 2018 poz. 984) [3].
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3. DEFINICJE

Ponizej przedstawiono podstawowe definicje poje¢ stosowanych w niniejszym standardzie,
ktére zwigzane s3a z kontrolg dopuszczenia.
Wyroby - wyroby stuzgce zapewnieniu bezpieczenistwa publicznego, ochronie zdrowia, zycia oraz
mienia, wprowadzane do uzytkowania w jednostkach ochrony przeciwpozarowej oraz wykorzystywane
przez te jednostki do alarmowania o pozarze lub innym zagrozeniu oraz do prowadzenia dziatan
ratowniczych, a takze wyroby stanowigce podreczny sprzet gasniczy, ktére zostaty dopuszczone do
uzytkowanial.
Techniczny dokument odniesienia - dokument zawierajgcy wymagania i/lub metodyki badawcze.
Kontrola - ustalenie stanu faktycznego i sprawdzenie zgodnosci z wymaganiami techniczno-uzytkowymi
i technicznymi dokumentami odniesienia oraz poréwnanie ze wzorcem.
Kontrola planowa — kontrola realizowana nie rzadziej niz raz w roku w oparciu o roczny plan kontroli.
Kontrola dorazna - kontrola realizowana na podstawie informacji od uzytkownikow wskazujgcych na
wady w dopuszczonym wyrobie.
Pobieranie probek - wybor i/lub pozyskanie materiatoéw lub danych dotyczacych przedmiotu oceny
zgodnosci?.
Wyréb jednostkowy - jednoznacznie zdefiniowany, zidentyfikowany i oznakowany wyréb lub partia
wyrobu (numer/-y egzemplarza/-y, data/-y produkgji, niepowtarzalny numer partii, nr VIN itp.), ktéry jest

przedmiotem procesu dopuszczenia i kontroli.

4. UWARUNKOWANIA PROWADZENIA KONTROLI

Kontrola dopuszczenia polega na sprawdzeniu zgodnosci dopuszczonego wyrobu
z wymaganiami technicznych dokumentéw odniesienia. Kontrole prowadzi sie na podstawie przepisow
ustawy o ochronie przeciwpozarowej [1] oraz rozporzadzen [2] i [3]. Przedmiotowa kontrola dotyczy
jedynie swiadectw waznych i aktualnych, dla ktorych przewidziano |, Il, Il i IV rok kontroli. Przy czym
I rok kontroli jest to rok nastepujacy po roku wydania $wiadectwa dopuszczenia, natomiast IV rok
kontroli jest to rok poprzedzajacy rok wygasniecia waznosci $wiadectwa dopuszczenia.

W przypadku wyrobéw jednostkowych, gdy dopuszczeniu podlegata $cisle okreslona partia i/lub
liczba precyzyjnie zidentyfikowanych wyrobdw (wiecej niz jeden egzemplarz wyrobu), dopuszczenie
takie podlega corocznej kontroli. Gdy dopuszczenie zostato udzielone dla wyrobu jednostkowego

w liczbie jednego egzemplarza, dopuszczenie nie podlega kontroli.

LArt. 7 ust. 1 ustawy z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz.U. z 2021 r. poz. 869, zm. Dz.U. z 2021 r. poz. 2490).
2PN-EN ISO/IEC 17000:2020-12 p.6.1., Ocena zgodnosci - Terminologia i ogdlne zasady.
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5. ETAPY KONTROLI DOPUSZCZENIA

Przebieg procesu kontroli dopuszczenia zostat podzielony na 5 etapdéw, z ktérych kazdy jest
odpowiednio dokumentowany. Ponizej zostat przedstawiony schemat, ktéory w sposéb

syntetycznyprzedstawia poszczegdlne etapy kontroli dopuszczenia.

Pisemne informowanie posiadaczy

dopuszczen o prowadzonej kontroli
dopuszczen

—|_.> Pobranie
prébki

L4
wyrobu

L

SN

DECYZJA
o utrzymaniu,
cofnieciu udzielonego

dopuszczenia lub
ponownych
badaniach
kontrolnych

Ryc; 1. Etapy kontroli dopuszczenia
Zrodto: opracowanie wiasne.

5.1. PISMO INICJUJACE

Inicjowanie kontroli dopuszczenia odbywa sie na poczatku roku kalendarzowego i polega na
pisemnym poinformowaniu za posrednictwem pisma inicjujacego posiadaczy $wiadectw dopuszczenia
o prowadzonej kontroli wraz z podaniem wykazu wyrobéw objetych kontrola dopuszczenia, zakresem

kontroli dla poszczegélnych wyrobdéw oraz aktualizowanych corocznie haset i logindw do programow
badan kontrolnych.
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Informacje ogdlne

Wykaz dopuszczen podlegajgcych kontroli

zawierac

Rok kontroli danego dopuszczenia

Login i hasto dostepu do programoéw badan kontrolnych
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Ryc. 2. EIem’enty pisma inicjujacego kontrole dopuszczenia
Zrédto: opracowanie wiasne.

5.2. PROCES POBIERANIA PROBEK DO KONTROLI

Pobieranie préobek wyrobu to jedna z kluczowych czynnosci, ktérej wykonanie jest konieczne
w procesie prowadzenia kontroli dopuszczonych wyrobow. Ten element procesu ma zapewnic,
ze prébka pobrana z populacji bedzie reprezentatywna i dostarczy informacji o catosci populacji. Probki
wyrobow s3 pobierane u producenta, dostawcy, na rynku, u uzytkownika wyrobu, albo dostarczane
bezposrednio przez producenta lub dostawce do CNBOP-PIB wraz z wypetnionym protokotem poboru
probki.
Liczba probek niezbednych do pobrania zalezna jest od rodzaju, zakresu i metodyki badan
kontrolnych dla danego wyrobu i jest podana w programach badan kontrolnych.
Celem pobrania prébki wyrobu upowazniony pracownik CNBOP-PIB kontaktuje sie z posiadaczem
Swiadectwa i ustala:
» sposo6b oraz termin pobrania probki,
» wielkos¢/rozmiar prébki,
» dodatkowe materiaty np. paliwo, Zrédto zasilania itp.
Pobranie prébki jest odnotowywane we wtasciwym protokole, ktérego jeden egzemplarz wraz
z upowaznieniem do pobrania probki jest przekazywany podmiotowi, w ktérego siedzibie dokonano
pobrania. Probki wyrobéw do badan kontrolnych pobierane s3 z okresu produkcji, w ktérym wyroby
posiadaja wazne $wiadectwo dopuszczenia. Jednoczes$nie prébki poddane juz kontroli nie moga by¢
ponownie pobierane w latach nastepnych. Pobranie probek polega na losowym wyborze jednostek
produktu wykorzystujgc metode tzw. pobierania sposobem losowym na $lepo. Pobieranie realizowane

jest w ten sam sposob dla wszystkich rodzajow wyrobéw, niezaleznie od ich liczebnosci. Pobieranie



STANDARD CNBOP-PIB-0004:2022

probek jest realizowane od momentu wystania pisma informujacego klienta o prowadzeniu kontroli do
dnia 30 listopada danego roku. W przypadku niepobrania préobki wyrobu do badan kontrolnych po tym
terminie uznaje sie, ze kontrola nie zostata zrealizowana. W przypadku braku mozliwosci pobrania probki
wyrobu ze wzgledu na brak produkcji, brak zapaséw magazynowych lub gdy wyréb zostat
wyprodukowany w jednym egzemplarzu lub krétkiej serii itp., CNBOP-PIB zobowigzuje pisemnie
posiadacza $wiadectwa dopuszczenia wyrobu do niezwtocznego powiadomienia jednostki
dopuszczajacej o ustgpieniu przyczyn uniemozliwiajgcych prawidtowe przeprowadzenie kontroli.

Za czynnosci zwigzane z pobraniem probki CNBOP-PIB pobiera optate zgodnie z cennikiem
CNBOP-PIB oraz postanowieniami rozporzadzenia MSWiA z dnia 20 czerwca 2007 r. [2], w ktérym
opisane sg wszystkie optaty zwigzane z kontrolg $wiadectw dopuszczenia.

Optata za pobranie probki nie jest rownoznacznie traktowana z fizycznym pobraniem prébki przez
pracownika CNBOP-PIB. W przypadku fizycznego pobrania prébki przez pracownika CNBOP-PIB koszt
jej pobrania bytby zwiekszony o koszty dodatkowe zwigzane z delegacjg tegoz pracownika i uzyciem
pojazdu w celu realizacji pobrania. Tak wiec optata za pobranie prébki jest faktycznym kosztem
za wykonane czynnosci zwigzane z:

> identyfikacjg probki (czy jest wtasciwa do wykonania badan kontrolnych),

» przygotowaniem probki do badan,

» przygotowaniem odpowiednich dokumentéw itp.
a w przypadku pobrania bezposredniego przez pracownika CNBOP-PIB dodatkowymi kosztami
zwigzanymi z delegacjg pracownika i uzyciem pojazdu stuzbowego. Jednoczesnie nalezy zauwazyé,
ze optata ta zawsze byta uwzgledniana podczas rozliczania czynnosci prowadzonych w ramach kontroli

dopuszczenia.

5.3. BADANIA KONTROLNE

Po otrzymaniu proébki wyrobu, laboratorium CNBOP-PIB przystepuje do badan kontrolnych.
Badania prowadzone s3 zgodnie z programem badan kontrolnych wyrobu na dany rok w oparciu
o wymagania technicznych dokumentéw odniesienia okreslonych w zataczniku do rozporzadzenia
MSWiA [3]. Rozpoczecie badan kazdej probki wyrobu zaczyna sie od badan identyfikacyjnych, majacych
na celu stwierdzenie zgodnosci probki wyrobu z dokumentacja. Laboratorium deklaruje, ze wyklucza
wplyw zewnetrznych czynnikdw na jakos¢ badan. Wyniki pomiaréw i spostrzezenia zapisywane
sg w protokotach badan wyrobéw w chwili ich badania. Laboratorium moze prowadzié¢ badania kontrolne
probek wyrobéw u producenta/dostawcy/uzytkownika w uzasadnionych przypadkach, takich jak:

» duzawartosé probki do badan,

» drogii/lub ztozony transport prébki do badan,

» brak dostepnosci préobek u producenta/dostawcy ze wzgledu na produkcje w krétkich
seriach,

» wyréb produkowany jest w czesSciach, w catosci dostepny jest po zamontowaniu
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uuzytkownika,

» prowadzenie kontroli dorazne;j.

5.4. PROGRAMY BADAN KONTROLNYCH

Zestawienie wszystkich programéw badan kontrolnych realizowanych przez CNBOP-PIB
podczas kontroli dopuszczenia opisuje aktualne wydanie ,Planu kontroli dopuszczenia”. Ponadto kazdy
program zawiera szacunkowy catkowity koszt przeprowadzenia kontroli, liczbe pobieranych probek
niezbednych do przeprowadzenia badan kontrolnych oraz ostateczny termin udostepnienia prébek do
badan w poszczegolnych latach.

Programy badan dla poszczegéinych grup wyrobdéw, z podziatem zakresu kontroli na cztery
kolejne lata kontroli (opisywane jako I, I, lll'i 1V) s3 umieszczone w formacie PDF na stronie
internetowej www.cnbop.pl. Ponizej przedstawiono przyktad takiego programu badan. Dostep do
programéw odbywa sie za pomoca udostepnionego loginu i hasta, ktore przypisane s3 indywidualnie do
grup programéw badan kontrolnych (zgodnie z podziatem na grupy wyrobéw wg obowigzujacych
przepisOw o S$wiadectwach dopuszczenia). Dane do logowania udostepniane s3 posiadaczowi

dopuszczenia wraz zpismem inicjujgcym kontrole.

Tabela. 1. Przyktadowy program badan

Nazwa wyrobu:
ID:
1:9,9,9,9,9.9.9,9,:9.90.9.9.9,9:9.9.9.9,0.9.9.0:¢
Grupa wg rozporzadzenia
BADANA CECHA WYROBU MSWiIA Y xx.xx
Lp. Rok nadzoru UWAGI
(esli dotyczy) Wymaganie wg zatacznika
do rozporzadzenia MSWIA ¥ I T m v
p. X.X.X
§ 17 rozporzadzenia Y
1 Umowa o kontroli + +
i nadzorowaniu udzielonego
dopuszczenia
2 p. X.X.X +
3 p. X.X.X + +
Koszt sumaryczny ?
Kontrola dopuszczenia
zt (netto)
llo$¢ probek niezbednych do j i
Koszty p zbednycr jedn. miary
. | przeprowadzenia kontroli
kontroli dopuszczenia liczba / masa / objeto$é
Ostateczny termin
udostepnienia probki do badan dzien.miesigc
w danym roku kontroli

Zrédto: opracowanie wtasne.
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5.5. OCENA ZGODNOSCI WYROBU Z WYMAGANIAMI

TECHNICZNYCH DOKUMENTOW ODNIESIENIA

Jednostka Certyfikujaca przeprowadza ocene zgodnosci wyrobu z wymaganiami technicznych
dokumentéw odniesienia. Na podstawie przeprowadzonych badan i w terminie do 14 dni od zakoniczenia
czynnosci kontrolnych przesyta do posiadacza swiadectwa dopuszczenia pisemng informacje o wynikach
przeprowadzonej kontroli. W oparciu o przeprowadzong pozytywng ocene zgodnosci wyrobu
z wymaganiami technicznych dokumentéw odniesienia wydana zostaje decyzja o utrzymaniu
dopuszczenia — informacja pokontrolna.

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci, ktére sg wynikiem oceny zgodnosci wyrobu
z wymaganiami technicznych dokumentéw odniesienia Jednostka Certyfikujgca podejmuje nizej opisane
dziatania:

» przestanie pisma do klienta z prosba o wyjasnienie przyczyn stwierdzonych niezgodnosci

W wyznaczonym terminie (maksymalnie 2 tygodnie),

» na podstawie wyjasnien klienta dotyczacych stwierdzonych niezgodnosci Jednostka

Certyfikujaca podejmuje decyzje o:

—  cofnieciu dopuszczenia, lub

—  przeprowadzeniu ponownych badan kontrolnych w czesci lub catosci programu badan

kontrolnych, lub

—  akceptacji przekazanych wyjasnien klienta i/lub dowoddw usuniecia stwierdzonych

niezgodnosci.
» w przypadku braku wyjasnien klienta w wyznaczonym terminie Jednostka Certyfikujaca

podejmuje decyzje o:

—  cofnieciu dopuszczenia, lub

—  przeprowadzeniu ponownych badan kontrolnych w czesci lub catosci programu badan

kontrolnych.

W uzasadnionych przypadkach (np. bezposredniego zagrozenia dla uzytkownikéw wyrobu,
fatszywego lub btednego powotywania sie na udzielone dopuszczenie) Jednostka Certyfikujagca moze
podja¢ decyzje o cofnieciu dopuszczenia bez potrzeby uzyskiwania dodatkowych wyjasnien. Do czasu
catkowitego wyjasnienia niezgodnosci i zakoriczenia kontroli dopuszczenia w danym roku, kontrolowana

probka wyrobu moze pozostawaé w depozycie wtasciwego laboratorium CNBOP-PIB.
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Qcena zgodnosci (na podstawie przeprowadzonych badan kontrolnych)

Pozytywny Negatywny
wynik kontroli wynik kontroli

Decyzjao Decyzjao
utrzymaniu cofnieciu

Wyjasnienia
yj. Ponowne badania
posiadacza
) kontrolne
dopuszczenia

Decyzjao Decyzjao
utrzymaniu cofnieciu
udzielonego

udzielonego udzielonego
dopuszczenia dopuszczenia

udzielonego
dopuszczenia

dopuszczenia

Poinformowanie
posiadacza

dopuszczenia o
wykrytych
niezgodnosciach

Sporzadzenie informacji pokontrolnej zawierajacej ostateczny wynik kontroli

— Postepowanie w przypadku pierwszych badan kontrolnych
— Postepowanie w przypadku powtérnych badan kontrolnych

Ryc. 3. Ocena zgodnosci w ramach kontroli dopuszczenia

Zrodto: opracowanie wiasne.

6. PONOWNE BADANIA KONTROLNE

Ponowne badania kontrolne przeprowadzane sa w przypadku stwierdzenia niezgodnosci
podczas pierwszych badan kontrolnych (patrz ryc. 3) i co najmniej w zakresie stwierdzonych
niezgodnosci. Pozostate kwestie zwigzane z prowadzeniem kontroli dopuszczenia pozostaja bez zmian
(tj. przebieg badania, liczba prébek itp.). Za powtdrne czynnosci kontrolne CNBOP-PIB pobiera optate
zgodnie z obowigzujacym cennikiem. Wyniki powtdrnych badan sg ostateczne i stanowig podstawe do

sporzadzenia informacji pokontrolnej.
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7. KONTROLA DORAZNA

Na podstawie analizy pisemnych informacji od uzytkownikéw o wadach w dopuszczonym wyrobie
ustalane sg mozliwosci przeprowadzenia kontroli doraznej. W przypadku braku kompletu informacji od
uzytkownika wyrobu formutowane sg niezbedne informacje dotyczace wadliwego wyrobu m.in. typu
wyrobu, nr partii, licznosci (ilosci), daty produkcji (przyjecia) wyrobu itp.

CNBOP-PIB ustala indywidualny program badan z uwzglednieniem opisu wad zgtaszanych przez
uzytkownika. W tej sytuacji realizowany jest minimalny program badan, umozliwiajacy jednoznaczng
identyfikacje wyrobu, w tym pomiar i okreslenie podstawowych parametréw wyrobu. Po ustaleniu
programu badan CNBOP-PIB uzgadnia warunki i termin realizacji kontroli z uzytkownikiem, w razie
potrzeby réwniez z wtascicielem obiektu, w ktérym znajduje sie wyréb oraz przesyta informacje
o prowadzeniu kontroli doraznej. CNBOP-PIB przesyta réwniez informacje posiadaczowi $wiadectwa
dopuszczenia o planowanej kontroli doraznej dopuszczenia. W informacji tej, jesli to konieczne, podaje
m.in. planowang date i miejsce pobrania prébki, program kontroli oraz informuje posiadacza swiadectwa
o mozliwosci uczestnictwa w kontroli (pobranie oraz badanie prébki wyrobu) w charakterze obserwatora.
Pobrania probki dokonuje zespét sktadajgcy sie z minimum dwdch osdb:
» wyznaczonych sposéréd pracownikéw wiasciwego Zespotu Laboratoriow CNBOP-PIB, lub
» po jednej osobie z wtasciwego laboratorium CNBOP-PIB oraz Jednostki Certyfikujacej
CNBOP-PIB.
Istnieje mozliwo$¢ obecnosci przedstawiciela posiadacza dopuszczenia podczas badan pobrania prébki
wyrobu. Jest ona uzgadniana kazdorazowo indywidualnie z laboratorium prowadzacym badania.
Kosztami za realizacje czynnosci kontrolnych zostaje obcigzony:
» w przypadku pozytywnych wynikéw badan - uzytkownik wyrobu zgtaszajacy wady
w dopuszczonym wyrobie,
» w przypadku negatywnych wynikéw badan - posiadacz swiadectwa dopuszczenia wydanego
dlawadliwego wyrobu.
O wyniku kontroli sg informowani uzytkownik wyrobu oraz posiadacz dopuszczenia wydanego dla
przedmiotowego wyrobu. Po przeprowadzeniu badan kontrolnych i dokonaniu oceny zgodnosci wyrobu
z wymaganiami technicznych dokumentéw odniesienia (w tym w zaleznos$ci od potrzeb uzyskanie
ewentualnych wyjasnien posiadacza dopuszczenia i/lub ocene wynikéw powtdrnych badan prébek
wyrobéw pobranych przez CNBOP-PIB), sporzadzana jest informacja pokontrolna zawierajgca wnioski
z kontroli, na podstawie ktorych Jednostka Certyfikujgca moze podjac¢ decyzje odnoénie utrzymania lub

cofniecia dopuszczenia.
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8. PRZEDKLADANIE WYNIKOW BADAN NA POTRZEBY

KONTROLI

Dopuszcza sie mozliwos¢ przeprowadzenia kontroli dopuszczenia na podstawie przedtozonych
przez posiadacza dopuszczenia wynikow badan (uzyskanych podczas dokonywania procesu zmiany
dopuszczenia) w przypadku spetnienia wszystkich warunkéw jak nizej:

» posiadacz dopuszczenia pisemnie wnioskuje o wykorzystanie wynikow badan na potrzeby

kontroli dopuszczenia,

» posiadacz dopuszczenia przedstawit pozytywne wyniki badan wykonanych w CNBOP-PIB,

» zakres przedstawionych badan pokrywa sie z zakresem badan kontrolnych na dany rok kontroli,

» wyniki badan dotyczg wyrobu objetego swiadectwem dopuszczenia,

» wyniki badan dotycza wyrobu wyprodukowanego oraz przebadanego w danym roku kontroli.
W przypadku, gdy przedstawione wyniki badan nie pokrywaja sie w catosci z zakresem badan
kontrolnych na dany rok, wowczas wykonywane sg badania uzupetniajgce w zakresie niezbednym do

przeprowadzenia kontroli dopuszczenia w danym roku kontroli.

9. WYBRANE PRZYKLADY NIEZGODNOSCI PODCZAS

KONTROLI DOPUSZCZENIA

Podczas przekazywania prébek do badan kontrolnych nalezy zwréci¢ uwage, aby pobierane
wyroby byty wyprodukowane w okresie waznosci Swiadectwa dopuszczenia. Brak wyrobu na stanie
magazynowym odnotowywany jest przez osobe pobierajacg probke na protokole pobrania prébki.
Wskazane jest, aby prébka do badan kontrolnych byta pobierana z najnowszej, dostepnej partii wyrobu.
W innych przypadkach préobka dobierana jest wedtug indywidualnego podejscia osoby pobierajacej
préobke.

W wyniku przeprowadzanych kontroli dopuszczenia jednostka dopuszczajagca w wielu
przypadkach identyfikuje szereg réznych niezgodnosci ujawnionych w kontrolowanych wyrobach.
Niezgodno$ci wystepujace podczas kontroli dopuszczenia mozna podzielié¢ na dwie gtéwne grupy:

» niezgodnosci zwigzane ze znakowaniem/cechowaniem oraz
» niezgodnosci cech/parametréw uzytkowych.
Ponizej przedstawiono wybrane najczestsze niezgodnosci zgodnie z powyzszym podziatem:
1. Niezgodnosci w zakresie znakowania/cechowania wyrobu:
> niewfasciwe znakowanie wyrobu (brak znaku jednostki dopuszczajacej, niewtasciwy numer
$wiadectwa dopuszczenia) — warto zwrdci¢ szczegdlng uwage na whasciwe oznakowanie wyrobu
tzn. wszystkie wyroby, na ktére udzielono dopuszczenia, oprécz znakowania wynikajgcego

z odrebnych dokumentéw odniesienia, powinny by¢ réwniez znakowane znakiem jednostki
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dopuszczajacej oraz numerem $wiadectwa dopuszczenia. Ponizej przedstawiony zostat przyktad

Numer
A
M XXXX/RRRR

CNBOP-PIB
Znak jednostki
dopuszczajacej

Ryc. 4. Przyktad znakowania wyrobu objetego $wiadectwem dopuszczenia

wtasciwego znakowania.

Zrédto: opracowanie wiasne.

» niewtasciwe lub niepetne znakowanie wyrobu w zakresie innym niz wyzej wymieniony:
— oznakowanie nieaktualnym numerem dopuszczenia,
—  przytoczenie nieaktualnego wydania normy,
—  brak znaku lub nazwy producenta,
—  brakinformacji o zakresie stosowania wyrobu,
—  brakinformacji w dokumentacji towarzyszacej wymaganych dokumentami odniesienia,
-  zastosowanie zmian konstrukcyjnych/materiatowych (niezgtoszonych do CNBOP-PIB),
» brak opiséw i/lub etykiet w jezyku polskim
—  wyroby powinny mie¢ oznaczenia w jezyku polskim,
» nietrwatosc¢ etykiet wyrobow:
—  nieprzymocowane trwale do wyrobu,
—  nieczytelne,
—  nietrwate,
—  trudny dostep uniemozliwia odczytanie etykiety,
» brak wymaganych opiséw i oznaczen
—  napis POZAR na recznych ostrzegaczach pozarowych i recznych przyciskach
oddymiania,
—  piktogram domku na recznych ostrzegaczach pozarowych,
» niewfasciwe piktogramy - zmienione proporcje, kolory.
2. Niezgodnosci w zakresie cech i/lub parametréw uzytkowych
» niewtasciwie pobrana prébka:
—  wyréb wyprodukowany poza datami waznosci Swiadectwa dopuszczenia,
—  przekazana prébka nie w petni ukompletowana,
» brak komunikatéw w jezyku polskim

—  wybrane wyroby powinny podawac komunikaty w jezyku polskim,
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» po kondycjonowaniu stwierdzono brak cisnienia napedowego w gasnicach pianowych, ktory
uniemozliwia uruchomienie gasnicy,
» roznice miedzy witasciwosciami deklarowanymi przez producenta a wtasciwosciami
rzeczywistymi
—  temperatury stosowania,
— warunki stosowania wewnatrz/na zewnatrz budynku,
- klasa odpornosci,
—  skutecznos¢ gasnicza,
» niespetnienie wymagan odnosnie wymiaréw, wytrzymatosci zaczepdw, masy, szczepnosci
i szczelnos$ci armatury pozarniczej,
» zmiany w uktadach wodno-pianowych pojazdéw pozarniczych - zastosowanie innej pompy
o gorszych parametrach,
» zmiana wyposazenia zamontowanego na state w pojazdach specjalistycznych, ktére wptywa na
$rodek ciezkosci, wymiary, masy,
» przemakanie ubran specjalnych, rekawic, butéw podczas prob nieprzemakalnosci,
» przekroczone wymagane normy dla chropowato$ci armatury pozarniczej,
» niespetnienie wymogoéw sktadu materiatowego stopow, z ktérych wykonana jest armatura

pozarnicza — przekroczona zawartos¢ miedzi.

10. PODSUMOWANIE

Wyroby stuzgce do zapewnienia bezpieczenstwa publicznego lub ochrony zdrowia, zycia oraz
mienia ze wzgledu na specyficzny charakter pracy podlegajg dodatkowym wymaganiom majgcym na celu
ustanowienie okreslonego poziomu bezpieczenstwa w kraju. Coroczna kontrola wykonywana przez
CNBOP-PIB ma na celu potwierdzenie, ze w okresie waznosci $wiadectwa dopuszczenia (maksymalnie
5lat od daty wystawienia $wiadectwa) wyroby spetniaja sprecyzowane wymagania technicznych
dokumentdéw odniesiania. Kontrola pozwala takze zweryfikowaé, czy nowe serie produktéw utrzymuja
state parametry techniczne oraz konstrukcyjne w odniesieniu do produktu poddanego badaniom
laboratoryjnym podczas procesu dopuszczenia wyrobu do uzytkowania. Prowadzenie biezacej kontroli
dopuszczenia bezposrednio przektada sie na utrzymanie statego poziomu bezpieczenstwa oraz
skutecznosci uzytkowania wyrobdéw, co stanowi o niezwykle istotnej roli, ktérg odgrywa kontrola nad
wydanymi dokumentami. Ponadto skuteczna kontrola dopuszczonych wyrobéw bez watpienia wptywa
na poziom zaufania do produktéw stuzacych zapewnieniu bezpieczenistwa publicznego lub ochronie
zdrowia i zycia oraz mienia.

Wyrazamy nadzieje, ze lektura niniejszego standardu pozwolita lepiej zrozumieé¢ zasady
prowadzonej kontroli dopuszczen, jej podstawowe aspekty i zatozenia, a takze wybrane kwestie formalne

i merytoryczne z nig zwigzane.
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