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Szanowni Panstwo,

Prawidlowe dokonanie odbioru techniczno-jakosciowego sprzetu wykorzysty-
wanego w jednostkach strazy pozarnej jest jednym z podstawowych warunkéw
niezbednych do zapewnienia bezpieczenstwa strazakom-ratownikom oraz sku-
tecznosci podejmowanych przez nich dzialan ratowniczo-gasniczych. Osiagnie-
cie tego celu jest mozliwe poprzez prawidtowe okreslenie wymagan dla wyrobow
uzytkowanych w ochronie przeciwpozarowej, wlasciwe przeprowadzenie procedu-
ry dopuszczenia — badanie sprzetu i wyposazenia, jak rowniez kontrole sprzetu
dopuszczonego do uzytkowania w jednostkach ochrony przeciwpozarowe;j.

Niniejsza publikacja powstala w zwiazku z potrzebg ujednolicenia zasad po-
stepowania dla poszczegélnych etapéw odbioru sprzetu i wyposazenia strazy po-
zarnej. Dzialalno$¢ Centrum Naukowo-Badawczego Ochrony Przeciwpozarowej
Panstwowego Instytutu Badawczego w zakresie badan kwalifikacyjnych wyrobow,
opracowywania oraz doskonalenia wymagan technicznych i formalnych umozli-
wila przedstawienie w tej publikacji szczegdtowych wytycznych niezbednych przy
odbiorze techniczno-jakosciowym réznorodnych wyrobéw produkowanych na
potrzeby ochrony przeciwpozarowe;.

Procedury postepowania i dokumentowania odbioréw techniczno-jakoscio-
wych sprzetu i pojazdow pozarniczych zawarte w niniejszej publikacji wzbogacone
o zajecia praktyczne podczas organizowanych szkolen z pewnoscig przyczynia sie
do podnoszenia kwalifikacji funkcjonariuszy i druhéw strazy pozarnej oraz po-
zwolg na wlasciwg weryfikacje sprzetu i wyposazenia uzywanego w jednostkach
ochrony przeciwpozarowej pod wzgledem zapewniania bezpieczenstwa, ergono-
mii, spetniania wymagan formalnych oraz technicznych.

Jestem przekonany, ze niniejsza publikacja stanie si¢ gtownym zrédlem in-
formacji z zakresu odbioru techniczno-jakos$ciowego sprzetu wykorzystywanego
w jednostkach strazy pozarne;j.

nadbryg. Marek Kowalski
Zastepca Komendanta Giéwnego PSP
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RozpziAr 1
WSTEP

W dzisiejszych czasach zapewnienie bezpieczenstwa i wysokiej skutecznosci
prowadzenia dzialan ratowniczych, poza wysokim wyspecjalizowaniem jedno-
stek ratowniczych, wiedza w zakresie procedur zwigzanych z prowadzeniem akcji
ratowniczo-gasniczych oraz posiadaniem wysokiej jakosci wyposazenia ratow-
niczego, wymaga takze doskonalej znajomosci przepiséw dotyczacych procedur
wprowadzania do uzytkowania sprzetu stosowanego w jednostkach ochrony prze-
ciwpozarowej, w tym odbioréw techniczno-jakosciowych sprzetu i pojazdéw po-
zarniczych.

Niniejsza publikacja stanowi podstawe do drugiej edycji ,,Systemu wsparcia”
Material ten zawiera szereg wskazéwek i wytycznych dotyczacych sposobu odbio-
réw od producentéw sprzetu pozarniczego.

Ze wzgledu na koniecznos¢ dokonywania odbioréw techniczno-jakosciowych
przy zakupach nowych wyrobéw przeznaczonych do uzytkowania w jednost-
kach ochrony przeciwpozarowej przez straz pozarng, konieczne jest opracowanie
i wdrozenie szczegotowych procedur postepowania podczas sprawdzenia zgodno-
$ci odbieranego wyrobu z wymaganiami.

Sprzet i wyposazenie wykorzystywane przez formacje Panstwowej Strazy Po-
zarnej, zarowno pod wzgledem budowy, montazu, wyposazenia, jak réwniez ob-
stugi, powinno zapewni¢ wielostopniowg kontrole wykonania, poczawszy od zato-
zen konstrukeyjnych, az do momentu wprowadzenia do uzytkowania w jednostce
ratowniczo-gasniczej. Za ostatni etap kontroli mozna przyjac¢ odbiér techniczno-
-jako$ciowy gotowego wyrobu, ktéry umozliwia weryfikacje zgodnosci wykonania
pojazdu z wymaganiami (specyfikacja zamawiajacego), wykrycie bledéw montazo-
wych i niesprawnosci dziatania poszczegolnych zespoléw i mechanizmoéw.

Procedury powinny umozliwi¢ samodzielne dokonywanie odbioru przez od-
bierajacych, dlatego powinny by¢ czytelne i jednoznacznie okresla¢ wykonywanie
poszczegolnych czynnosci odbiorczych.

Prawidfowe dokonanie odbioru techniczno-jako$ciowego jest jednym z podsta-
wowych warunkéw niezbednych do zapewnienia bezpieczenstwa ratownikom oraz
skutecznosci dziatan ratowniczo-gasniczych.

Przy opracowywaniu procedur odbioréw wykorzystano doswiadczenie pra-
cownikéow CNBOP-PIB, zdobyte podczas prowadzenia badan kwalifikacyjnych
i uczestniczenia w odbiorach pojazdéw oraz pracownikéw Biura Logistyki KG PSP.

W ramach przygotowan do opracowania procedur dokonano analizy niezgod-
nosci z wymaganiami, brakéw i usterek ujawnionych w trakcie badan i kontroli
$wiadectw dopuszczenia. Do najcze$ciej powtarzajacych si¢ nalezaty:

1. W przypadku pojazdéw pozarniczych:

- brak oznakowania identyfikacyjnego zabudowy i urzadzen dodatkowych,
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- brak oznakowania ostrzegawczego elementéw wystajacych poza obrys
pojazdu,
- nietrwale mocowanie tabliczek ostrzegawczych, informacyjnych na za-
budowie,
- brak elementéw mocujacych sprzet,
- ostre krawedzie wewnatrz skrytek sprzetowych,
- brak mozliwosci odprowadzenia wody z wnetrza skrytek,
- brak wentylacji w skrytkach (w tym przedzialéw przeznaczonych do
przewozenia kanistréw z cieczami palnymi),
- usterki instalacji elektrycznej (m. in. o$wietlenia zewnetrznego),
- brak o$wietlenia stopni wejsciowych do kabiny oraz platformy na dachu
zabudowy i skrzyn tadunkowych,
- brak oznakowania kontrolek w kabinie i na stanowiskach obstugi sprzetu,
- brak informacji w kabinie kierowcy z wymiarami gabarytowymi i masa
pojazdu.
2. W przypadku lacznikéw, nasad, pokryw nasad, przefacznikéw, smokow
ssawnych i rozdzielaczy:
- brak kompletnego oznakowania:
 brak numeru $wiadectwa dopuszczenia i znaku jednostki dopuszcza-
jacej na wyrobach, na opakowaniu jednostkowym lub opakowaniu
zbiorczym,
o brak lub niewtasciwy zapis roku produkcji,
o niewlaéciwe oznaczenie wielko$ci,
o brak lub niekompletne znakowanie na uszczelkach w ww. wyrobach,
- nadmierna lub niedostateczna sczepnos¢ tacznikéw, nasad, pokryw na-
sad i przetgcznikow.
3. W przypadku pradownic wodnych, wodno-pianowych i pianowych oraz wy-
twornic pianowych:
- brak kompletnego oznakowania na pradownicach i wytwornicach:
o brak numeru $wiadectwa dopuszczenia i znaku jednostki dopuszcza-
jacel,
o brak lub niewtasciwy zapis roku produkcji,
o brak znaku lub nazwy wytworcy,
 niewlasciwe oznaczenie wielko$ci pradownic i wytwornic.
- brak ci$nieniomierza w wytwornicach,
— zastosowanie nasad bez oznaczen,
- brak szczelno$ci pradownic i wytwornic.
4. W przypadku wezy ttocznych, hydrantowych i ssawnych:
- brak kompletnego oznakowania w wezach:
 brak numeru $wiadectwa dopuszczenia i znaku jednostki dopuszcza-
jacel,
o brak lub niewtasciwy zapis roku produkcji,
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o brak znaku lub nazwy producenta,
« niewlasciwy zapis normy PN-EN 14540:2008 w wezach hydranto-
wych,
o brak kwartalu produkeji w wezach hydrantowych,
 niewlasciwy zapis ci$nienia roboczego w wezach hydrantowych,
« brak oznaczen znakowania na obu koncach weza w wezach ttocznych
i hydrantowych (spotyka si¢ oznakowanie wystepujace tylko na jed-
nym koncu weza).
- niewlasciwa dlugo$¢ wezy tlocznych, hydrantowych, ssawnych,
- brak trwatego zamocowania etykiety lub napisu w wezach ssawnych,
- niewlasciwe wykonanie wykladziny zewnetrznej lub wewnetrznej (zgru-
bienia, faldy lub zabrudzenia),
- szczelnos$¢ na calej dtugosci weza lub w miejscu polaczenia wezy z facz-
nikami (tj. w miejscu tasmowania) dla wezy tlocznych, hydrantowych
i ssawnych.
5. W przypadku motopompy:
- brak oznakowania identyfikacyjnego,
nietrwale mocowanie tabliczek informacyjnych i ostrzegawczych,
stosowanie elementéw zlacznych nie posiadajacych waznego swiadectwa
dopuszczenia,
a wiec bez potwierdzenia cech wytrzymalosciowych i jakosciowych.

Po analizie usterek okreslono sposoby weryfikacji i sprawdzenia wyposazenia
jednostek PSP, mozliwe do wykonania przez odbierajacych podczas odbioréw.
Podstawowg zasada, jaka si¢ kierowano byla mozliwo$¢ przeprowadzenia badan
odbiorczych bez korzystania z urzadzen dodatkowych (przyrzadéw pomiarowych,
stanowisk badawczych), a jedynie z przyrzadéw zamontowanych na pojezdzie/
sprzecie.

W niniejszym opracowaniu uwzgledniono wymagania do Wytycznych standa-
ryzacji pojazdéw pozarniczych i innych srodkoéw transportu Panistwowej Strazy Po-
zarnejl.

1 Wytyczne standaryzacji pojazdoéw pozarniczych i innych srodkéw transportu Panistwowej Stra-

zy Pozarnej z dnia 14 kwietnia 2011 r.
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SWIADECTWO DOPUSZCZENIA —- PODSTAWOWE
INFORMACJE

2.1. Wprowadzenie

Wyposazenie i sprzet przeznaczony do dzialan ratowniczo-gasniczych wykorzy-
stywanych przez jednostki ochrony przeciwpozarowej powinny charakteryzowac sig
wysoka skutecznoscia i niezawodnoscig dziatania. Zalezy od tego powodzenie dzia-
tan ratowniczo-gasniczych, a tym samym zdrowie i zycie 0sob ratowanych w miej-
scach objetych pozarem. Sprzet na przetomie lat, dzieki staraniom producentdw,
stal si¢ coraz bardziej skuteczniejszy, a praca ratownikow bezpieczniejsza i efektyw-
niejsza. Uzytkownicy przy wyborze sprzetu pozarniczego oczekujg na spelnienie
trzech podstawowych warunkéw: bezpieczenstwo, ergonomia, funkcjonalnos¢. Aby
spelni¢ wszystkie oczekiwania w jednostkach ochrony przeciwpozarowej w Polsce
wprowadzono system dopuszczen na zgodnos¢ z Rozporzadzeniem Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji z dnia 20 czerwca 2007 r. w sprawie wykazu wy-
robow stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia
i zycia oraz mienia, a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzyt-
kowania (Dz. U. Nr 143, poz. 1002), wprowadzonego rozporzadzeniem zmieniaja-
cym z dnia 27 kwietnia 2010 r. (Dz. U. Nr 85, poz. 553). System ten ma ogromne
znaczenie dla bezpieczenstwa strazaka-ratownika, ratowanych i bezpieczenstwa
przeciwpozarowego. Uzytecznos$¢ systemu dopuszczen dla jednostek ochrony prze-
ciwpozarowej jest znaczaca. Zwroci¢ uwage nalezy rowniez, iz system ten oparty
jest na zasadach - $ciéle okreslonych wymagan i dlatego bardzo waznym jest, aby
wymagania techniczno-uzytkowe byly adekwatne do aktualnych potrzeb jedno-
stek ochrony przeciwpozarowej wymienionych w art. 15 ustawy z dnia 24 sierpnia
1991 r. 0 ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. Nr 81, poz. 351 z pézn. zm.)2. Zgodnie
z art. 15 ww. ustawy do jednostek ochrony przeciwpozarowej zaliczamy:

Jednostki Jednostlki

orgaRizacYiHE Fa : SEeun acine Wl 4 Zaldaduwa. sfuzba Zw-iqzc.k ocl'}otniczych
Strazy Pozarnej Ochrony Przeciwpozarowej FE IS Ebd ey praacaych
Ochotnicza straz Gminna zawodowa Inne jednostki
pozarna straz pozarna ratownicze

Ryc. 1. Jednostki ochrony przeciwpozarowej

2 Ustawa o ochronie przeciwpozarowej z dnia 24 sierpnia 1991 r (Dz. U. Nr 81, poz. 351 z p6zn. zm.)
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Konieczne jest w tym miejscu sformulowanie tezy, iz straz pozarna w obecnych
czasach jest nowoczesng, dobrze przygotowang formacja posiadajaca bardzo wysoki
i wlasciwy poziom wyksztalcenia oraz wyszkolenia, ktéra potrafi samodzielnie defi-
niowac swoje potrzeby. Tym samym szczegélnie wazne jest, aby ta formacja korzysta-
jac z danego sprzetu mogta czuc si¢ bezpiecznie podczas jego uzytkowania. Zapew-
nienie bezpieczenstwa uzytkownika, jak réwniez prawidlowa eksploatacja sprzetu
gasniczego to odzwierciedlenie jego wymagan techniczno-uzytkowych. Z punktu
widzenia strazaka nasuwa si¢ pytanie: po co system dopuszczeni oraz po co $wiade-
ctwo dopuszczenia. Odpowiedz na to pytanie zostala okreslona nie tylko w samej tre-
$ci tego rozporzadzenia3, ale przede wszystkim w samych wymaganiach techniczno-
-uzytkowych w nim zawartych. To wlasnie one precyzuja najwazniejsze wymagania
w zakresie bezpieczenstwa, ergonomii i funkcjonalnosci, aby sprzet i wyposazenie
moglo bezpiecznie stuzy¢ ratujacym i ratowanym. Wyrdb posiadajacy swiadectwo
dopuszczenia jest sprawdzony pod katem spetnienia wymagan okreslonych dla niego
w zalaczniku ww. rozporzadzenia. System wydawania $wiadectw dopuszczenia ma
miedzy innymi na celu zapewnienie jednostkom ochrony przeciwpozarowej wyro-
boéw spelniajacych ich wymagania pod wzgledem funkcjonalnym, ergonomicznym
i przede wszystkim bezpiecznych dla uzytkownika. Dostarcza on odbiorcom istot-
nych informacji, dzieki ktérym decyzja o zakupie danego wyrobu jest tatwiejsza.

BEZPIECZENSTWO

ERGONOMIA FUNKCJONALNOSC

SWIADECTWO
DOPUSZCZENIA

Ryc. 2. Swiadectwo dopuszczenia — bezpieczenstwo, ergonomia, funkcjonalnosé

Przedstawiajgc aktualny stan prawny i stosowane systemy oceny zgodnosci wy-
robéw stuzacych do ochrony przeciwpozarowej w Polsce, nalezy w skrocie przypo-
mnie¢ wcze$niejsze regulacje w tym zakresie.

3 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r.
zmieniajace rozporzadzenie w sprawie wykazu wyrobow stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa
publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a takze zasad wydawania dopuszczenia tych
wyrobéw do uzytkowania (Dz. U. z 2010 r. Nr 85, poz. 553.)
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Od 1982 do 1992 roku ocene wyrobéw stuzacych do ochrony przeciwpozaro-
wej wykonywalo Centrum Naukowo-Badawcze Ochrony Przeciwpozarowej (CN-
BOP) na podstawie zarzadzenia nr 9/82 Komendanta Giéwnego Strazy Pozarnych
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac sprzet i urzadze-
nia pozarnicze oraz chemiczne $rodki gasnicze. Efektem oceny byly atesty wysta-
wiane przez CNBOP dla pozytywnie zweryfikowanych wyrobdow.

0Od 1991 do 1998 roku obowigzek weryfikacji wyrobéw wprowadzanych do uzyt-
kowania wynikatl bezposrednio z ustawy z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciw-
pozarowej (Dz. U. Nr 81, poz. 351). W tym czasie CNBOP wydawalo atesty na wyroby
w zakresie i trybie okreslonym w rozporzadzeniu Ministra Spraw Wewnetrznych z dnia
22 kwietnia 1992 r. w sprawie wydawania $wiadectwa dopuszczenia (atestu) uzytkowa-
nia wyrobow stuzacych do ochrony przeciwpozarowej (Dz. U. Nr 40, poz. 172).

Od 1998 do 2004 roku ocena w procesie badan i certyfikacji oraz obowigzek
dokonywania tej oceny przed wprowadzeniem wyrobdéw do obrotu i stosowania
wynikaly z przepiséw ustawy z dnia 22 sierpnia 1997 r. o zmianie ustawy o ochro-
nie przeciwpozarowej (Dz. U. Nr 111, poz. 725). Na podstawie art. 7 ust. 2 Minister
Spraw Wewnetrznych i Administracji, rozporzadzeniem z dnia 22 kwietnia 1998
r. (Dz. U. Nr 55, poz. 362) okreslit wykaz wyrobéw podlegajacych obowigzkowi
certyfikacji przed ich wprowadzeniem do obrotu i stosowania.

Aktualnie ocena zgodno$ci wyposazenia stosowanego w jednostkach ochrony
przeciwpozarowej w Polsce prowadzona jest na podstawie nizej wymienionych
przepisoéw krajowych:

art. 7 ustawy z dnia 24 sierpnia 1991 r.
o ochronie przeciwpozarowej
(Dz.U. z 2009 r. Nr 178, poz. 1380, z pozn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji
z dnia 20 czerwca 2007 r. w sprawie wykazu wyrobow stuzacych
zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia
i Zycia oraz mienia, a takzZe zasad wydawania dopuszczenia tych

wyrobow do uzytkowania (Dz.U. Nr 143, poz. 1002),
wprowadzonego rzoporzadzeniem zmieniajacym z dnia 27
kwietnia 2010 r. (Dz.U. Nr 85, poz. 553)

Ryc. 3. Podstawy prawne systemu dopuszczen
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2.2. Proces dopuszczenia wyrobu
— wydanie swiadectwa dopuszczenia

W sposob syntetyczny proces dopuszczenia przedstawia sie nastepujaco:

. PRODUCENT/
WYROB UPOWAZNIONY
PRZEDSTAWICIEL

oooaonoooooaoooooiteooooonaooooonooooooocoooooouaooooooooooon

BADANIA
/ \ LABORATORIUM
WYNIK WYNIK
NEGATYWNY POZYTYWNY

0000000000000000000000000001:00000000000000000000000000000000

PROCES JEDNOSTKA
DOPUSZCZENIA CERTYFIKUJACA
WYNIK WYNIK
NEGATYWNY POZYTYWNY
ouow  smorervo
SWIADECTWA DOPUSZCZENIA

Ryc. 4. Schemat przebiegu procesu dopuszczenia*

4 Zob. Standard CNBOP-PIB 0015:2011 System dopuszczen dla jednostek ochrony przeciwpoza-
rowej
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Kluczowe zalozenia dot. procesu dopuszczenia zawiera ponizszy schemat:

Dopuszczente do uzytkowania

Forma: swiadectwo dopuszczenia

Wydawane przez CNBOP-PIB

Wyroby: 15 grup (76 typow)

Waznosc: 5 lat

Ryc. 5. Kluczowe zatozenia dopuszczenia do uzytkowania®

Celem postepowania zmierzajacego do wydania producentowi badz jego upo-
waznionemu przedstawicielowi urzadzen gasniczych lub §wiadectwa dopuszczenia
jest sprawdzenie, czy wyrob spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa pracy
i uzytkowania oraz ochrony zycia, zdrowia i srodowiska. Procedura dopuszcze-
nia rozpoczyna si¢ z chwilg zlozenia przez producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela, wniosku o przeprowadzenie dopuszczenia wyrobu do wiasciwej
jednostki dopuszczajacej. W mys$l obowiazujacych przepiséw taka jednostka jest
Centrum Naukowo-Badawcze Ochrony Przeciwpozarowej im. Jozefa Tuliszkow-
skiego — Panstwowy Instytut Badawczy w Jozefowie k/Otwocka. W zalacznikach do
wniosku znajduja si¢ wszystkie informacje niezbedne do przeprowadzenia procesu
dopuszczenia. Jednym z zasadniczych zalacznikow jest sprawozdanie z badan prze-
prowadzonych w niezaleznym laboratorium zgodnie z programem badan przeka-
zanym wnioskujgcemu przez jednostke certyfikujacg. Swiadectwo dopuszczenia
wydawane jest na 5 lat. Swiadectwo dopuszczenia moze by¢ wydane na podstawie:

1. Pozytywnej oceny wlasciwosci uzytkowych nalezycie zidentyfikowanego wy-

robu, potwierdzonych, w zaleznosci od potrzeb: badaniami, opiniami eks-
pertéw lub innymi dokumentami, jezeli wynika to z warunkéw stosowania
wyrobu.

2. Pozytywnej oceny warunkéw techniczno-organizacyjnych producenta wy-

robu.

Dopuszczony wyrdb podlega oznakowaniu przez producenta znakiem jednost-
ki dopuszczajacej, ktora wydata dopuszczenie.

5 Zob. tamze.
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Swiadectwo dopuszczenia moze by¢ cofniete w przypadku:

negatywnych wynikéw badan kontrolnych w nadzorze (o czym mowa w § 12),
niedostosowania wyrobu do obowigzujacych wymagan lub negatywnej oceny
zmodyfikowanego wyrobu (o czym mowa w § 10),

wprowadzenia bez zgody jednostki dopuszczajacej zmian wyrobu (o czym
mowaw§9),

uniemozliwienie dokonania kontroli dopuszczenia jw. (o czym mowa w § 16),
postugiwania si¢ $wiadectwem dopuszczenia w odniesieniu do innych wyro-
boéw nieobjetych jego zakresem (o czym mowa w § 7),

zlozenia wniosku o cofnigcie dopuszczenia przez jego posiadacza (o czym
mowa w § 12)6.

CNBOP-PIB sprawuje kontrole nad udzielonym swiadectwem dopuszczenia
poprzez:

badanie probek pobranych u producenta/wnioskodawcy lub zakupionych
w handlu lub w uzasadnionych przypadkach u uzytkownika wyrobu,
monitorowanie sposobu wykorzystywania wydanego dopuszczenia.

Zasady i zakres kontroli dopuszczenia s3 ustalone w umowie zawieranej miedzy
CNBOP-PIB a posiadaczem dopuszczenia.

Wszystkie wyroby podlegajace procesowi dopuszczenia zostaly opisane w roz-
porzadzeniu. Sa to wyroby stuzace do ochrony ppoz. uzywane przez strazakéow do
prowadzenia dziatan ratowniczo-gasniczych, a takze do alarmowania i powiada-
miania o zagrozeniu. W zalaczniku do tego rozporzadzenia znajduje sie wykaz wy-
robow, ktore podlegaja obowigzkowi dopuszczenia. W wykazie ujeto takze wskaza-
ne ponizej grupy wyrobow:

1. Wyposazenie i rodki ochrony indywidualnej strazaka.

Pompy pozarnicze.

Armatura i osprzet pozarniczy.

Pojazdy pozarnicze.

Sprzet ratowniczy dla strazy pozarnej.

Narzedzia ratownicze, pomocnicze i osprzet dla strazy pozarne;j.
Podreczny sprzet gasniczy.

Srodki gasnicze.

Sorbenty.

Elementy system6w alarmowania i powiadamiania.

. Elementy systemo6w ostrzegania i ewakuacji.

Urzadzenia do uruchamiania urzadzen przeciwpozarowych, wykorzy-
stywanych przez jednostki ochrony przeciwpozarowe;.

13. Znaki bezpieczenstwa i o$wietlenie awaryjne.

14. Przewody i kable do urzadzen przeciwpozarowych.

15. Dzwigi dla strazy pozarnej.

O XN U W

—
M=o

6 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
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Szczegdtowy wykaz wyrobdw, dla ktérych wymagane jest $wiadectwo dopusz-
czenia, w odniesieniu do wyzej wymienionych grup przedstawia zalacznik nr 1 do
niniejszego podrecznika.

2.3. Interpretacje prawne departamentu prawnego MSWiA

Ponizej przedstawiono najczesciej zadawane pytania dotyczace przedmiotowe-
go zakresu procesu dopuszczenia i odpowiedzi Departamentu Prawnego Minister-
stwa Spraw Wewnetrznych i Administracji zawarte w piémie z dnia 05.02.2008 r.

Jak nalezy postepowac ze sprzetem bedacym na stanie magazynowym jed-
nostki przeciwpozarowej zakupionym na podstawie waznego certyfikatu, nie
wprowadzonym jeszcze do uzytkowania? Na podstawie jakiego dokumentu
wprowadza¢ do uzytkowania w jednostkach przeciwpozarowych sprzet uzywa-
ny, nie posiadajacy ani waznego certyfikatu ani $wiadectwa dopuszczenia? (np.
uzywane samochody ratowniczo-gasnicze).

Zgodnie z art. 7 ust. 1 ustawy o ochronie przeciwpozarowej dopuszczenie do
uzytkowania jest wymagane w przypadku wprowadzania do uzytkowania oraz
wykorzystywania przez jednostki ochrony przeciwpozarowej wyrobéw wymienio-
nych w tym przepisie. Bez znaczenia przy tym pozostaje czy jest to produkt nowy
czy tez uzywany. Zasadnym jest takze twierdzenie, ze $wiadectwo dopuszczenia
do uzytkowania winien posiada¢ kazdy sprzet, wskazany w art. 7 ust. 1 w ustawy
o ochronie przeciwpozarowej wprowadzany aktualnie do uzytkowania, nawet jezeli
znajdowal si¢ w stanie magazynowym jednostki.

Jak postepowaé w przypadku budowy nadwozi pozarniczych na podwo-
ziach uzywanych niespelniajacych wymagan obowiazujacego zalacznika do
rozporzadzenia, co w konsekwencji uniemozliwi uzyskanie swiadectwa do-
puszczenia?

Jak wyzej wskazano, w $wietle art. 7 ust. 1 ustawy o ochronie przeciwpozarowej
nie jest mozliwe wprowadzenie do uzytkowania sprzetu, ktéry nie posiada dopusz-
czenia do uzytkowania, a zgodnie z tym przepisami winien je posiadac.

Jakie konsekwencje groza producentom i uzytkownikom (zleceniodawcom),
jezeli sa jednostka podlegajaca rozporzadzeniu, za wprowadzenie do obrotu
i uzytkowanie sprzetu bez wymaganych prawem dokumentow?

Ponownie nalezy podkresli¢, ze przepis rangi ustawowej, tj. art. 7 ust. 1 usta-
wy o ochronie przeciwpozarowej, ustanawia obowiazek uzyskania przez wymie-
nione w nim wyroby $§wiadectwa dopuszczenia do uzytkowania. Zatem wyroby
zakupione przez jednostki ochrony przeciwpozarowej, nie posiadajace swiade-
ctwa dopuszczenia do uzytkowania nie mogly by¢ stosowane przez te jednostki.
W konsekwencji ich zakup uzna¢ by nalezato za przejaw niegospodarnosci w wy-
datkowaniu srodkéw publicznych i dzialanie na szkode interesu publicznego. Za-
uwazy¢ mozna, ze zgodnie z artykutem 231 §1 Kodeksu karnego funkcjonariusz
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publiczny, ktéry przekraczajac swoje uprawnienia lub niedopelniajac obowigzku,
dziala na szkodg interesu publicznego lub prywatnego podlega karze pozbawie-
nia wolnosci do lat 3. Jezeli sprawca dopuszcza si¢ w/w czynu w celu osiggniecia
korzysci majatkowej lub osobistej podlega karze pozbawienia wolnosci od roku
do lat 10 (art. 231 § 2 kk.). Nadto kierownik jednostki dokonujgcej zakupu wy-
robow nie spelniajacych wymogéw ustawowych, a w konsekwencji bezuzytecz-
nych podlegatby réwniez odpowiedzialnosci stuzbowej, zgodnie ze stosownymi
przepisami.

Co ze sprzetem wycofanym z uzytkowania (stosowania) w jednostkach PSP
i przekazywanych do jednostek OSP? Na podstawie jakiego dokumentu moga
by¢ wprowadzone do uzytkowania?

Ochotnicze straze pozarne zostaly zaliczone, zgodnie z art. 15 art. ustawy
o ochronie przeciwpozarowej do jednostek ochrony przeciwpozarowej. W konse-
kwencji wprowadzone do uzytkowania oraz stosowane w tych jednostkach wyroby;,
wskazane art. 7 ust. 1 ustawy o ochronie przeciwpozarowej winny posiada¢ $wia-
dectwo dopuszczenia do uzytkowania.

Powyzsze interpretacje prawne ustawy Departamentu Prawnego Ministerstwa
Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 05.02.2008 r. jednoznacznie wskazu-
ja na konieczno$¢ posiadania $wiadectwa dopuszczenia dla wyrobdw okreslonych
w rozporzadzeniu przy wprowadzaniu do uzytkowania w jednostkach Ochotni-
czych Strazy Pozarnych?.

Analiza zapisow zamieszczonych na §wiadectwie dopuszczenia. Na co zwra-
ca¢ uwage?

Analizujac zapisy zawarte w $wiadectwach dopuszczenia wydanych przez CN-
BOP-PIB, nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage na (patrz ryc. 6.):

- poprawnos¢ nazw: wnioskujacego, producenta,

- wlasciwg nazwe wyrobu i jego oznaczenia typu,

- spelnienie wymagan wlasciwego dokumentu odniesienia dla danego wy-

robu,

- podstawowe dane techniczne wyrobu,

- obecno$¢ hologramu CNBOP wraz z wymagang pieczatka i podpisem Dy-

rektora CNBOP-PIB,

- date waznosci $wiadectwa.

7 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
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IK CENTRUM NAUKOWO-BADAWCZE
N OCHRONY PRZECIWPOZAROWEJ
. im. Jozefa Tuliszkowskiego

M PANSTWOWY INSTYTUT BADAWCZY
9 05-420 Jozefow k/Otwocka, ul. Nadwislanska 213

SWIADECTWO DOPUSZCZENIA
Nr XXXX/RRRR

Na podstawie art. 7 ust. 2 ustawy z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowe]
(Dz. U. z 2009 r. nr 178, poz. 1380, z pdin. zm.)
Centrum Naukowo-Badawcze Ochrony Przeciwpozarowe]
im, Jozefa Tuliszkowskiego - Panstwowy Instytut Badawczy na wniosek:

x;dmn_wniu;ku]aceg‘;:;
wKod_i_miasto_wnioskujgacegon

H stwierdza, ze wyrdb: <nazwa wyrobu —wg tabeli zal., typ, rodzaj >

produkowany prrez: uNazwa_urzedowa_producentan
wAdres_producentan
«Kod_i_miasto_producentan»

w zaktadzie produkcyjnym: uNaziwa_urzed yineg:
whAdres_zakiadu pwdukcvjnego»
«Kod_i_miasto_zakladu produkcyjnego»

spetnia wymagania: PN; PN-EN; < rok | pefny tytui normy = lub pkt. XXXX zalgcznika do
rozporzadzenia Ministra Spraw -] h | Administracji z dnia 20 czerwca
2007 r. w sprawie wyl yrobdw stuigcych zap ieniu bezpi
puhlicznemo lub ochronie zdrowia i fycia oraz mienia, a takze zasad mﬁawania
i t\rl:h yrobéw do uiyth ja (Dz. U. Nr 143, poz. 1002),

p 1 zeni ieniajacym z dnla 27 kwietnia 2010 r.
{Dz. U. Nr 85, poz. ssal

| Dokumentacja:

1. Whiosek o przeprowadzenie procesu dopuszczenia wyrabu numer xxxx/rok z dnia.

2. Sprawozdanie z badafn nr oomx/Bxfrok z dnia  dd.mmuoreer. wykonanych  w Zespole  Laboratoriow
EXHXNOOOCOE XK axxxxxx0ooo Bx CNBOP-PIB

Swiadectwo jest waine pod warunkiem przestrzegania przez  wnioskodawce wymagah  zawartych
i w umowie nr xxx/DC/CNBOP-PIB/rrrr.

| Okres waznodci éwiadectwa: od «Data_wydanian r.  do «Data_wainoscin r.

DYREKTOR CNBOP-PIE

<<tytuly, imig | nazwisko>>

Jozefow, dnia: aData_wydanias r,
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im. Jozefa Tuliszkowskiego

PANSTWOWY INSTYTUT BADAWCZY

|I e 05-420 Jozefow k/Otwocka, ul. Nadwislanska 213

CNBOP-PI

‘IJ‘\ CENTRUM NAUKOWO-BADAWCZE
ZaN OCHRONY PRZECIWPOZAROWE.J
ﬁ

SWIADECTWO DOPUSZCZENIA
Nr XXXX/RRRR

DANE TECHNICZNE IDENTYFIKUJACE WYROB

< nazwa wyrobu — wg tabeli zatacznika, typ, rodzaj >

WARUNKI DODATKOWE | UWAGL:

Zgodnie z § 17 rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 20 czerwea 2007 r. w sprawie
wykazu wyrobdw stuzacych zapewnieniu bezpieczefistwa publicznego lub ochronie zdrowia i 2ycia oraz mienia,
a takie zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobow do utytkowania (Dz. U. nr 143, poz. 1002, z poin. zm.) wyrdb
powinien byé oznakowany znakiem jednostki dopuszczajacej | dodatkowo numerem niniejszego Swiadectwa.

Wyréb spelnia wymagania pkt. XXXX zalacznika do rozporzadzenia Ministra Spraw Wewngtrznych
i Administracji z dnia 20 czerwca 2007 r. w sprawie wykazu wyrobéw stuigcyct ieniu bezpieczerfistwa
publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a takie zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do
ugytkowania Dz, U. nr 143, poz. 1002), wp! 4 rozporzadzeni ieniajacym z dnia 27 kwietnia 2010 r.

(Dz. U. nr 85 poz. 553) <zapis wstawlé w przypodku wpisania na 1 str. PN; PN-EN>

DYREKTOR CNBOP-PIB

<<tytuly, imig | nazwisko>>

Jézeféw, dnia: <<Data_wydania>>

Strona /2
Zastepuje swiadectwo dopuszezenia nr /oo z dnia X 00 1.,

DC/D-21/03.10.2011

Ryc. 7. Swiadectwo dopuszczenia - strona 11
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Warunki dodatkowe i uwagi

Zgodnie z § 17 rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administra-
¢ji z dnia 20 czerwca 2007 w sprawie wykazu wyrobow stuzacych zapewnieniu
bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i Zycia oraz mienia, a takze
zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobow do uzytkowania (Dz. U. Nr 143,
poz. 1002, z pézn. zm.); wyrob powinien by¢ oznakowany znakiem jednostki
dopuszczajacej i dodatkowo numerem niniejszego $wiadectwa.

Opcjonalnie dla grupy wyrobéw pojazdy pozarnicze mozemy znalez¢ informacje:

Uwaga: Wyposazenie samochodu, ktére wymieniono w zalaczniku do rozpo-
rzadzenia MSWIiA z dnia 20 czerwca 2007 r. w sprawie wykazu (Dz. U. Nr 143, poz.
1002 z pdzn. zm.), powinno posiada¢ odrebne swiadectwo dopuszczenia.

*) Wyposazenie ratownicze zgodne z wymaganiami zalacznika nr 1 i nr 5
Wytycznych standaryzacji wyposazenia pojazdow pozarniczych i innych srod-
kow transportu Panstwowej Strazy Pozarnej - KG PSP Warszawa 14.04.2011 r.
[wymaganie dobrowolne]

Dokumenty te sa dostepne na stronie internetowej pod adresem www.straz.gov.pl

Wyroby posiadajgce dopuszczenie powinny by¢ znakowane przez posiadacza
dopuszczenia znakiem jednostki dopuszczajacej i numerem $wiadectwa.

A=

\.f XXXX/RRRR
s

CNBOP-PIB

Ryc. 8. Znak CNBOP-PIB

2.4. Dane techniczne zawarte w swiadectwach dopuszczenia
okreslonych grup wyrobéw

Dane techniczne zawarte w $wiadectwach dopuszczenia dla poszczegdlnych
grup wyrobow, zgodne z przyjetym przez CNBOP-PIB systemem standaryzacji za-
pisow, przedstawiajg ponizsze zestawienia.

Dane techniczne na swiadectwie dopuszczenia dla autopomp

- autopompa [okreslenie typul],

- urzadzenie odpowietrzajace [okreslenie typu],
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natezenie przeptywu wody:

o Hgs =1,5m, Hu=0,8 MPa [wydajnos¢ dm3/min],

o Hgs =7,5m, Hu=0,8 MPa [wydajnos¢ dm3/min].

czas zassania z gtebokosci:

o Hgs=1,5m [s],

o Hgs =7,5 m dla jednej linii ssawnej [s].

natezenie przeplywu wody stopnia wysokiego cisnienia przy 4.0 MPa [wy-
dajno$¢ dm3/min].

Dane techniczne na $wiadectwie dopuszczenia dla samochodow ratowniczo-
-gasniczych

podwozie [okreslenie typul,

rodzaj napedu [np. 4x2],

silnik:

o producent (kod) [okreslenie typu],

« maksymalna moc netto [kW].

masa rzeczywista badanego pojazdu [okreslenie masy kg],

wymiary badanego pojazdu (dlugos¢ x szerokos¢ x wysokos¢) [mm],

zaloga [1+1+1],

wyposazenie specjalne pojazdu:

o zbiornik wody o pojemnosci [okrelenie pojemnos$ci dm?3],

o zbiornik $rodka pianotwoérczego o pojemnosci [okreslenie pojemnosci
dm?],

« autopompa [okreslenie typ],
a) wydajnos¢ przy ci$nieniu 8 bar (Hgs = 1,5 m) [wydajno$¢ dm3/min],
b) wydajno$¢ przy ciénieniu 8 bar (Hgs = 7,5 m) [wydajno$¢ dm3/min],
c) wydajnos¢ stopnia wysokiego cisnienia [okreslenie wydajnosci

dm3/min].

o dozownik [okreslenie typ],

o linia szybkiego natarcia [okres$lenie typ],

« dzialko wodno-pianowe [okre$lenie typ],

o instalacja zraszaczowa [okres$lenie ilos¢],

» maszt oswietleniowy [okreslenie typ].

Dane techniczne na $wiadectwie dopuszczenia dla samochodéw ratownictwa
technicznego

podwozie [okreslenie typul,

rodzaj napedu [np. 4x2],

silnik:

o producent (kod) [okreslenie typu],

o maksymalna moc netto [kW].

masa rzeczywista badanego pojazdu [okreslenie masy kg],
wymiary badanego pojazdu: dtugosé/szerokos¢/wysokos¢ [mml],
zaloga [np. 1+2],
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zabudowa [okreslenie typul],

wyposazenie specjalne pojazdu:

o maszt o$§wietleniowy — wysokos§¢ masztu w pozycji wysunietej [okresle-
nie wysokosci m],

» wciagarka — uciagg wciagarki [okres$lenie kg],

o zuraw hydrauliczny [okreslenie typu],

o agregat pradotworczy [okreslenie typu].

Dane techniczne na $wiadectwie na swiadectwie dla samochodow ratownictwa
wodnego

podwozie [okreslenie typul,

rodzaj napedu [np. 4x2],

silnik:

o producent (kod) [okreslenie typu],

« maksymalna moc netto [kW].

masa rzeczywista badanego pojazdu,

wymiary badanego pojazdu: dlugosé/szerokos¢/wysokos¢ [mml],
zaloga [np. 1 + 1],

zabudowa [okreslenie rodzaju],

wyposazenie specjalne pojazdu:

o weciggarka [okreslenie typu] — uciag wciagarki [kg],
« maszt oswietleniowy [okreslenie typu].

Dane techniczne na swiadectwie dopuszczenia dla samochodéw z drabing me-
chaniczna

podwozie [okreslenie typul,

rodzaj napedu [np. 4x2],

silnik:

o producent (kod) [okreslenie typu],

« maksymalna moc netto [kW].

masa rzeczywista badanego pojazdu [okreslenie masy (kg)],
wymiary badanego pojazdu: dlugosé/szerokos¢/wysokos¢ [mml],
zaloga [liczebnos$¢ np. 1+1+1],

zabudowa [okreslenie rodzaju],

klasa drabiny w zakresie wysokosci [np. SD 37],

maksymalny czas sprawiania drabiny [okreslenie czasu (s)] (dla maksymal-
nego rozstawu podpor),

udzwig kosza [kg].

Dane techniczne na $wiadectwie dopuszczenia dla samochodéw z podno$éni-
kiem hydraulicznym

podwozie [okreslenie typul,

rodzaj napedu [np. 4 x 4],

silnik:

o producent (kod) [okreslenie typu],
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» maksymalna moc netto [kW].
- masa rzeczywista badanego pojazdu [okreslenie masy kg],
- wymiary badanego pojazdu: dtugosé¢/szerokos¢/wysokos¢ [mml],
- zaloga [ liczebno$¢ np. 1+1],
- zabudowa [okreslenie typu]:
« maksymalna wysokos¢ ratownicza bez obcigzonego kosz [m],
« maksymalna wysieg boczny przy obciazeniu kosza 130 kg [m],
o czas sprawiania podnosnika [s],
o 7z drabing ratowniczg.
Dane techniczne na swiadectwie dopuszczenia dla motopomp do wody zanie-
czyszczonej
- silnik [okres$lenie typu/modelu],
- wymiary: dlugo$¢/szerokosé/wysoko$¢ [mmy],
- masa [kg],
- maksymalna wydajnos¢,
— przy glebokosci ssania Hgs = 1,5 m [wydajno$¢ dm3/min],
- przy gtebokoéci ssania Hgs = 6 m [wydajno$¢ dm3/min],
- $rednica zanieczyszczen — wg danych producenta.
Dane techniczne na $wiadectwie dopuszczenia dla motopomp przenosnych
i przewoznych
— silnik [model],
pompa [rodzaj],
- wymiary gabarytowe: dtugos¢/szerokos¢/wysokos¢ [tylko dla przenos$nych
(mm)],
masa [tylko dla przeno$nych (kg)],
- maksymalna wydajno$¢:
o przy glebokosci ssania Hgs = 1,5 m [okreslenie wydajno$¢ dm3/min],
o przy glebokosci ssania Hgs = 7,5 m [okreglenie wydajno$¢ dm3/min].
Dane techniczne na $wiadectwie dopuszczenia dla motopomp pltywajacych
- pompa [model],
silnik [okreslenie typul,
- wymiary: dlugo$¢/wysokos¢/szerokos$¢ [mmy],
masa z pelnym zbiornikiem paliwa [okreslenie masy],
wydajnos¢ motopompy przy ci$nieniu 1 lub 2 bar [okreslenie wydajnosci
dm3/min],
wysokos¢ podnoszenia [okreslenie wysokosci w m].
Dane techniczne na $wiadectwie dopuszczenia dla hydraulicznych narzedzi ra-
towniczych (cylindry rozpierajace)
- klasyfikacja wg PN-EN 13204,
— liczba tlokow [szt.],
- sifa rozpierania [kN],
- skok ttoka [mm],
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- wymiary: dlugo$¢/wysokos¢/szerokos¢ [mmy],
— ci$nienie robocze [MPa],
- masa [kg],
- rodzaj zasilania.
Dane techniczne na $wiadectwie dopuszczenia dla hydraulicznych narzedzi ra-

towniczych (nozyce)

Dane

klasyfikacja wg PN-EN 13204,

minimalne rozwarcie ostrzy [mm)],

klasa zdolnosci cigcia nozyc dla stali $235,

narzedzie uzyskalo pozytywny wynik badania zdolnosci ciecia — 12 prob
dla kazdego z profili:

o pret okragly [mm],

o plaskownik [mm],

e rura [mm],

o profil zamkniety przekrdj kwadrat [mm],

o profil zamkniety przekrdj prostokat [mm].

wymiary: dlugo$¢/szerokos¢/wysokos¢ [mmy],

ci$nienie robocze [MPa],

masa [kg],

rodzaj zasilania.

techniczne na $wiadectwie dopuszczenia dla hydraulicznych narzedzi ra-

towniczych (rozpieracze ramieniowe)

Dane
lowyc

klasyfikacja wg PN-EN 13204,

minimalna sita rozpierania [kN],

rozwarcie ramion [mm)],

sita ciagniecia maks. [kN],

dystans ciggniecia [mm],

wymiary: dlugo$¢/szerokosé/wysokos¢ [mmy],

ci$nienie robocze [MPa],

masa [kg],

rodzaj zasilania.

techniczne na $wiadectwie dopuszczenia dla aparatéw powietrznych but-
h

liczba butli,

pojemnos$¢ butli/cisnienie napetniania:

o butli stalowych [4 dm3/20 MPa],

o butli kompozytowych.

wymiary stelaza z wyposazeniem bez butli: dI./szer./wys. [mm],
urzadzenie ostrzegawczo monitorujace,

automat oddechowy nadcisnieniowy,

masa aparatu bez maski i butli.
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Dane techniczne na §wiadectwie dopuszczenia dla masek

material czesci twarzowej,

material panoramicznego wizjera,
polaczenie z automatem ptucnym,
odpornos¢ termiczna maski,

sposob mocowania [zaczepy, pasy naglowial,
masa.

Dane techniczne na §wiadectwie dopuszczenia dla sygnalizatorow bezruchu

napiecie zasilania [V],

wymiary: dl./szer./wys. [mm],

masa,

sygnal akustyczny:

o czas reakcji — alarm wstepny [s],

o czas reakcji — alarm pelny [s].

czujnik temperatury (opcja uruchamiana przez serwis):
o alarm wstepny [min],

o alarm gtéwny [min].

Dane techniczne na $wiadectwie dopuszczenia dla ubran specjalnych

ukompletowanie ubrania,

konstrukcja ubrania,

podstawowe materialy konstrukcyjne:

o warstwa zewnetrzna,

¢ warstwa wewnetrzna,

o podszewka.

warstwa termoizolacyjna,

najwiekszy rozmiar kompletnego ubrania, ktérego masa nie przekracza do-
puszczalnej wartosci 3,8 kg. [wzrost/obw. klatki piersiowej/obw. pasa].

Dane techniczne na $wiadectwie dopuszczenia dla ubran chronigcych przed
czynnikami chemicznymi

przeznaczenie,

wlasnosci,

masa,

rozmiary,

material,

szyba twarzowa,

temperatura stosowania,

odpornos¢ na ptomien [wg PN-EN 533],

wielkos¢ kaptura [umozliwia zastosowanie helmoéw stosowanych w PSP],
rekawice i buty,

polozenie aparatu oddechowego [wewnatrz ubrania],
ubieranie [wymaga/nie wymaga pomocy drugiej osoby].
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Dane techniczne na $wiadectwie dopuszczenia dla ubran chroniacych przed
promieniowaniem cieplnym i plomieniem
- ukompletowanie ubrania,
- podstawowe materialy konstrukcyjne:
o warstwa zewnetrzna,
o warstwa termoizolacyjna,
o warstwa wewnetrzna.
- rozmiary,
- masa kompletnego ubrania.
Dane techniczne na §wiadectwie dopuszczenia dla helmow
- material skorupy,
- element amortyzujacy,
- pas gltowny,
- pasek podbrodkowy,
— ostona karku,
- wizjer,
- rozmiary,
- wyposazenie dodatkowe,
- masa.
Dane techniczne na $wiadectwie dopuszczenia dla rekawic specjalnych
- warstwa zewnetrzna (czg$¢ grzbietowa),
- warstwa zewnetrzna (czg$¢ chwytna),
- warstwa wewnetrzna,
- mankiet,
- rozmiary.
Dane techniczne na §wiadectwie dopuszczenia dla kominiarek
- wielko$¢/obwad glowy,
- wykonanie,
— liczba warstw,
— material,
- rodzaj szwu [opcjonalnie],
— nici,
- kolor,
- masa.
Dane techniczne na §wiadectwie dopuszczenia dla butow strazackich
- gumowe buty:
o wykonanie,
« materialy: cholewki, podeszwy, podnosek, wkladka termoizolacyjna,
o odpornos¢ termiczna spodu obuwia,
» wlasciwosci ochronne przed pradem elektrycznym,
e rozmiary.
- skodrzane buty:
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» wykonanie [opis ogdlny],
o cholewki,
o podeszwy,
o podnosek,
e rozmiary.
Dane techniczne na §wiadectwie dopuszczenia dla linek
— material,
- dlugos¢ [m],
- grubo$¢ [mm],
- masa liniowa [kg/m],
- wytrzymalos$¢ na rozerwanie [kN],
- masa linki z torbg [kg],
- ukompletowanie.
Dane techniczne na §wiadectwie dopuszczenia dla drabin przenosnych
- rodzaj,
- bocznice,
— szczeble,
- drazki podporowe,
- dlugos¢ calkowita po wysunieciu [mm],
- dlugos¢ transportowa [mm],
- liczba szczebli w kazdym przesle,
- masa kompletnej drabiny.
Dane techniczne na §wiadectwie dopuszczenia dla zatrzasnikéw

- materialy:
o haka,
o zamka.

- sifa otwierajaca zamek [N],
- masa zatrzasnika [kg].
Dane techniczne na §wiadectwie dopuszczenia dla skokochronow

- materialy:
o stelaz,
o powloka.

- wymiary dlugos¢/szerokos¢/wysokosé [mml],
- masa skokochronu z butlg i pokrowcem [kg],
- sposob napelniania,
- czas napelniania [s],
- maksymalna wysoko$¢ ewakuacji [m].
Dane techniczne na §wiadectwie dopuszczenia dla pradownic wodnych
- masa [kg],
- $rednica dyszy [mm],
- wymiary dlugos¢/szerokos¢/wysokosé [mml],
- maksymalna dlugos¢ rzutu strumienia przy ci$nieniu 0,6 MPa:
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o zwartego [m],

o rozproszonego [m].

natezenie przeptywu wody dla strumienia przy ci$nieniu 0,6 MPa:
o zwartego [m],

o rozproszonego [m].

Dane techniczne na $wiadectwie dopuszczenia dla pradownic pianowych

masa [kg],

wymiary: dlugo$¢/szerokos¢/wysokos$¢ [mmy],

maksymalna dlugo$¢ rzutu strumienia piany [m],

natezenie przeplywu wody [dm3/min],

natezenie przeplywu roztworu wodnego $rodka pianotworczego [dm3/min],
parametry piany:

o liczba spienienia,

o szybkos¢ wykraplania piany (warto$¢ potéwkowa) [min].

Dane techniczne na $wiadectwie dopuszczenia dla wytwornic pianowych

masa [kg],

wymiary dlugosé/szerokos¢/wysokosé [mml],

maksymalna dlugo$¢ rzutu strumienia piany [m],

natezenie przeptywu wody [dm3/min],

natezenie przeplywu roztworu wodnego $rodka pianotworczego [dm3/min],
parametry piany:

o liczba spienienia,

o szybkos¢ wykraplania piany (warto$¢ potéwkowa) [min].

Dane techniczne na §wiadectwie dopuszczenia dla wezy hydrantowych

przeznaczenie weza,

material tasmy wezowej [okreslenie rodzaju np. do pomp pozarniczych]:
 oplot [okreslenie typu],

o wykladzina [okreslenie typu].

$rednica wewnetrzna [okreslenie typul],

dlugos¢ weza [okreslenie dtugosci],

masa weza z tgcznikami 52-T wg PN-91/M-51031,

ci$nienie robocze [okreSlenie ci$nienia].

Dane techniczne na $wiadectwie dopuszczenia dla wezy ttocznych

przeznaczenie weza [okreslenie rodzaju np. do pomp pozarniczych],
material tasmy wezowej [okreslenie rodzajul:

 oplot [okreslenie rodzaju],

o wykladzina [okreslenie rodzaju].

$rednica wewnetrzna [okreslenie srednicy]. Diugos¢ weza [okreslenie diu-
gosci weza]

masa weza z tgcznikami 52-T wg PN-91/M-51031,

ci$nienie robocze [okreSlenie ci$nienia].
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Dane techniczne na $wiadectwie dopuszczenia dla smokow ssawnych
- material [okreslenie typu materiatu],
- wymiary [m],
- masa [okreSlenie masy].
Dane techniczne na §wiadectwie dopuszczenia dla rozdzielaczy
- material [okreslenie typu materiatu],
- wymiary [m],
- masa [okre$lenie masy]

2.5. Wprowadzenie zmiany na swiadectwie dopuszczenia

Zmiany materialowe, konstrukcyjne lub technologiczne, mogace mie¢ wptyw
na wlasciwosci uzytkowe wyrobu lub na rozszerzenie zakresu jego stosowania
w okresie waznos$ci dopuszczenia, moga by¢ dokonywane wytacznie za zgoda jed-
nostki dopuszczajace;.

2.6. Wykaz swiadectw dopuszczenia
Aktualny wykaz $wiadectw dopuszczenia (numery dopuszczenia, nazwy wnio-

skodawcow, nazwy producentow, daty wydania i daty waznosci $wiadectw dopusz-
czenia) znajduje si¢ na stronie internetowej www.cnbop.pl.



Rozpziar 3
POjAZDY POZARNICZE

3.0. Definicje i skroty

Dla potrzeb tego opracowania stosuje si¢ terminy i definicje podane w PN-
-EN 1846-1:2011, PN-EN 1846-2:2012, PN-EN 14043 oraz PN-EN 1777.

PN-EN 1846

Masa nieobciazonego samochodu - masa samochodu acznie z kierowca (75 kg)
oraz wszystkimi materiatami i sprz¢tem niezbednym do obstugi samochodu, z pet-
nymi zbiornikami cieczy chlodzacej, paliwa i oleju oraz calym wyposazeniem na
state zamontowanym w pojezdzie, ale bez kota zapasowego i srodkéw gasniczych.
Maksymalna masa rzeczywista (MMR) - masa nieobcigzonego samochodu
powiekszona o mas¢ pozostalych czlonkow zatogi, dla ktorych samochdd zostat
zaprojektowany, obliczona przy przyjeciu 90 kg na kazdego czlonka zatogi i jego
wyposazenia oraz dodatkowo 15 kg na wyposazenie osobiste kierowcy i masy $rod-
kéw gasniczych oraz pozostatego wyposazenia, ktore ma by¢ przewozone.

Masa calkowita maksymalna (MCM) - maksymalna dopuszczalna masa catkowi-
ta okreslona przez producenta podwozia.

Kat natarcia (a) — kat zawarty miedzy pozioma plaszczyzng podloza a ptaszczyzng
styczng do opon kot przednich, taki ze przed przednig osig samochodu nie ma
zadnej czgdci sztywnej znajdujacej si¢ migdzy tymi plaszczyznami, mierzony przy
obcigzeniu maksymalng masg rzeczywista.

Kat zejscia (B) - kat zawarty miedzy pozioma plaszczyzng podloza a plaszczyzng
styczng do opon kot tylnych, taki ze za tylng osig samochodu nie ma zadnej cze-
$ci sztywnej znajdujacej si¢ miedzy tymi plaszczyznami, mierzony przy obciazeniu
maksymalng masg rzeczywista.

Kat rampowy (8) — najmniejszy kat mierzony miedzy plaszczyznami stycznymi do
opon najblizszych wewnetrznych kot przednich i tylnych, przecinajacymi sie w naj-
nizszym sztywnym punkcie powierzchni podwozia samochodu, polozonym po-
miedzy tymi oponami, mierzony przy obciazeniu maksymalng masg rzeczywista.
Przeswit (d) - odlegtos¢ miedzy poziomg plaszczyzng podioza a najnizej potozo-
nym stalym punktem podwozia, z pominigciem osi samochodu, mierzona przy
obcigzeniu maksymalng masg rzeczywista.

Przeswit pod osia (h) - odleglos¢ wyznaczona przez wysokos¢ czworoboku ma-
jacego podstawe na plaszczyznie podloza miedzy najblizszymi kotami jednej osi
i ograniczonego z gory plaszczyzna zawierajaca najnizszy sztywny punkt podwo-
zia polozony miedzy kotami i znajdujacy si¢ w odleglosci 0,3 m z kazdej strony
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wzdluznej ptaszczyzny symetrii samochodu, mierzona przy obciazeniu maksymal-
na masg rzeczywistas.

Ryc. 9. Schemat samochodu pozarniczego?

Stanowisko obslugi — miejsce na stale zamontowane w samochodzie, w ktérym
znajduje si¢ strazak obstugujacy wyposazenie gasnicze lub ratownicze.
Platforma robocza - stanowisko obstugi ponad poziomem ziemil?.
Klasyfikacja pojazdow
Klasa pojazdu - wyréznia sie trzy klasy w zalezno$ci od masy
- Lekka (L):3<MMR<75t.
~ Srednia (M): 75 < MMR < 16 t.
~ Ciezka (S): MMR > 16.
Kategoria pojazdu - podzial ze wzgledu na przeznaczenie uzytkowe
- Kategoria 1 (miejskie): pojazdy samochodowe przeznaczone do poruszania
sie po drogach o twardej nawierzchni.
- Kategoria 2 (uterenowione): pojazdy samochodowe zdolne do poruszania
sie po
- wszystkich drogach o twardej nawierzchni i w ograniczonym zakresie poza
tymi drogami.
- Kategoria 3 (terenowe): pojazdy samochodowe zdolne do poruszania si¢ po
wszystkich drogach i bezdrozach!l.

PN-EN 14043

Drabina obrotowa z ruchami kombinowanymi - urzadzenie z wysiegnikiem
w formie drabiny, zamontowane na samojezdnym podwoziu. Silnik pojazdu
dostarcza mocy potrzebnej do pelnej obstugi. W przypadku drabin z ruchami

8 PN-EN 1846-2 Samochody pozarnicze. Cze$¢ 2: Wymagania ogdlne - Bezpieczenstwo i para-
metrys. 7-9

9 M. Gloger, L. Rowicki, L. Jurecki, Opracowanie wlasne

10 PN-EN 1846-2 Samochody pozarnicze..., dz. cyt..s. 11

IIPN-EN 1846-1 Samochody pozarnicze. Cze$¢ 1: Podzial i oznaczenie, s. 7
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kombinowanymi mozliwe jest co najmniej jednoczesne wykonywanie, przy statej
kontroli osoby obstugujacej, ruchéw: podnoszenie/opuszczanie, wysuw/wsuw, ob-
rét w prawo / w lewo. Nie ma ograniczenia katowego dla ruchu obrotowego.

Kosz ratowniczy - zamontowane na stale lub rozlacznie urzadzenie dodatkowe
drabiny, stuzace gléwnie do ratowania 0sdb, zwalczania pozaréw i innych czynno-
$ci operacyjnych.

Wysokos¢ ratownicza — wysoko$¢, wyrazona w metrach, mierzona w pionie mie-
dzy poziomym podlozem, na ktérym ustawiono drabine, a gorng powierzchnig
podlogi kosza ratowniczego bez obcigzenia. Dla drabin obrotowych bez kosza jest
to wysoko$¢ najwyzej potozonego szczebla.

Maksymalna wysoko$¢ ratownicza — wysoko$¢, wyrazona w metrach, przy mak-
symalnym kacie podnoszenia i maksymalnej dtugosci wysunigcia.

Wysieg poziomy - odleglos¢ wyrazona w metrach, miedzy zewnetrzng krawedzig
pojazdu a pionem opuszczonym z zewnetrznej krawedzi kosza ratowniczego lub
platformy roboczej, wzglednie odleglo$¢ miedzy zewnetrzng krawedzig pojazdu
a pionem opuszczonym z najwyzej usytuowanego szczebla.

UWAGA 1: Pomiaru dokonuje si¢ na poziomym podlozu, bez obciazenia, prosto-
padle do osi wzdluznej pojazdu.

UWAGA 2: W przypadku gdy podpory wystaja poza maksymalng szerokos¢ po-
jazdu, odleglos¢ mierzy si¢ od zewnetrznej krawedzi najbardziej wysunietej pod-
pory.

Czas sprawiania - czas niezbedny do osiaggniecia z pozycji jazdy maksymalnej wy-
soko$ci ratowniczej (przy 90° wzgledem osi wzdluznej podwozia)l2.

UWAGA 1: Jesli ma to uzasadnienie, czas sprawiania obejmuje takze zawieszenie
i przygotowanie kosza do pracy, podczas gdy podpory drabiny rozstawione sg przez
pojazd na maksymalng szerokos$¢.

PN-EN 1777

Podnosnik hydrauliczny - podnosnik skladajacy si¢ z kosza i wysiegnika hy-
draulicznego, zamontowany na podstawie, ktora stanowi podwozie z wlasnym
napedem, przeznaczony do przemieszczania osob i ich wyposazenia, a w okre-
slonych przypadkach takze dziatek gasniczych, do miejsc interwencji zwigza-
nych z gaszeniem pozaru, ratowaniem lub ochrong oséb, ochrong $rodowiska,
jak rowniez w celu przeprowadzenia wielu innych akcji ratownictwa technicz-
nego.

Kosz - ogrodzony barierkami kosz, stuzacy do przenoszenia oséb i wyposazenia,
ktéry moze by¢ przemieszczany pod obcigzeniem do wymaganego potozenia robo-
czego za pomoca wysiegnika i/lub poprzez ruch podwozia.

I2N-EN 14043+A1:2010 Samochody pozarnicze specjalne. Drabiny obrotowe z ruchami
kombinowanymi. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa, cech uzytkowych oraz metody badan,,
s. 6-10
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UWAGA: Dodatkowe kosze mogg zawiera¢ na przyklad podlogi wysuwane poza
barierki w celach ratowniczych lub podesty do wejscia na przesta drabiny!3.

3.1. Czes¢ podwoziowa i zabudowa

3.1.1. Obowigzujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

W s$wietle obowiazujacych przepiséw polskiego prawa wymagania dla pojaz-
dow stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochrony zdrowia
i zycia oraz mienia, wprowadzanych do uzytkowania w jednostkach ochrony prze-
ciwpozarowej oraz do prowadzenia dziatan ratowniczych reguluja nastepujace akty
prawne:

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwiet-
nia 2010 r. zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie wykazu wyrobow stuzacych za-
pewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i Zycia oraz mienia,
a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania (Dz. U. Nr
8522010 r.,, poz. 553).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 31 grudnia 2002 r. w sprawie
warunkdéw technicznych pojazdéw oraz zakresu ich niezbednego wyposazenia (Dz.
U. Nr 32 z dnia 26 lutego 2003 r., poz. 262, z p6zniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministrow: Spraw Wewnetrznych i Administracji, Obrony Na-
rodowej, Finanséw oraz Sprawiedliwosci z dnia 2 sierpnia 2011 r. w sprawie wa-
runkéw technicznych pojazdéw specjalnych i pojazdéw uzywanych do celéow spe-
cjalnych Policji, Agencji Bezpieczenstwa Wewnetrznego, Agencji Wywiadu, Stuzby
Kontrwywiadu Wojskowego, Stuzby Wywiadu Wojskowego, Centralnego Biura
Antykorupcyjnego, Strazy Granicznej, kontroli skarbowej, Stuzby Celnej, Stuzby
Wieziennej i strazy pozarnej (Dz. U. z 2011 r., Nr 165 poz. 992).

PN-EN 1846-1 Samochody pozarnicze. Czgs¢ 1: Podzial i oznaczenie.

PN-EN 1846-2 Samochody pozarnicze. Cze$¢ 2: Wymagania ogdlne. Bezpieczen-
stwo i parametry.

3.1.2. Wymagana dokumentacja

Ponizej przedstawiono przyklady dokumentdéw, o ktére moga wystapi¢ organy
rejestracyjne, a ktore nalezy zweryfikowaé podczas odbioru pojazdu:
1. Dokumenty stanowiace podstawe do rejestracji pojazdu:
- dowdd zakupu/wlasnosci pojazdu - Faktura VAT,
- karta pojazdu,

I3PN-EN 1777:2011 Podnoséniki hydrauliczne (PH) dla strazy pozarnej. Wymagania bezpieczen-
stwa i badania, s. 9
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- wyciag ze $wiadectwa homologacji (odpis decyzji zwalniajgcej pojazd
z homologacji lub $wiadectwo zgodnosci WE wraz z o§wiadczeniem pro-
ducenta/importera zawierajagcym dane techniczne pojazdu),

- zaswiadczenie o pozytywnym wyniku badania technicznego pojazdu.

2. Dokumenty dodatkowe stanowiace podstawe do rejestracji pojazdu w przy-
padku sprowadzenia pojazdu z zagranicy:

- dowdd odprawy celnej przywozowej, jezeli pojazd zostal sprowadzony
z panstwa czlonkowskiego Unii Europejskiej i jest rejestrowany po raz
pierwszy,

- zaswiadczenie wydane przez wlasciwy organ potwierdzajacy: uiszcze-
nie podatku od towar6w i ustug od pojazdéw sprowadzanych z panstw
cztonkowskich Unii Europejskiej lub brak obowiazku, jezeli sprowadzany
pojazd jest rejestrowany po raz pierwszy.

3. Dokumenty dodatkowe stanowigce podstawe do rejestracji pojazdu, w przy-
padku gdy pojazd byl wczesniej zarejestrowany na terytorium RP:

- dowdd rejestracyjny,

- karta pojazdu (jezeli zostata wydana),

- ubezpieczenie odpowiedzialnosci cywilnej,

- tablice rejestracyjne.

4. Dokumenty stanowigce gwarancje:

- pojazdu (podwozia),

- zabudowy,

- Wwyposazenia.

5. Instrukcje w jezyku polskim:

- obstugi i konserwacji podwozia,

- obstugi i konserwacji zabudowy,

- obstugi i konserwacji wyposazenia.

6. Pozostale:

- wykaz sprzetu stanowigcego wyposazenie ratownicze pojazdu, zgodnie
7z zamoOwieniem,

- $wiadectwo dopuszczenia na pojazd wydane przez CNBOP-PIB,

- $wiadectwa dopuszczenia na wyposazenie wydane przez CNBOP-PIB,

- dokumentacja umozliwiajaca uzyskanie dopuszczenia do eksploatacji
przez wlasciwy urzad dozoru technicznego (jezeli dotyczy).

3.1.3. Program badan odbiorczych

Na podstawie wybranych elementéw mozliwych do sprawdzenia/przebadania
podczas odbioréw techniczno-jakosciowych samochodéw pozarniczych sporza-
dzono nastgpujacy program badan (Tabela 1).
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TABELA 1
Program badan odbiorczych czes¢ podwoziowa i zabudowa
Lp. Badana cecha Metoda badania
1. | Ogledziny zewnetrzne:
- Podwozie: plyny eksploatacyjne, uklad tankowania
paliwem, zabezpieczenie przewodéw, wyposazenie
podwozia, ogumienie pojazdu, zaczepy holownicze.
- Nadwozie: kabina i przedzial zatogi. Badania nalezy przeprowadzi¢
- Zabudowa: wymagania ogolne, dostep do sprzetu, | nieuzbrojonym okiem w zakre-
wyposazenie elektryczne. sie dostepnym bez demontazu.
- Pozostale: sygnalizacja ostrzegawcza, lakierowanie,
itp.

- Znakowanie: podwozie, zabudowa, wyposazenie
zamontowane na stale.

2. | Sprawdzenie dzialania:

- Podwozie: o$wietlenie zewnetrzne, uklad wyde-
chowy, koto zapasowe i pompowanie két, cofanie
pojazdu, uklad hamulcowy, silnik.

- Nadwozie: wymagania ogélne, kabina.

- Zabudowa: wymagania ogélne, dostep do sprzetu,
wyposazenie elektryczne.

- Pozostale: sygnalizacja ostrzegawcza, wyposazenie
zamontowane na stale.

Badania nalezy przeprowadzi¢
przez dwukrotne wykonanie
proby z zachowaniem $rodkow
ostroznosci.

3.1.4. Metody badan odbiorczych

Zaproponowane metody badan zostaly podzielone na dwie czesci: ogledziny
zewnetrzne i sprawdzenie dzialania, przy czym kazda z cze$ci mozna wykonac nie-
zaleznie od siebie.

Ryc. 10. Samochéd ratowniczo-ga$niczyl4

14 M. Gloger, L. Rowicki, L. Jurecki, Opracowanie wlasne
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Ogledziny zewnetrzne

Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem w zakresie
dostepnym bez demontazu. Sprawdzeniu podlegaja:

1. Podwozie

Poziom ptynéw eksploatacyjnych. Wszystkie elementy podlegajace sma-

rowaniu powinny by¢ napelnione srodkami smarujgcymi, a poziom oleju

w zbiornikach olejowych zgodny z instrukcja obstugi. Zbiorniki paliwa,

zbiorniki olejowe, powietrzne i ukladu chiodzenia oraz ich polaczenia

powinny by¢ szczelne. Dopuszcza si¢ zawilgocenia wokot potaczen ukta-
doéw olejowych, bez tendencji do tworzenia si¢ kropel.

Tankowanie pojazdu

« wlew zbiornika(-6w) paliwa powinien by¢ tak zaprojektowany, aby
uniemozliwial kontakt paliwa z jakimikolwiek goragcymi cze$ciami
samochodu lub wyposazenia, w tym takze systemu odprowadzania
spalinl>,

« informacja o rodzaju stosowanego paliwa powinna by¢ trwale umiesz-
czona w poblizu wlewu,

 korek wlewu paliwa powinien by¢ przymocowany do pojazdu.

Przewody elektryczne, paliwowe, pneumatyczne, hamulcowe itp. Powin-

ny by¢ trwale zamocowane do elementéw konstrukcyjnych podwozia/

zabudowy i zabezpieczone przed przetarciem lub przepaleniem; zwréci¢
szczegblng uwage na przewody prowadzone w poblizu elementéw wiru-
jacych.

Dla samochodéw 3 kategorii wszystkie przewody elektryczne, paliwowe,

hamulcowe, weze, itp. powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami

mechanicznymi przez nieréwnosci terenowe.

Samochdd powinien by¢ dostarczony z zestawem sprzetu samochodowe-

go, tak jak zostat dostarczony przez producenta podwozia (zestaw kluczy,

trojkat ostrzegawczy, podnosnik, itp.). Sprzet powinien by¢ zabezpieczo-
ny przed przemieszczaniem w czasie jazdy.

Ogumienie i kofa:

« ogumienie pojazdu powinno by¢ dostosowane do maksymalnej pred-
kosci pojazdu oraz jego przeznaczenia, a no$no$¢ ogumienia powinna
by¢ dostosowana do nacisku kota,

« zalecane wartosci ci$nienia w ogumieniu dla zakltadanych warunkow
eksploatacji powinny by¢ trwale oznaczone nad kofami,

 pojazdy klasy M i S kategorii 3 powinny by¢ wyposazone w ogumienie
z bieznikiem terenowym oraz mie¢ mozliwo$¢ zmniejszenia, zwiek-
szenia i sprawdzenia ci$nienia w ogumieniu podczas postoju za po-
mocg wyposazenia zainstalowanego lub przewozonego w pojezdzie.

Hak i zaczepy holownicze:

15 PN-EN 1846-2 Samochody pozarnicze. Czeé¢ 2..., dz. cyt., s. 15
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pojazd powinien by¢ wyposazony w zaczepy holownicze z przodu
iz tytu,

jezeli przewidziano hak holowniczy, to informacja dotyczaca dopusz-
czalnej masy przyczepy powinna by¢ umieszczona w jego poblizu.

2. Nadwozie
- Kabina i przedzial zatogi:

wszystkie wystajace ostre przedmioty dostarczane z pojazdem oraz kra-
wedzie wewnatrz kabiny powinny by¢ zabezpieczone,

kazdy cztonek zalogi powinien mie¢ zapewnione miejsce siedzace w ka-
binie,

wszystkie miejsca cztonkow zatogi powinny by¢ wyposazone w zagtow-
ki oraz bezwladnosciowe pasy bezpieczenstwa,

porecze (np. uchwyt, pasek, podlokietnik) do trzymania w czasie jazdy
powinny by¢ umieszczone w poblizu kazdego siedzenia, z wyjatkiem
siedzenia kierowcy,

siedzenia powinny by¢ pokryte materialem tatwym w utrzymaniu, od-
pornym na $cieranie i antyposlizgowym,

podloga przedzialu zalogi powinna mie¢ powierzchnie antyposlizgows,
dolne powierzchnie drzwi i $cian przedziatu dla zalogi powinny by¢ za-
bezpieczone przed porysowaniem i korozja,

uszczelki i wykltadziny wewnetrzne powinny by¢ trwale zamocowane
do poszycia kabiny,

kazdy stopien powinien by¢ widoczny z pozycji pionowej nad naj-
wyzszym stopniem oraz mie¢ powierzchnie zaprojektowang tak, aby
zmniejszy¢ ryzyko poélizgniecia, a takze powinny by¢ przewidziane
uchwyty i/lub porecze jako czes¢ integralna stopni,

przedzial zalogi powinien posiada¢ system ogrzewania niezalezny od
pracy silnika, wlot/wylot powietrza powinien by¢ zabezpieczony przed
zasunieciem, instalacja elektryczna powinna posiada¢ niezalezny bez-
piecznik,

os$wietlenie do czytania mapy powinno by¢ zapewnione dla pozycji do-
wodcy,

informacja zawierajaca szczegoty dotyczace wysokosci pojazdu, szero-
kosci i maksymalnej masy rzeczywistej (MMR) powinna by¢ trwale za-
mocowane w kabinie i widoczna dla kierowcy;,

w poblizu punktu obstugi urzadzenia odchylajacego powinna znaj-
dowac¢ sie¢ informacja przypominajaca operatorowi o koniecznosci
upewnienia sig, ze zadna osoba nie znajduje si¢ w kabinie podczas pod-
noszenia i opuszczania, oraz ze kabina jest prawidlowo zablokowana
w pozycji odchylonej.

3. Zabudowa
- Wymagania ogdlne:
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« wszystkie wystajace ostre przedmioty dostarczone z pojazdem, kra-
wedzie zabudowy i wyposazenia zamontowanego na stale powinny
by¢ zabezpieczone,

« elementy wirujace oraz nagrzewajace si¢ podczas pracy, znajdujace si¢
w zasiegu reki podczas obstugi, powinny posiada¢ ostony,

« elementy ztgczne powinny by¢ trwale zabezpieczone przed odkrece-
niem/ poluzowaniem, np. poprzez stosowanie podktadek, nakretek
z wkiadka z tworzywa sztucznego itp.

o drzwi skrytek, podesty, szuflady i tace tadunkowe wystajace w pozycji
otwartej powyzej 25 cm poza obrys pojazdu powinny posiadaé wyraz-
ne oznakowanie ostrzegajace o obszarze zagrozenia, na przyklad przy
wykorzystaniu szkiet lub materialéw odblaskowych,

« przejscia oraz platformy robocze powinny by¢ tak zaprojektowane,
aby zmniejszy¢ ryzyko poslizgniec,

« platformy robocze powinny by¢ oznakowane przez podanie maksy-
malnej liczby strazakéw i rownowaznej masy, na ktora zostaty zapro-
jektowane,

o skrytki powinny by¢ wentylowane, zabezpieczone przed dzialaniem
warunkoéw atmosferycznych (np. woda, pyl) i powinny zapewnia¢ od-
prowadzanie wody z ich wnetrza,

o skrytki przeznaczone do przewozenia pojemnikéw z cieczami palny-
mi lub gazami powinny by¢ stale wentylowane poprzez gérne i dolne
otwory.

- Dostep do sprzetu:

« samochdd powinien by¢ tak zaprojektowany, aby najcigzszy sprzet
(z wyjatkiem drabin) znajdowal si¢ w dolnych czesciach skrytek
w dolnej czesci zabudowy,

o jezeli wysoko$¢ uchwytow drzwi skrytek lub zaluzji w pozycji otwartej
lub zamknietej przekracza 2 m od poziomu podioza dla samochodu
stojacego na poziomej powierzchni, powinny by¢ zapewnione srodki
dostepu do uchwytow, np. paski do $ciaggania zaluzji.

o dla bezpieczenstwa, w poblizu stopni powinny by¢ zapewnione
uchwyty i/lub porecze,

« wejscie na dach i platformy robocze powinno by¢ zapewnione za po-
mocg drabin lub innych podobnych $rodkéw (ze stopniami majacy-
mi powierzchnie¢ antyposlizgowa), zamocowanych do pojazdu w taki
sposob, aby zapewni¢ swobodne wejscie; u ich szczytu powinny znaj-
dowac sie uchwyty i/lub porecze.

- Wyposazenie elektrycznel®:

« powinna istnie¢ mozliwos¢ szybkiego odlaczenia akumulatoréw, in-

nych niz te, ktére sg na wyposazeniu podwozia (jezeli wystepuja),

16 Tamze
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« pojazd powinien by¢ wyposazony w gniazdo do tadowania akumu-
latoréw, ktére powinno mie¢ pokrywe ochronng, a konstrukcja po-
winna zabezpiecza¢ przed odwrotng polaryzacjg. Gniazdo powin-
no by¢ oznaczone tabliczky identyfikacyjng, na ktérej podane sa
napiecie tadowania i maksymalne dopuszczalne natezenie pradu.

4. Pozostale

- Samochod powinien by¢ wyposazony w urzadzenia sygnalizacyjno-
-ostrzegawcze $wietlne i dzwiekowe; urzadzenia te powinny by¢ zgodne
z przepisami krajowymi. Ostrzegawczy sygnal swietlny btyskowy powi-
nien odpowiada¢ nastepujacym warunkom:

o liczba $wiatel: co najmniej jedno, nie wigcej niz dziesiec,

« rozmieszczenie $wiatel: na dachu nadwozia (kabiny); dopuszcza si¢
umieszczenie $wiatel w innym miejscu, przy zapewnieniu wymaganej
widocznosci sygnatu,

o barwa $wiatla: niebieska,

« wlaczenie $wiatel blyskowych powinno by¢ niezalezne od polozenia
urzadzenia umozliwiajacego prace silnika oraz od wlaczenia sygna-
tow dzwigkowych,

« powinien by¢ widoczny z kazdej strony pojazdu z odleglosci co naj-
mniej 150 m przy oswietleniu sfonecznym i nie powinien o$lepia¢ in-
nych uczestnikéw ruchu.

- Kazde integralne urzadzenie (np. pompa, generator) napedzane przez
przystawke dodatkowego odbioru mocy (PDOM) lub wiasny silnik,
gdzie konserwacja zalezy od mijajacego czasu, powinno by¢ wyposazone
w swoj wlasny licznik czasu pracy, ktory wskazuje calkowitg liczbe prze-
pracowanych godzin danego urzadzenia.

- Samochody pozarnicze powinny mie¢ barwe czerwieni sygnatowej, blot-
niki zas$ i zderzaki barwe bialg. W odniesieniu do niektérych elementéw
zabudowy (np. zaluzje, podesty robocze) oraz ruchomych urzadzen do-
datkowych i elementéw roboczych zamontowanych na state, w tym wy-
siegnikow samochodowych z podnosnikiem hydraulicznym oraz drabin,
dopuszczalne jest stosowanie innej kolorystyki uzgodnionej pomiedzy
zamawiajgcym i wykonawca!”.

- Podjazd powinien by¢ oznakowany numerami operacyjnymi Panstwo-
wej Strazy Pozarnej zgodnie z zarzadzeniem nr 8 Komendanta Gléwnego
Panstwowej Strazy Pozarnej z dnia 10 kwietnia 2008 r. w sprawie gospo-
darki transportowej w jednostkach organizacyjnych Panstwowej Strazy
Pozarnej (Dz. Urz. KG PSP Nr 1 poz. 8, zmieniony zarzadzeniem Nr 13
Komendanta Gléwnego Panstwowej Strazy Pozarnej z dnia 27 grudnia

17 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 31 grudnia 2002 r. w sprawie warunkéw tech-
nicznych pojazdéw oraz zakresu ich niezbednego wyposazenia (Dz. U. Nr 32 z dnia 26 lutego 2003 r.,
poz. 262, z pdzniejszymi zmianami)
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2012 r., zmieniajagcym zarzadzenie w sprawie gospodarki transportowej
w jednostkach organizacyjnych Panstwowej Strazy Pozarnej.

5. Znakowaniel8

Zabudowa pozarnicza oraz urzadzenia dodatkowe na stale zwigzane z pojaz-
dem w istotny sposob decydujace o bezpieczenstwie (np. autopompa, dziatko
wodno-pianowe, maszt o$wietleniowy, wciagarka, generator pradu), powinny by¢
oznakowane w sposdb pozwalajacy na ich jednoznaczng identyfikacje (podanie
przynajmniej nastepujacych danych: pelnej nazwy i/lub znaku producenta, typu,
numeru seryjnego, roku produkgji). Tabliczki powinny by¢ trwale przymocowane
w widocznym i tatwo dostepnym miejscu na czgsciach, ktore nie dajg si¢ fatwo
usung¢ lub wymieni¢. Informacje powinny by¢ umieszczone w sposob czytelny
i nieScieralny.

Podwozie powinno posiada¢ oryginalng tabliczke znamionowa producenta
podwozia oraz numer identyfikacyjny VIN wybity na ramie podwozia. Jezeli war-
tosci maksymalne mas i obciazen pojazdu (okreslone przez producenta) sa rowne
masom i naciskom dopuszczalnym, to na tabliczce znamionowej zazwyczaj poda-
wane sg warto$ci w jednej kolumnie (ryc. 11)19.

NAZWA PRODUCENTA

TYP 906BB35/4X4 i
£ 1,25 % 0,5 m
iHA= 3,92

e VIN | \WWDB906635157809 16

2 Pehisbe tota weight 3490 kg

Pormisiie Coromation weight 5490 k

Zulissige Achslast, Achse 1
Permissile axle load, axk 1 1800 k B
Zulassige Achsiast, Achse 2
Permissible axie load, axle 2
Zulassige Achslast, Achse 3
Permissible axle load, axle 3
Zulassige Achslast, Achse 4
Permissible axle load, axle 4

Made in Germany

Ryc. 11. Tabliczka znamionowa podwozia20

Natomiast jezeli warto$ci maksymalne mas i obcigzen pojazdu (okreslone przez
producenta) sg inne niz dopuszczalne, to wowczas na tabliczce znamionowej dane
te podane sg w dwdch kolumnach (ryc. 12).

18 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.

197. Sural, D. Czerwienko, A. Gontarz, Procedury odbioru techniczno-jakosciowego samochodéw
pozarniczych, CNBOP-PIB, Jozefoéw 2010.

20 M. Gloger, L. Rowicki, L. Jurecki, Opracowanie wlasne.



Pojazdy pozarnicze 43

Cabs typa
Serinl na
Anpaoval
g | Cab cal
Ch No
Ch colowr
ADR GTW
Ch typd

Ryc. 12. Tabliczka znamionowa podwozia?!

Sposéb prawidlowego oznaczenia samochodu ratowniczo-gasniczego na tab-
liczce znamionowej zabudowy, wymaganego przez norm¢ PN-EN 1846-1, przed-
stawiono w tabeli 2.

TABELA 2
Oznaczenie samochodu ratowniczo-gasniczego®?

Grupa Klasa pojaz- Kategoria | Liczba
pojazdu du samo- pojazdu | miejsc sie-
samocho- vfzhz(:l(lieoizf)?c)i samocho- | dzacych Dodatkowe cechy
dowego od masy dowego | dla zalogi
. ' Usytkowa Parametry | Inne specjali'stY.cz-
Samo- 1: miejska | Liczba . pompy ne wyposazenie
. . pojem- Lo
chod L: lekka 2:utere- | miejsc nosc | pozarnicze] 0: bez wyposa-
ratowni- | M:érednia | nowiona | lacznie sbiornika (wydajnos¢ zenia
czo-gasni- | S:ciezka | 3:tereno- | z kierow- na wod w 1/min, 1: z wyposaze-
czy wa c3 (w litracfl) ci$nienie niem
w bar) do ustalenia
Przyklad:

Samochod ratowniczo-gasniczy =~ PN-EN  1846- M -1 -6 -2500 -8/1600 -1
(a) b (@ @ (e (@ (& (b
(a) Nazwa pojazdu
(b) Nr normy
(¢) Klasa - $rednia (M)
(d) Kategoria — miejska (1)
(e) Liczba miejsc w kabinie (6)
(f) Pojemno$¢ zbiornika na wodg (2500 1)
(g) Parametry pompy pozarniczej (8 bar / 1600 1/min)
(h) Wyposazenie specjalistyczne (np. generator pradu)
Sposéb prawidlowego oznaczenia samochodu ratownictwa technicznego na
tabliczce znamionowej zabudowy wymaganego przez norm¢ PN-EN 1846-1 przed-
stawiono w tabeli 3.

215
jw.
22 M. Gloger, .. Rowicki, L. Jurecki, Opracowanie wlasne na podstawie PN-EN 1846-1 Samocho-
dy pozarnicze. Cze$¢ 1: Podzial i oznaczenie.
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TABELA 3
Oznaczenie samochodu ratownictwa technicznego®3
Grupa Klasa pojaz- Kategoria| Liczba
ojazdu du samo- pojazdu | miejsc sie-
Po) chodowego Dodatkowe cechy
samocho- . o . |samocho-| dzacych
dowego w zaleznosc dowego | dla zalogi
od masy
Zr6dto Zamontowa- | Inne spe-
San}o— l:miej- | Liczba energii ne urzqdzer}w c;ahstyszn.e
chod - 1: elektryczne | do usuwania | wyposazenie
L: lekka M: ska 2: miejsc .
ratow- . . . 2: hydrau- szkod 0: bez wypo-
. $rednia S: | utereno- | lacznie . o
nictwa . . . liczne 0: bez urza- sazenia
. ciezka wiona 3: | z kierow- .
technicz- 3: pneuma- dzenia 1: z wyposa-
terenowy ca o
nego tyczne 1: z urzadze- zeniem
4:inne niem Do ustalenia
Przykiad:
Samochéd ratownictwa technicznego PN-EN  1846-1 -S -2 -2 -1 -1 -0
(a) b (@ @ (e (& (g ()

(a) Nazwa pojazdu
(b) Nr normy
(c) Klasa - ciezka (S)
(d) Kategoria — uterenowiony (2)
(e) Liczba miejsc w kabinie (2)
(f) Zrédto energii - elektryczne (np. generator pradu) (1)
(g) Zamontowane urzadzenie do likwidacji szkéd (np. zuraw) (1)
(h) Wyposazenie specjalistyczne (brak) (0)
Sposéb prawidiowego oznaczenia samochodu z drabing mechaniczng na tab-
liczce znamionowej zabudowy wymaganego przez norme PN-EN 1846-1 i PN-EN
14043+A1:2010 przedstawiono w tabeli 4.

TABELA 4
Oznaczenie samochodu z drabing mechaniczng?4
. Gléwny | Klasa pojaz- Kategoria | Glowny nu- Para-
Grupa pojaz- | numer du samo- . Ozna- | Wypo-
pojazdu | mer normy . U | metry
du samocho- | normy | chodowego . czenie | sazenie .
. ©". | samocho- | pojazdu po- nomi-
dowego podwo- | wzaleznosci L typu | wkosz
. dowego Zarniczego nalne
ziowej od masy
. 1: miejska
Samochdd L: lekka
z drabing PN-EN M: §rednia = ut.e reno- PN-EN ODK K hN/IN
. 1846 .. wiona 14043
mechaniczng S: ciezka
3: terenowy
23 jW.

24 M. Gloger, L. Rowicki, L. Jurecki, Opracowanie wlasne na podstawie PN-EN 1846-1 Samocho-
dy pozarnicze. Czg$¢ 1: Podzial i oznaczenie oraz PN-EN 14043+A1:2010 Samochody pozarnicze
specjalne. Drabiny obrotowe z ruchami kombinowanymi. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa,
cech uzytkowych oraz metody badan.
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Przyklad:

Samochéd z drabing mechaniczng PN-EN 1846-1 - M -1 - PN-EN 14043 ODK K 23/12

(a) Nazwa pojazdu
(b) Numer normy

(¢) Klasa - $rednia (M)

(a)

(d) Kategoria — miejska (1)
(e) Numer normy samochodu z drabing mechaniczna
(f) Oznaczenie typu — Obrotowa Drabina z ruchami Kombinowanymi (ODK)
(g) Wyposazenie specjalistyczne — kosz
(h) Zasieg nominalny - 23 m nominalnej wysokosci ratowniczej przy 12 m nomi-
nalnego wysiegu ratowniczego

(b)

(©) (d)

(e)

()

(8 (h)

TABELA 5
Oznaczenie samochodu ratownictwa chemicznego?>

Kl jaz-
Grupa d?::;g’:_ g Kategorie Liczba
pojazdu pojazdu miejsc

chodowego . Dodatkowe cechy
samocho- . ©". | samocho- |siedzacych

w zalezno$ci .
dowego od masy dowego | dlazalogi

yposazenie | Wyposazenie | | spe-

. dopracy | doprzepom- | | .
Samochod . . .| cjalistyczne
sprzeto 1: miejska Liczba | 2 substancja- | powywania osazenie
PIZCIOWY | 1 Jekka 2: utere- . mi niebezp. | substancji VI

ratow- ) . . miejsc 0: bez wypo-
. M: érednia | nowiona . 0: bez wypo- | 0: bez wypo- oo
nictwa L tacznie o o sazenia
. S: ciezka 3: tereno- ‘ sazenia sazenia

chemicz- z kierowca 1z osa- | 1:2 osa 1: z wyposa-

nego WY FZwWyP FLwWyP zeniem
Zeniem Zeniem .
. . | Do ustalenia

Do ustalenia | Do ustalenia
Przyklfad:

Samochdéd sprzetowy ratownictwa chemicznego PN-EN 1846-1

(a) Nazwa pojazdu
(b) Nr normy
(c) Klasa - lekki (L)

(d) Kategoria — uterenowiony (2)

(e) Liczba miejsc w kabinie (2)
(f) Wyposazenie do pracy z substancjami niebezpiecznymi - urzadzenie do zdalnej
detekcji skazen (1)
(g) Wyposazenie do przepompowywania substancji - pompy do substancji ropo-

pochodnych z napedem pneumatycznym (1)

(@  (b)

-L -2 -2
(@ (d) (o)

(h) Inne specjalistyczne wyposazenie — maszt oswietleniowy (1)

-1 -1 -1
() (g) (h)

25 M. Gloger, .. Rowicki, L. Jurecki, Opracowanie wlasne na podstawie PN-EN 1846-1 Samocho-
dy pozarnicze. Cze$¢ 1: Podzial i oznaczenie.
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Sposdb prawidlowego oznaczenia samochodu z podno$nikiem hydraulicznym
na tabliczce znamionowej zabudowy wymaganego przez norme¢ PN-EN 1846-1
przedstawiono w tabeli 6.

TABELA 6
Oznaczenie samochodu z podnosnikiem hydraulicznym?26

Grupa pojazdu | Glowny numer | Klasa pojazdu samo- | Kategorie pojaz- | Glowny numer
samochodo- | normy podwo- | chodowego w zalez- | dusamochodo- | normy pojazdu
wego ziowej nosci od masy wego pozarniczego
Samochod L: lekka 1: miejska
z drabing me- | PN-EN 1846 M: $rednia 2: uterenowiona | PN-EN 1777
chaniczng S: ciezka 3: terenowy
Przyklad:
Samochéd z podnoénikiem hydraulicznym  PN-EN 1846-1 -M -1 -PN-EN1777
(a) (b) (© (d (e)

(a) Nazwa pojazdu

(b) Numer normy

(¢) Klasa — $rednia (M)

(d) Kategoria — miejska (1)

(e) Numer normy samochodu z podno$nikiem

Na tabliczce znamionowej zabudowy lub w jej poblizu powinien znajdowac si¢ znak
jednostki dopuszczajacej (logo CNBOP-PIB oraz numer $wiadectwa dopuszczenia).

I Nazwa ‘
Producenta s
Swiadectwo
Adres Producenta dopuszczenia

CNBOP-PIB nr:

T
I:-l'l;_‘“.' Samochéd ratowniczo-gasniczy

PN-EN 1846 M-1-6-2500-811600-1 Iy
Nt seryjny Rok produkcjl =
i5eros o) T (production vesr) ESREN CNBOP-PIB
c opusrczenie sw. dop. CNBOP.PIB nr

[Certyficate | Appraval) 003372007

0033/2007

ADRES I NAZWA
SNCE PRODUCENTA

L[e]I8 | ekki samochdd ratownictwa technicznego
PNEN 1846-1: L-1-5-1-01

LERIEARINE KRT4x4/057/2012

Ryc. 13. Przyktady tabliczek znamionowych zabudowy??

26;
jw.
27 M. Gloger, L. Rowicki, L. Jurecki, Opracowanie wlasne.
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Sprawdzenie dzialania

Sprawdzenie dzialania nalezy przeprowadzi¢ przez dwukrotne wykonanie pro-
by z zachowaniem $rodkéw ostroznoéci. Sprawdzeniu podlegaja?8:

1. Podwozie

Sprawdzenie dzialania o$wietlenia zewnetrznego pojazdu — $wiatla po-
zycyjne, mijania, drogowe, awaryjne, stop, biegu wstecznego, obrysowe
(jezeli dotyczy).

Sprawdzenie dzialania sygnatow dzwiekowych - biegu wstecznego (jesli
wystepuje) i ostrzegawczych.

Sprawdzenie ukladu wydechowego spalin, ktéry powinien by¢ tak usy-
tuowany, aby zapewni¢ operatorowi oraz zalodze ochrone¢ przed gazami
spalinowymi i oparzeniami. Po uruchomieniu silnika spaliny nie powin-
ny przedostawac si¢ do przedzialu zatogi i kabiny kierowcy oraz nie po-
winny by¢ skierowane na stanowiska obstugi.

Sprawdzenie mozliwo$ci zdjecia/zatozenia kota zapasowego. W przypad-
ku stalego zamocowania kola zapasowego nalezy sprawdzi¢ mozliwo$¢
jego odblokowania i wyjecia/wlozenia bez stosowania zewnetrznych
urzadzen podnoszacych. W przypadku stosowania mechanizméw uta-
twiajacych zdjecie (np. wind, ukladéw ciegien i dzwigni) sprawdzi¢, czy
nie wystepuja kolizje pomiedzy elementami mechanizméw i czesciami
pojazdu. Bieznik kota zapasowego powinien by¢ taki sam, jak kot osi
przedniej.

Sprawdzenie mozliwosci pompowania kol i sprawdzenia ci$nienia
w kotach na postoju (dotyczy samochoddéw terenowych - kategorii 3).
Pompowanie i sprawdzenie cisnienia powinno by¢ mozliwe przy wy-
korzystaniu wyposazenia przewozonego lub zamontowanego w samo-
chodzie.

Sprawdzenie dzialania urzadzenia wykrywajacego obecno$¢ osoby znaj-
dujacej si¢ za pojazdem w momencie, gdy pojazd rozpoczyna manewr
cofania, lub dzwiekowego sygnalu ostrzegawczego biegu wstecznego
(dotyczy pojazdow zaprojektowanych do pracy z wlaczong przystawka
dodatkowego odbioru mocy PDOM w trakcie jazdy i gdy kierowca nie
widzi, co znajduje si¢ w strefie bezposredniej za samochodem).

2. Silnik

Jesli istnieje mozliwo$¢ uruchomienia silnika spoza miejsca kierowcy, to
powinna by¢ zastosowana blokada zabezpieczajaca pojazd przed rusze-
niem (wlaczenie silnika z miejsca obstugi np. autopompy nie powinno
by¢ mozliwe, gdy dzwignia zmiany biegéw nie znajduje si¢ w pozycji neu-
tralnej).

28 7. Sural, D. Czerwienko, A. Gontarz, Procedury odbioru techniczno-jakosciowego samochodéw
pozarniczych, dz. cyt.
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- Jezeli wymagana jest regulacja reczna, urzadzenie regulacji recznej po-
winno znajdowac sie na stanowisku obstugi; wykona¢ sprawdzenie dzia-
tania regulacji obrotami w pelnym zakresie dziafania.

3. Nadwozie

- Wymagania ogdlne:

« Wwyposazenie zamontowane na stale, tadunek oraz zamki drzwi, kla-
py i szuflady powinny by¢ pewnie zabezpieczone przed niezamie-
rzonym otwarciem. Zamki i mocowania powinny si¢ fatwo otwierac,
gdy sa uzytkowane. Sprawdzenie poprawnosci i plynnosci poszcze-
golnych elementéw.

4. Kabina i przedzial zatogi

- W przypadku przystosowania kabiny do przewozu aparatéw oddecho-
wych (AO) sprawdzeniu nalezy poddac¢:

« mozliwos¢ wyjecia AO z uchwytu mocujacego,

« zamki uprzezy AO, czy nie pasuja do zamkow pasow bezpieczenstwa,

« mozliwos¢ oparcia cztonkéw zalogi w momencie, gdy AO nie sg prze-
WoZone,

« mozliwos$¢ odblokowania mocowania kazdego AO indywidualnie,

« mozliwos¢ zapiecia paséw bezpieczenstwa przy zamocowanych AO.

- Poprawno$¢ dzialania urzadzenia do odchylania kabiny. Dzwignia do
recznego napedu pompy hydraulicznej nie powinna uderza¢ ani ociera¢
sie o inne elementy pojazdu. Kabina w czasie odchylania nie powinna ko-
lidowa¢ z elementami zabudowy i wyposazenia, ostong czotowa kabiny
(jezeli wystepuje).

- Dla samochodéw kategorii 3 sprawdzi¢ mozliwos$¢ unieruchomienia fo-
tela kierowcy w ustalonej pozycji — jesli jest amortyzowany.

- W przypadku kabiny skladajacej si¢ z oddzielnych modutéw sprawdze-
nie mozliwosci kontaktu co najmniej gtosowego pomiedzy przedziatem
zalogi i kabing kierowcy.

- Sprawdzenie, czy zamki drzwi dadzg si¢ otworzy¢ przy uzyciu jednego
kluczyka.

- Sprawdzi¢ poprawno$¢ dzialania niezaleznego urzadzenia grzewczego
w kabinie oraz klimatyzacji, jezeli wystepuje. Podczas pracy urzadzenia
sprawdzi¢ dzialanie w pelnym zakresie regulacji temperatury nagrzewa-
nia, a takze, czy spaliny nie wnikaja do wnetrza kabiny oraz czy nie sg
kierowane bezposrednio na przewody, zbiorniki, itp.

- Sprawdzenie dzialania oraz widocznosci z pozycji kierowcy kontrolek
informacyjno-ostrzegawczych i/lub piktograméow:

« otwartych drzwi kabiny, stopni i podestow, schowkow na sprzet, itp.

« Wwyposazenia zamontowanego na stale, ktore wystaje wiecej niz 20 cm
poza obrys pojazdu,

 wlaczonej blokady mechanizmu réznicowego,
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« wlaczonej przystawki dodatkowego odbioru mocy,

« podlaczenia do zewnetrznego zrodla zasilania, gdy nie wystepuje au-
tomatyczne rozlaczanie,

» sterowania syreng ostrzegawcza,

- o$wietlenia zewnetrznego2.
5. Zabudowa
- Wymagania ogdlne:

« sprawdzi¢, czy wyposazenie zamontowane na stale, fadunek oraz za-
mki drzwi, klapy i szuflady sg dobrze zabezpieczone przed niezamie-
rzonym otwarciem oraz czy obsluga ich nastepuje bez zadnych zacie¢
i blokowania ptynnosci ruchow,

« sprawdzi¢, czy po otwarciu drzwi skrytek, zaluzje pozostaja w usta-
lonej pozycji oraz nie gromadza wody zardwno po zewnetrznej jak
i wewnetrznej stronie.

6. Dostep do sprzetu
Sprawdzi¢, czy szuflady i tace tadunkowe pracuja bez zacigc i blokuja sie
automatycznie w pozycji zamknietej, calkowicie otwartej oraz miedzy tymi
pozycjami, jezeli jest to przewidziane.
7. Wyposazenie elektryczne

- Akumulator:
« sprawdzi¢ dzialanie wylgcznika gléwnego instalacji elektrycznej za-
budowy,

o jezeli zastosowano zewnetrzne zasilanie rozlaczane recznie, sprawdzié
czy niemozliwe jest uruchomienie silnika przy podlaczonym zasila-
niu.

- Oswietlenie:

 sprawdzi¢, czy istnieje mozliwo$¢ wiaczenia o$wietlenia wewnetrzne-
go kabiny, gdy drzwi sg zamknigte oraz czy po otwarciu drzwi kabiny
nastepuje automatyczne oswietlenia stopni wejsciowych,

o sprawdzi¢, czy wszystkie skrytki na zewnatrz zabudowy, wiaczajac
skrzynie na dachu, posiadaja o$wietlenie wewnetrzne, zatgczane i wy-
taczane najlepiej przez otwarcie i zamkniecie drzwi, klap itp.,

 sprawdzi¢, czy urzadzenia kontrolne, sterownicze sg wlasciwie oswiet-
lone i widoczne,

 sprawdzi¢, czy dostep do stanowisk obstugi, platform roboczych oraz
dostepnych czesci dachu posiada o$wietlenie,

o sprawdzi¢, czy o$wietlenie pola pracy dziata prawidlowo i pokrywa
przestrzen wokol zabudowy.

8. Pozostale
- Sprawdzi¢ dziatanie urzadzenia sygnalizacyjno-ostrzegawczego $wiet-
Inego i dzwiekowego. Ostrzegawczy sygnal dzwigkowy powinien by¢ tak

29 PN-EN 1846-2 Samochody pozarnicze. Cze$¢ 2..., dz. cyt.
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sterowany, aby jego wiaczenie nie byto mozliwe bez jednoczesnego wta-

czenia sygnatu $wietlnego.

o Sprawdzi¢ dzialanie masztu o$wietleniowego (jezeli wystepuje) i in-
nych urzadzen dodatkowych zamontowanych na state (maszt oswiet-
leniowy, wciagarka, inne). Dzialanie masztu powinno odbywac si¢ bez
nagtych skokéw podczas ruchu do gory i do dotu. Zlozenie masztu
powinno nastgpi¢ bez koniecznosci recznego wspomagania. Przewo-
dy elektryczne zasilajace reflektory nie powinny kolidowac¢ z ruchami
teleskopéw. Niedopuszczalne sg nieszczelnosci w ukladzie pneuma-
tycznym zasilania teleskopéw masztu.

 Jezeli na stanowisku znajduje si¢ wylacznik STOP, powinien on by¢
tatwo dostepny - sprawdzi¢ skuteczno$¢ dziatania30.

3.2. Samochdéd ratowniczo-gasniczy (uklad wodno-pianowy)

3.2.1. Obowigzujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

W $wietle obowigzujacych przepiséw wymagania dla uktadéw wodno-piano-
wych zawarto w zalgczniku do Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych
i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r. zmieniajacego rozporzadzenie w sprawie
wykazu wyrobow stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochro-
nie zdrowia i Zycia oraz mienia, a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyro-
béw do uzytkowania (Dz. U. Nr 85 z 2010 r., poz. 553).

3.2.2. Wymagana dokumentacja

Wraz z pojazdem producent powinien dostarczy¢ co najmniej nizej wymienio-
ng dokumentacje:
- instrukcje obstugi uktadu wodno-pianowego zawierajaca opis ogélny i pod-
stawowe parametry techniczne,
- schemat ukladu wodno-pianowego,
- instrukcje konserwacji elementéw uktadu wodno-pianowego31.

3.2.3. Program badan odbiorczych

Na podstawie wybranych elementéw mozliwych do sprawdzenia/przebadania
podczas odbioréw techniczno-jakosciowych uktadéw wodno-pianowych samo-
chodoéw ratowniczo-gasniczych sporzadzono nastepujacy program badan.

307Z. Sural, D. Czerwienko, A. Gontarz, Procedury..., dz. cyt.
31 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
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TABELA 7
Program badat odbiorczych - uklad wodno-pianowy3?
Lp. Badana cecha Metoda badania

1. |Ogledziny zewnetrzne:
- przedzial pompy,
- urzgdzenia kontrolno-sterownicze,
- linia szybkiego natarcia, Badania nalezy przeprowa-
- zbiornik wody, dzi¢ nieuzbrojonym okiem
- dozownik $rodka pianotwdrczego, w zakresie dostepnym bez
- zbiornik $rodka pianotworczego, demontazu.
- dziatko wodno-pianowe,
- pompa pozarnicza,
- znakowanie elementéw uktadu wodno-pianowego.

2. | Sprawdzenie dziafania:

- szczelno$¢ uktadu wodno-pianowego,

- sprawdzenie szczelnosci przy ,,ssaniu na sucho’,

- sprawdzenie automatyki utrzymywania stalego
ci$nienia,

- dzialanie urzgdzen sterowania
i kontroli,

- sprawdzenie linii szybkiego natarcia,

- sprawdzenie dziatka wodno-pianowego,

- sprawdzenie dozownika,

Badania nalezy przeprowa-
dzi¢ przez wykonanie proby
z zachowaniem $rodkow
0stroznosci.

- sprawdzenie pozostalych elementow.

3.2.4. Metody badan odbiorczych

Zaproponowana metoda badan zostala podzielona na dwie czesci: ogledziny
zewnetrzne i sprawdzenie dziatania, przy czym kazda z cz¢sci mozna wykonac¢ nie-
zaleznie od siebie. Nalezy sprawdzi¢, czy spetniono nizej wymienione wymagania.
Ogledziny zewnetrzne

1. Przedzial pompy

Konstrukcja podlogi przedzialu pompy oraz ukladu wodno-pianowego
powinna umozliwia¢ odprowadzanie wody z jego wnetrza. Sprawdzenia na-
lezy dokona¢ poprzez zalanie wodg przedzialu pompy oraz skontrolowanie
skuteczno$ci odprowadzania wody z przedziatu.

2. Kompletnos¢ urzadzen kontrolno-sterowniczych:

- wylacznik silnika pojazdu,

- wskaznik poziomu wody w zbiorniku samochodu,

- wskaznik poziomu $rodka pianotwoérczego w zbiorniku samochodu (o ile
wystepuje),

- wskaznik lub kontrolka temperatury cieczy chlodzacej silnik,

- regulator predkosci obrotowej silnika napedzajacego pompe,

327, Sural, D. Czerwienko, A. Gontarz, Procedury..., dz. cyt.
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- urzadzenia kontrolno-pomiarowe pompy:

« manometr o zakresie wskazan od 0 do 20+25 bar po stronie ttocznej,

« dla pompy wysokoci$nieniowej manometr o zakresie wskazan od 0 do
60 bar po stronie ttocznej,

« manowakuometr (nie dotyczy A 2,5/40) o zakresie wskazan — 1+15 bar
po stronie ssawne;j,

o licznik godzin pracy.

- urzadzenia kontrolno-pomiarowe agregatu wysokoci$nieniowego:

o manometr o zakresie wskazan od 0+150% cisnienia nominalnego
pompy,

o kontrolka fadowania akumulatora,

« kontrolka ci$nienia oleju w silniku.

- na stanowisku obstugi powinien znajdowac sie schemat uktadu wodnego
lub wodno-pianowego z oznaczeniem zaworow,

- wszystkie urzadzenia sterowania i kontroli powinny by¢ oznaczone sym-
bolami (piktogramami) lub inng tabliczka informacyjna, jesli symbol nie
istnieje,

- dzwignie i pokretla wszystkich zaworéw, w tym réwniez zawordéw od-
wadniajgcych, powinny by¢ tatwo dostepne, a ich obstuga powinna by¢
mozliwa bez wchodzenia pod samochdd.

3. Funkgcje ukladu wodnego lub wodno-pianowego
Zasysanie srodka pianotworczego ze zbiornika zewnetrznego (dotyczy sa-
mochodéw z ukltadem wodno-pianowym) powinno by¢ realizowane za pomo-
cg nasady/nasad ssawnych wielkosci 25 lub 52. Konstrukeja ukladu musi za-
pewnia¢ tatwy dostep do nasad i swobodng ich obstuge przy uzyciu kluczy do
facznikow. Wielkosci nasad i pokryw nasad w ukladzie wodnym lub wodno-

-pianowym powinny odpowiada¢ normom PN-M-51038 [0] i PN-M-51024

[0]. Nalezy sprawdzi¢, czy faczniki wezy tlocznych/ssawnych daja si¢ tatwo

polaczy¢ z nasadami i pokrywami nasad zamontowanymi na pojezdzie.
4. Elementy ukfadu wodnego lub wodno-pianowego
- Linia szybkiego natarcia
Musi istnie¢ mozliwo$¢ zwijania i rozwijania weza recznie przez jed-

nego strazaka. Waz linii szybkiego natarcia powinien mie¢ diugos¢ co
najmniej 30 m dla normalnego ci$nienia i minimum 60 m dla linii szyb-
kiego natarcia wysokiego ci$nienia. Waz powinien by¢ zakonczony pra-
downicg umozliwiajaca podawanie zwartego i rozproszonego strumienia
wody oraz piany.

- Zbiornik wody

Zbiornik powinien by¢ wyposazony we wlaz rewizyjny umozliwiaja-
cy kontrole stanu technicznego i konserwacje zbiornika. Wymiar wlazu
w $wietle powinien wynosi¢ min. 450 mm i powinien by¢ dostepny bez
demontazu gtéwnych stalych elementéw zabudowy lub wyposazenia.
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Zbiornik powinien by¢ wyposazony w urzadzenie przelewowe zabez-

pieczajace zbiornik przed uszkodzeniem podczas napelniania. Nalezy

sprawdzi¢, czy przy napelnianiu zbiornika zadziala mechanizm przele-

WOWY.

- Dozownik srodka pianotworczego (uktad wodno-pianowy)
W zaleznosci od sposobu regulacji ilosci pobieranego srodka piano-
twodrczego rozroznia si¢ typy dozownika:

« reczny, w ktérym dostosowanie ilosci pobieranego srodka pianotwor-
czego do aktualnego natezenia przeptywu wody w ukladzie tlocznym
pompy wymaga recznego przesterowania,

« automatyczny, w ktérym dostosowanie ilo$ci pobieranego $rodka pia-
notworczego do chwilowego natezenia przeptywu wody w ukladzie
ttocznym pompy odbywa si¢ bez ingerencji operatora.

W przypadku dozownika $rodka pianotwodrczego z reczng regulacja
powinien on by¢ wyposazony w programator do nastawiania zgdanej
ilosci pobieranego srodka. Na podzielni programatora powinny by¢ na-
niesione w sposob czytelny i trwaly oznaczenia odpowiednich wartosci
natezenia przeptywu wodnego roztworu srodka pianotwdrczego oraz od-
powiadajace im punkty okreslajace potozenie dzwigni zaworu regulacyj-
nego, zapewniajace uzyskanie co najmniej dwoch stezen 3% oraz 6%. Dla
dozownika $rodka pianotworczego z regulacjg automatyczng powinno
by¢ mozliwe uzyskanie co najmniej dwoch stezen 3% oraz 6%. Na do-
zowniku powinny by¢ umieszczone co najmniej nastepujgce informacje:

- znak lub nazwa wytworcy,
- oznaczenie, np. DSP100,

- rok produkgji33.
TABELA 8
Dobér dozownika srodka pianotwérczego4
Nominal‘ne natezenie przeplywu woc'ly w Wielkosé dozownika
ukladzie ttocznym pompy [dm3/min]

800 50
1600 100
2400 150
3200 200
4000 240
5000 300
6000 360

8000 480*

*dopuszcza si¢ wigksze dozowniki $rodka pianotwdrczego

33 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
34 Tamze.
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Zbiornik $rodka pianotwdrczego (uktad wodno-pianowy)

Zbiornik $rodka pianotwoérczego powinien by¢ wyposazony w zamy-
kany wlew do grawitacyjnego napelniania zbiornika z dachu pojazdu lub
z innego miejsca. W najnizej polozonym punkcie zbiornika powinien by¢
zainstalowany zawdr do grawitacyjnego oprdzniania zbiornika (z mozli-
woscig podlaczenia weza). Sterowanie tym zaworem powinno by¢ mozli-
we bez wchodzenia pod samochéd.

Dzialko wodno-pianowe (opcjonalnie)

Przyktad oznaczenia: Dziatko wodno-pianowe (DWP) o regulowa-
nym natezeniu przeptywu 1600, 2400 dm3/min: DZIALKO WODNO-
-PIANOWE DWP 16/24. Na dzialku wodno-pianowym powinny by¢
umieszczone co najmniej nastepujace informacje:

« znak lub nazwa wytworcy,
« oznaczenie np. DWP 16,
« rok produkgji.

Stanowisko obstugi dziatka oraz dojscie do stanowiska musi posiada¢
oswietlenie nieoslepiajace, bez wystajacych elementdw, zalgczane ze sta-
nowiska obstugi pompy.

5. Wyposazenie zamontowane

Autopompa powinna sklada¢ sie z pompy pozarniczej oraz kolektorow:
ssawnego i ttocznego. Autopompa powinna by¢ wyposazona w ostony za-
bezpieczajace obstugujacego przed bezposrednim kontaktem z elemen-
tami ruchomymi i gorgcymi.

Dla pomp normalno-ci$nieniowych powinno by¢ mozliwe osiggniecie
ci$nienia nominalnego 8 bar, przy czym maksymalne uzyskane ci$nienie
nie powinno by¢ wyzsze niz 17 bar.

Dla pomp wysokoci$nieniowych powinno by¢ mozliwe osiagniecie cis-
nienia nominalnego 40 bar, przy czym maksymalne uzyskane ci$nienie
nie powinno by¢ wyzsze niz 54,5 bar.

Pompa, urzadzenie zasysajace oraz instalacja wodna lub wodno-pianowa
powinny mie¢ mozliwo$¢ odwodnienia. Dostep do zaworu/zawordéw po-
winien by¢ latwy, a ich obstuga mozliwa w rekawicach.

Wiloty ssawne powinny by¢ wyposazone w sito uniemozliwiajace prze-
dostanie si¢ do wirnika pompy zanieczyszczen wigkszych niz dopuszcza
to producent pompy. Jezeli konstrukcja ukladu uniemozliwia weryfika-
cje wymagania to informacja o sicie i jego wielko$ci powinna si¢ znalez¢
w instrukcji obstugi. Na wlocie ssawnym powinna by¢ zainstalowana co
najmniej jedna nasada ssawna o wielkosci 110.

Wiloty tloczne powinny by¢ wyposazone w zawory. Minimalng liczbe
i wielkosci nasad ttocznych okreslamy na podstawie tabeli 9.
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TABELA 9
Minimalna ilos¢ i wielkos¢ nasad ttocznych
Wielko$é Nasada wg PN-M-51038 Pokrywa nasady
autopompy Wielkos¢ min. liczba sztuk
A 8/8 75 )
A 16/8
A 24/8%)
A 32/8 75 4 Wielkosci odpowiednio 75
A 40/8 lub 110 wg PN-M-51024
A 50/8
A 60/8 75 4
A 80/8 110 2

*) - dla autopomp A24/8, A32/8, A40/8 i A50/8 dopuszcza sie zastosowanie dodat-
kowych nasad wielkosci 110.

- Na tabliczce znamionowej autopompy powinny by¢ umieszczone co naj-

mniej nastepujace informacje:

« znak fabryczny lub nazwa producenta,

o oznaczenie np. A 24/8,

« numer autopompy i rok budowy,
« nominalna predkos¢ obrotowa.
6. Przyklady oznaczenia:

- Autopompa pozarnicza o wydajno$ci nominalnej 1600 dm3/min i ci$nie-
niu tloczenia 8 bar: AUTOPOMPA POZARNICZA A 16/8.

- Autopompa pozarnicza o wydajno$ci nominalnej 250 dm3/min i ci$nie-
niu ttoczenia 40 bar: AUTOPOMPA POZARNICZA A 2,5/40.

- Autopompa pozarnicza dwuzakresowa o wydajnosci nominalnej
2400 dm3/min i ci$nieniu tloczenia 8 bar z autopompg wysokociénienio-
wa o wydajnoéci nominalnej 250 dm3/min i ci$nieniu tloczenia 40 bar
(przy czym autopompa wysokoci$nieniowa moze by¢ zasilana woda
z uktadu tlocznego pompy normalno-ci$nieniowej): AUTOPOMPA PO-

ZARNICZA A 24/8 — 2,5/4035.

Sprawdzenie dzialania3¢

Szczelnos¢ uktadu wodno-pianowego

- Sprawdzenia dokona¢ przy pelnym zbiorniku wody.
- Pozamykac wszystkie nasady pokrywami nasad.
- Pozamyka¢ wszystkie zawory poza zaworem giéwnym.

- Wlaczy¢ silnik, a nastepnie przystawke dodatkowego odbioru mocy.

- Odpowietrzy¢ uklad poprzez zdjecie jednej z pokryw nasad tlocznych.

35 Tamze.

36 7. Sural, D. Czerwienko, A. Gontarz, Procedury..., dz. cyt.
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Ryc. 14. Widok przedziatu autopompy3”

Pompa niskoci$nieniowa

Zwigksza¢ stopniowo obroty pompy do maksymalnych okreslonych przez
producenta. Nalezy sprawdzi¢, czy mozliwe jest osiagnigcie cisnienia no-
minalnego 8 bar. Maksymalne uzyskane ci$nienie powinno by¢ wieksze
od 10 bar, ale nie wyzsze niz 17 bar. Aktualne ci$nienie odczytywa¢ na
manometrze zamontowanym w ukladzie wodno-pianowym pojazdu.
Maksymalne uzyskane ci$nienie (wigksze od 10 bar, ale nie wyzsze niz
17 bar) utrzymywac przez 1 min.

Sprawdzi¢, czy wystepuja jakiekolwiek oznaki nieszczelnosci w ukladzie.
Zmniejszy¢ obroty pompy (pokretlo, przyciski) do warto$ci minimalne;j.
Wylaczy¢ naped pompy.

Pompa wysokoci$nieniowa.

Zwigksza¢ stopniowo obroty pompy do maksymalnych okreslonych przez
producenta. Sprawdzi¢ czy mozliwe jest osiagniecie cisnienia nominalne-
go 40 bar. Maksymalne uzyskane cisnienie nie powinno by¢ wyzsze niz
54,5 bar. Aktualne ci$nienie odczytywa¢ na manometrze zamontowanym
w ukladzie wodno-pianowym pojazdu.

Maksymalne uzyskane ci$nienie (nie wyzsze niz 54,5 bar) utrzymywac
przez 1 min.

37 M. Gloger, L. Rowicki, L. Jurecki, Opracowanie wlasne
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Sprawdzi¢, czy wystepuja jakiekolwiek oznaki nieszczelno$ci w uktadzie.
Zmniejszy¢ obroty pompy (pokretlo, przyciski) do warto$ci minimalne;j.
Wylaczy¢ naped pompy.
Uklad uwaza sie za szczelny, gdy podczas sprawdzenia nie stwierdzi sie
oznak nieszczelnos$ci, wyciekow. Dopuszcza sie pojawienie pojedynczych
kropel na polaczeniach.

1. Sprawdzenie szczelnosci przy ,,ssaniu na sucho”

Uwodni¢ uktad wodno-pianowy poprzez otwarcie zaworéw odwadnia-
jacych.

Zamkna¢ wszystkie zawory w ukladzie wodno-pianowym, poza zawo-
rem w ukladzie zasysajacym (o ile wystepuje).

Wiaczy¢ silnik, a nastepnie przystawke dodatkowego odbioru mocy.
Wytworzy¢ w ukladzie maksymalne podci$nienie (patrzac na wskazania
manowakuometru, minimum 0,85 bar).

Po osiggnieciu ww. podci$nienia wylgczy¢ silnik pojazdu.

Przez okres 1 minuty obserwowal spadek podci$nienia (obserwujac
wskazania manowakuometru).

Uktad uznaje sie za szczelny, gdy warto$¢ podcisnienia nie spadnie wigcej
niz 0,1 bar w przeciagu 1 minuty.

2. Sprawdzenie automatyki utrzymywania stalego ci$nienia (jesli wystepuje)

Sprawdzenia dokona¢ przy pelnym zbiorniku wody.

Pozamykac wszystkie nasady pokrywami nasad.

Pozamykac wszystkie zawory poza zaworem gléwnym.

Wiaczy¢ silnik, a nastepnie przystawke dodatkowego odbioru mocy.
Odpowietrzy¢ ukltad poprzez zdjecie jednej z pokryw nasad tlocznych.
Ustawi¢ urzadzeniem automatycznego ci$nienia na wartos¢ 8 bar (lub
inna jesli wystepuje).

Obserwujac wskazania manometru w uktadzie wodno-pianowym, spraw-
dzi¢ czy urzadzenie spowoduje wzrost cisnienia do ustawionej wartosci
i jego utrzymanie na stalym poziomie.

Wrylaczy¢ urzadzenie, zmniejszy¢ obroty pompy i wylaczy¢ silnik.

Uklad automatycznego utrzymywania cisnienia ttoczenia uznaje si¢ za
sprawny, gdy wielko$¢ nastawy pokrywa sie z wielko$cig odczytywang na
manometrze z tolerancja * 0,5 bar.

3. Dzialanie urzgdzen sterowania i kontroli

Préba polega na sprawdzeniu, czy wszystkie urzadzenia sterowania
i kontroli zamontowane w ukladzie wodno-pianowym funkcjonuja pra-
widlowo.

Sprawdzenia dokona¢ przy pelnym zbiorniku wody.

Pozamykac wszystkie nasady pokrywami nasad.

Pozamykac wszystkie zawory poza zaworem gléwnym.

Wiaczy¢ silnik, a nastepnie przystawke dodatkowego odbioru mocy.



58

Rozdziat 3

Odpowietrzy¢ ukltad poprzez zdjecie jednej z pokryw nasad tlocznych.
Stopniowo podnosi¢ obroty.

Nalezy zaobserwowa¢ wskazania obrotomierza, manowakuometru, ma-
nometru, miernika predkosci obrotowej i pozostatych urzadzen.
Wskazniki i przyrzady umieszczone w przedziale autopompy i zdublo-
wane w kabinie kierowcy, powinny dziala¢ prawidlowo i dawac jedna-
kowe wskazania w czasie pracy z doktadnoscig dopuszczalng dla danej
klasy przyrzadu.

OSWIETLENIE OSWIETLENIE OEWIETLENIE

DACHU WEWNETRZNE ZEWNETRINE GLOANIK

STYRRIE

MATARCIE

DZIALKD

Ryc. 15. Tablica sterowania autopompy38

4. Sprawdzenie linii szybkiego natarcia

Sprawdzenia dokona¢ przy petlnym zbiorniku wody.

Rozwina¢ linie szybkiego natarcia, sprawdzic jej dtugos¢.

Pozamykac wszystkie nasady pokrywami nasad.

Pozamykac wszystkie zawory poza zaworem gléwnym.

Wiaczy¢ silnik, a nastepnie przystawke dodatkowego odbioru mocy.
Odpowietrzy¢ uklad poprzez zdjecie jednej z pokryw nasad tlocznych
oraz poprzez otworzenie zaworu pradownicy.

38 M. Gloger, L. Rowicki, L. Jurecki, Opracowanie wlasne
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Ryc. 16. Linia szybkiego natarcia3?

Linia wysokoci$nieniowa

- Otworzy¢ zawor linii szybkiego natarcia, otworzy¢ pradownice i spraw-
dzi¢, czy wzrost obrotéw spowoduje przyrost cisnienia na pompie wyso-
kocisnieniowej do 40 bar, sprawdzi¢ mozliwo$¢ przetaczania strumienia
(zwarty/rozproszony).

- Zamkna¢ zawér pradownicy, zwiekszamy obroty do maksymalnych
dopuszczalnych przez producenta i sprawdzamy czy ci$nienie na wska-
zywane na manometrze wysokoci$nieniowym nie przekroczy 54,5 bar.
Utrzymywac maksymalne ci$nienie (nie wieksze niz 54,5 bar) przez okres
1 minuty, sprawdzi¢ szczelno$¢ linii i pradownicy.

- Zmniejszy¢ obroty i wylaczy¢ silnik.

Linia niskocisnieniowa

- Otworzy¢ zawor linii szybkiego natarcia, otworzy¢ pradownice i spraw-
dzi¢, czy wzrost obrotéw spowoduje przyrost cisnienia na pompie wyso-
koci$nieniowej do 8 bar, sprawdzi¢ mozliwos$¢ przelaczania strumienia
(zwarty/rozproszony).

- Zamkna¢ zawor pradownicy, zwickszamy obroty do maksymalnych
dopuszczalnych przez producenta i sprawdzamy czy cisnienie na wska-
zywane na manometrze niskocisnieniowym nie przekroczy 17 bar.

39 M. Gloger, L. Rowicki, L. Jurecki, Opracowanie wlasne
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Utrzymywac maksymalne ci$nienie (nie wigksze niz 17 bar) przez okres
1 minuty, sprawdzi¢ szczelno$¢ linii i pradownicy.
- Zmniejszy¢ obroty i wylaczyc¢ silnik.
5. Sprawdzenie dzialka wodno-pianowego

Ryc. 17. Dziatko wodno-pianowe?0
- Sprawdzenia dokonac¢ przy pelnym zbiorniku wody.
Pozamyka¢ wszystkie nasady pokrywami nasad.
Pozamyka¢ wszystkie zawory poza zaworem gléwnym.
Wiaczy¢ silnik, a nastepnie przystawke dodatkowego odbioru mocy.
- Odpowietrzy¢ uklad poprzez zdjecie jednej z pokryw nasad tlocznych.
- Otworzy¢ zawor odcinajacy prace dziatka.
- Ustawi¢ dziatko do kata podniesienia okoto 30°.
- Poprzez wzrost obrotéw uzyska¢ na manometrze dziatka cisnienie 8 bar.
- Sprawdzenia dokona¢ dla strumienia zwartego i rozproszonego dla réz-
nych nastaw wydajnosci - jesli wystepuje regulacja.
- Zmniejszy¢ obroty i wylacznik silnik.
6. Sprawdzenie dozownika
- Sprawdzenia dokonac¢ przy pelnym zbiorniku wody.
- Pozamykac wszystkie nasady pokrywami nasad.

40 M. Gloger, L. Rowicki, L. Jurecki, Opracowanie wlasne
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- Pozamyka¢ wszystkie zawory poza zaworem gtéwnym.

- Wlaczy¢ silnik, a nastepnie przystawke dodatkowego odbioru mocy.

- Odpowietrzy¢ uklad poprzez zdjecie jednej z pokryw nasad ttocznych.

- Otworzy¢ zawory zwigzane z pracg dozownika.

- Otworzy¢ nasade wielkosci 52 (do zasysania srodka z zewnatrz).

- Ustawi¢ dowolng wielkos$¢ natezenia przeptywu i stezenia.

- Poprzez wzrost obrotow zwigkszy¢ cisnienie do 6 bar (wskazania mano-
metru w ukladzie).

- Przylozy¢ otwarta dlon do nasady zasysajacej i sprawdzié, czy wytworzo-
ne jest podcis$nienie.

- Uklad dozowania uznaje si¢ za prawidlowy, gdy odczuwalne jest zasysa-
nie.

7. Sprawdzenie pozostatych elementéw

- W zaleznosci od konstrukeji uktadu oraz zastosowanych urzadzen nalezy
sprawdzi¢ ich prawidtowe funkcjonowanie (dziatanie zaworéw, instalacji
Zraszaczowej itp.).

3.3. Samochody z drabing mechaniczng

3.3.1. Obowigzujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

W s$wietle obowiazujacych przepiséw wymagania dla samochodéw z drabing
mechaniczng znajdujg si¢ w zalaczniku do Rozporzadzenia Ministra Spraw We-
wnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r. zmieniajacego rozporzadze-
nie w sprawie wykazu wyrobow stuzacych zapewnieniu bezpieczenistwa publiczne-
go lub ochronie zdrowia i Zycia oraz mienia, a takze zasad wydawania dopuszczenia
tych wyrobéw do uzytkowania (Dz. U. Nr 85 z 2010 r., poz. 553) oraz w normie
PN-EN 14043+A1:2010.

3.3.2. Wymagana dokumentacja

Wraz z pojazdem producent powinien dostarczy¢ co najmniej nw. dokumenty:
1. Instrukcje obstugi pojazdu zawierajaca dane dotyczace:

- eksploatacji,

- transportu, uzytkowania i sktadowania,

- wlaczenia do eksploatacji,

- drabiny obrotowej (szczegdtowe),

- maksymalnego dopuszczalnego obcigzenia w koszu i/lub na wysiegniku,

- czynnosci konserwacyjnych,

szczegolnych procedur i warunkow pracy.

2. Wykres pola pracy.
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3.3.3. Program badan odbiorczych4!

Na podstawie obowiazujacych przepiséw sporzadzono nastepujacy program
badan odbiorczych (przedstawiony w tabeli 10).

TABELA 10
Program badan odbiorczych samochodu z drabing mechaniczng

L.p. Badana cecha Metoda badania

Ogledziny zewnetrzne:

- kompletno$¢ wykonania (wiatromierz, mocowanie
noszy, linia wodna),

- urzadzenia pracy awaryjnej (w przypadku uszkodze-
nia zrédta zasilania i/lub urzadzenia sterowniczego), | Badania nalezy przeprowa-

- informacje wizualne wyswietlane dla operatora, dzi¢ nieuzbrojonym okiem

- urzadzenia podporowe, w zakresie dostepnym bez

- kosz ratowniczy, demontazu.

- stanowiska sterownicze i kontroli dziatania,

- oswietlenie obszaru dzialania,

- podesty i przejscia,

- znakowanie.

Sprawdzenie dziatania:

- odczyt sily wiatru na gléwnym stanowisku obstugi
iw koszu,

- mocowanie noszy w koszu,

- dzialanie wylacznikow kranicowych,

- dzialanie urzadzen zasilania awaryjnego,

- dzialanie urzadzen pracy awaryjnej,

- dzialanie urzadzen zabezpieczajacych przed niezamie-

2. rzonym dzialaniem,

- kompensowanie zaglebien i wzniesien podczas pozio-
mowania,

- poziomowanie kosza,

- dzialanie urzadzen zabezpieczajacych przed uderze-
niem,

- dzialanie elementéw sterowniczych na gléwnym sta-
nowisku obstugi i w koszu,

- proba 13 cykli.

Badania nalezy przeprowa-
dzi¢ przez wykonanie proby
z zachowaniem $rodkéw
ostroznosci.

Badania nalezy przeprowa-
dzi¢ przez wykonanie proby
z zachowaniem $rodkow
ostrozno$ci.

Sprawdzenie podstawowych parametrow:
3. |- czas sprawiania,
- maksymalna wysoko$¢ ratownicza.

41 L. Jurecki, Opracowanie wlasne na podstawie Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych
i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., op. cit. oraz PN-EN 14043+A1:2010 Samochody pozarni-
cze specjalne. Drabiny..., dz. cyt.
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3.3.4. Metody badan odbiorczych

Zaproponowane metody badan zostaty podzielone na trzy czgsci: ogledziny ze-
wnetrzne, sprawdzenie dzialania i sprawdzenie podstawowych parametréow, przy
czym kazda z czgéci mozna wykona¢ niezaleznie od siebie. Nalezy sprawdzi¢, czy
spelniono nizej wymienione wymagania.

Nalezy podkresli¢, ze podczas odbioru drabing powinna operowac osoba posia-
dajaca wymagane uprawnienia.

Ryc. 18. Drabina ratownicza*?

Ogledziny zewnetrzne*3
1. Kompletnos¢ wykonania (wiatromierz, mocowanie noszy, linia wodna)

W koszu lub u wierzchotka drabiny powinien by¢ zamontowany wiatro-
mierz z mozliwoscig odczytu wskazan na gléwnym stanowisku obstugi oraz
w koszu. Kosz powinien mie¢ mozliwo$¢ mocowania noszy. Wzdtuz drabiny
moze by¢ zamontowana linia wodna tzw. suchy pion do zasilania urzadzen
zamontowanych na drabinie lub w koszu%4.

- W przypadku wiatromierza sprawdzi¢:
o czyigdzie zamontowano wiatromierz,
o czy jego zamontowanie nie utrudnia dziatan operacyjnych,
« czy mozliwe jest jego przypadkowe zniszczenie lub uszkodzenie,
+ czy jego wskazania s3 dostepne na stanowisku gtéwnym i w koszu.

421, Jurecki, Opracowanie wlasne

43 PN-EN 14043+A1:2010 Samochody pozarnicze specjalne. Drabiny..., dz. cyt.

44 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz.
cyt., s. 7339
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- W przypadku mocowania noszy sprawdzi¢, czy przewidziano miejsce
(gniazdo, uchwyty) do montazu noszy.

- W przypadku linii wodnej sprawdzi¢, czy wielkosci zastosowanych nasad
s3 zgodne z PN-M-510384>-

. Urzadzenia pracy awaryjnej (w przypadku uszkodzenia zrodta zasilania i/lub

urzadzenia sterowniczego)

Dokona¢ sprawdzenia, czy urzadzenia pracy awaryjnej zostaly opisane
w instrukcji obstugi oraz czy elementy sterujace pracg awaryjng zostaly ozna-
kowane46-

. Informacje wizualne wyswietlane dla operatora

Informacja wizualna powinna podawac¢ kat podnoszenia w liczbach cal-
kowitych, jak réwniez dlugos¢ wysuniecia w metrach i decymetrach. Spraw-
dzi¢, czy powyzsze informacje sg na wyswietlaczu?’.

. Urzadzenia podporowe

Dokona¢ sprawdzenia, czy urzadzenia podporowe sg oznakowane kolora-
mi ostrzegawczymi lub pulsujgcymi swiatlami ostrzegawczymi na zewnetrz-
nych koncach. Jesli zastosowano swiatla ostrzegawcze, nalezy dokona¢ spraw-
dzenia, czy sg one zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi.

. Kosz ratowniczy

Dokona¢ sprawdzenia, czy podfoga kosza jest wykonana z materiatu an-
typoslizgowego (np. blacha ryflowana) oraz czy konstrukcja kosza umozliwia
odprowadzenie wody z jego wnetrza.

. Stanowiska sterownicze i kontroli dzialania

Dokona¢ sprawdzenia, czy elementy sterownicze s3 dobrze widoczne i fa-
two rozpoznawalne oraz odpowiednio oznakowane. Dokona¢ sprawdzenia,
czy na stanowiskach sterowniczych zamontowano urzadzenie do awaryjnego
zatrzymania (przycisk STOP).

. O$wietlenie obszaru dzialania

Dokona¢ sprawdzenia, czy drabina posiada reflektor do oswietlenia
wszystkich pol w obrebie obszaru dzialania.

. Podesty i przejscia

Dokona¢ sprawdzenia, czy podesty i przejscia wykonane s3 jako anty-
poslizgowe (np. blacha ryflowana, powloka). Sprawdzenia dokona¢ dla po-
wierzchni drabiny po ktorych mozemy si¢ porusza¢ i s one skonstruowane
do zamierzonego celu.

. Znakowanie

Dokona¢ sprawdzenia, czy umieszczono diagram ze wskazanymi wszyst-
kimi miejscami smarowania, stosowanymi smarami i odstepami miedzy

451.. Jurecki, Opracowanie wlasne na podstawie Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych

i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.

46 PN-EN 14043+A1:2010 Samochody pozarnicze specjalne. Drabiny..., dz. cyt.
47 Tamze, s. 30
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kolejnymi smarowaniami w dobrze widocznym miejscu. Ponadto sprawdzi¢,
czy producent zamocowal na stale jedna lub wigcej trwalych tabliczek fa-
brycznych w dobrze widocznym miejscu z nastepujacymi trwale naniesiony-
mi informacjami:

nazwa i adres producenta,

obowigzkowe oznakowanie (np. CE),

kraj, w ktorym wyprodukowano urzadzenie,

oznaczenie serii lub typu,

dane dotyczace parametréow nominalnych (obowigzkowo dla wyrobéw
elektrotechnicznych: napiecie, czgstotliwos¢, moc itp.),

rok produkgji,

maksymalna dopuszczalna predkos$¢ wiatru w m/s,

maksymalne dopuszczalne pochylenie podioza do ustawienia drabiny,
instrukcje obstugi systemu pracy awaryjne;j.

Sprawdzi¢, czy w koszu zamontowano w dobrze widocznym miejscu tab-

liczke z nizej wymienionymi informacjami:

obcigzenie nominalne w kilogramach,

obcigzenie nominalne podane jako dopuszczalna liczba 0séb i masa wy-
posazenia w kilogramach,

maksymalne dopuszczalne oddzialywanie sit powodowanych pracami
manualnymi w niutonach,

maksymalna dopuszczalna predkos$¢ wiatru w metrach na sekunde,
dopuszczalne obcigzenia i sily szczegélne, jesli wystepuja,

Umocowana w koszu prosta i jednoznaczna tablica ostrzegawcza powin-

na podawa¢ dopuszczalng liczbe 0sob, odpowiednio do powierzchni i obcia-
zenia maksymalnego*8:

270 + 50

Ryc. 19. Tablica ostrzegawcza podajaca dopuszczalng liczbe 0séb plus obcigzenie*?

48 Tamze, s. 67
49 Tamze, s. 67, rys. 18
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Sprawdzenie dzialania>0

1. Odczyt sily wiatru na gléwnym stanowisku obstugi i w koszu

Dokona¢ sprawdzenia, czy na gtéwnym stanowisku sterowania i w koszu
wyswietlane sg identyczne dane dotyczace sily wiatru oraz czy wskazania
zmieniaja si¢ wraz ze zmiang warunkow.

. Mocowanie noszy w koszu

Dokona¢ sprawdzenia, czy mocowanie noszy do kosza nastepuje przy po-
mocy mechanicznych elementéw ryglujacych. Ponadto dokona¢ sprawdze-
nia, czy po zamocowaniu noszy do kosza mozliwe jest ich wyciaggniecie bez
zwolnienia urzadzenia ryglujacego i czy istnieje mozliwos¢ ergonomicznej
obslugi pulpitu sterowniczego.

. Dziatanie wylacznikéw krancowych

Dokona¢ sprawdzenia, czy nastepuje przerwanie ruchéw drabiny po osia-
gnieciu granic pola pracy.

. Dzialanie urzadzen zasilania awaryjnego

W przypadku uszkodzenia gtéwnego zrddla zasilania, mozliwe powinno by¢
bezpieczne sprowadzenie drabiny obrotowej z kazdej pozycji do pozycji jaz-
dy za pomocg urzadzenia zasilania awaryjnego. Przy recznym uruchamianiu
urzadzenia pracy awaryjnej wymagane wytwarzanie energii dla tego urzadzenia
powinno by¢ mozliwe w bezpiecznym i tatwo dostepnym miejscu. Wszystkie
elementy sterujace stuzace do pracy awaryjnej powinny by¢ oznakowane.

Sprawdzenie:

Drabine obrotowg nalezy podeprze¢. Wysiegnik nalezy tak ustawi¢, aby
kat podnoszenia byl mozliwie najmniejszy. Odlaczy¢ zrédlo zasilania i uru-
chomi¢ zrédlo zasilania awaryjnego. Nalezy sprawdzi¢, czy kazdy z podanych
ponizej ruchow jest mozliwy do wykonania za pomocg urzadzenia pracy
awaryjnej:

- podnoszenie,
- opuszczanie,
- wysuwanie,
— wsuwanie,

- obrot,

- pionowanie.

W celu wykazania, ze mozna to wykona¢, nie jest konieczne wykonywa-
nie ruchu w calym jego zakresie.

. Dziatanie urzadzen pracy awaryjnej

W przypadku uszkodzenia standardowego urzadzenia sterowniczego
mozliwe powinny by¢ wszystkie ruchy drabiny za pomocg urzadzenia pracy
awaryjnej. Jezeli wlaczone zostanie urzadzenie pracy awaryjnej, to powinien
by¢ styszalny sygnal ostrzegawczy podczas calego okresu dzialania.

50L. Jurecki, Opracowanie wlasne na podstawie PN-EN 14043+A1:2010 Samochody pozarnicze

specjalne. Drabiny..., dz. cyt..



Pojazdy pozarnicze 67

10.

Sprawdzenie:

Drabine obrotowg nalezy podeprzeé. Wysiegnik nalezy ustawi¢ w dowol-
nym polozeniu z wylaczeniem pozycji jazdy. Nalezy uruchomi¢ urzadzenie
pracy awaryjnej zgodnie z instrukcjg producenta. Nalezy sprawdzi¢, czy kaz-
dy z podanych ponizej ruchéw jest mozliwy do wykonania za pomocg urza-
dzenia pracy awaryjnej:

- podnoszenie,

- opuszczanie,

- wysuwanie,

— wsuwanie,

— obrot,

- pionowanie,

- przemieszczenie do pozycji jazdy.

W celu wykazania, ze mozna to wykona¢ nie jest konieczne wykonywanie
ruchéw w calym ich zakresie. Nalezy sprawdzi¢, czy podczas calego okresu
dzialania slyszalny jest sygnal ostrzegawczy.

. Dzialanie urzadzen zabezpieczajacych przed niezamierzonym dzialaniem

Drabiny obrotowe powinny by¢ wyposazone w akustyczng sygnalizacje
ostrzegawczg uruchamiang podczas ruchéw podpdr i urzadzen blokujacych
zawieszenie. Drabiny obrotowe powinny mie¢ urzadzenie, ktére uniemozli-
wia dzialanie drabiny obrotowej z pozycji transportowej tak dlugo, az urzga-
dzenia podporowe zostang skutecznie wysunigte. Drabiny obrotowe z urza-
dzeniami podporowymi powinny mie¢ urzadzenie, ktére uniemozliwia ruch
urzadzen podporowych, jezeli wysiegnik nie znajduje si¢ w pozycji transpor-
towej. Sprawdzenia dokona¢ poprzez dzialanie zgodnie z wyzej opisang ko-
lejnoscia.

. Kompensowanie zaglebien i wzniesien podczas poziomowania

Dokona¢ sprawdzenia poprzez podiozenie podkladéw znajdujacych sie
na wyposazeniu pojazdu pod jedng z podpor i sprawdzenie czy mozliwe jest
prawidlowe sprawienie drabiny.

. Poziomowanie kosza

Dokona¢ sprawdzenia, czy w czasie ruchu podnoszenia/opuszczania nie
nastepujg gwaltowne skoki kata ptaszczyzny podlogi kosza wzgledem pozio-
mu.

. Dziatanie urzadzen zabezpieczajacych przed uderzeniem

Dokona¢ sprawdzenia, czy podczas styku powierzchni kosza z przeszkoda
nastepuje wylaczenie ruchow drabiny (dzwignia sterujgca wychylona w kie-
runku przeszkody). Sprawdzi¢, czy po wylaczeniu ruchu mozliwe sa ruchy
w kierunku przeciwnym.

Dzialanie elementéw sterowniczych na gtéwnym stanowisku obstugi i w ko-
szu
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11.

Sprawdzi¢, czy ruchy dzwigni sterowniczej zgadzaja si¢ z wymaganym
dzialaniem. Dla kazdego z ruchéw nalezy przeprowadzi¢ nastepujace bada-
nia, pojedynczo lub w ich kombinacji:

- wysterowanie ruchem,

- zatrzymanie awaryjne przy zachowaniu sterowania ruchem,

- ponowne wiaczenie urzadzenia do zatrzymywania awaryjnego przy za-
chowaniu sterowania ruchem; nie powinien nastgpi¢ zaden ruch.

Préba 13 cykli

Prébe przeprowadza sie w przypadku odbioréw wykonywanych u produ-
centa lub gdy jednostka odbierajaca posiada symulacje nw. obcigzen zastep-
czych.

Sprawdzenie:

Predko$¢ wiatru nie moze przekroczy¢ 15 km/h.

Drabine nalezy sprawi¢ na twardym gruncie.

Obcigzenie podczas badania powinno wynosi¢ PP = PN + PZ.

Obciazenie nominalne (Py) — warto$¢ powinna by¢ podana na tabliczce
znamionowej kosza. Jest to obcigzenie, ktérym kosz badz wierzchotek drabi-
ny moze by¢ obcigzony na granicy pola pracy drabiny wolnostojacej.

Uwaga: Masa urzadzen na stale zamontowanych w koszu nie jest wliczana
do obcigzenia nominalnego.

Obciazenie dodatkowe (P;) - wartos¢ powinna by¢ podana na tabliczce
znamionowej kosza. Jest to obcigzenie od mas urzadzen na stale zamontowa-
nych w koszu dodawane do obciazenia nominalnego.

Do rozpoczecia badania drabine nalezy ustawi¢ zgodnie z parametrami:
kat obrotu wysiegnika ok. 180°; kat podniesienia wysiegnika ok. 0°; minimal-
na diugo$¢ wysuwu drabiny L.

Badanie obejmuje 12 cykli. Jeden cykl sktada sie z jednoczesnego wyko-
nywania ruchéw: obrotu zespolu podnoszenia o ok. 90°, podniesienia do
maksymalnego kata i automatycznego zatrzymania si¢ ruchu podniesienia
i wysuwu przesel na maksymalng dlugos¢ do automatycznego zatrzymania
sie ruchu wysuwu; po czasie ok. 20 sekund nalezy sprawi¢ drabine do pozy-
cji wejsciowej. Przerwa pomiedzy cyklami wynosi 15 sekund. Po 12. cyklu
operator zdejmuje obcigzenie z kosza i wykonuje 13. cyKkl, sterujagc ruchami
z kosza. Wynik préby uznaje si¢ za pozytywny, jezeli pomyslnie przebiegnie
cykl 13. i gdy podczas proby i po jej zakonczeniu nie stwierdzi si¢ w ukla-
dzie hydraulicznym nieszczelno$ci. Podczas badania nalezy stale obserwowacé
szczelno$¢ uktadu hydraulicznego przewoddéw, elementdw i ich potaczen.

Sprawdzenie podstawowych parametrow
1. Czas sprawiania

Sprawdzi¢ za pomocg czasomierza. Czas sprawiania jest sumag czasow wy-
konania nizej wymienionych czynnosci:
- zalaczenia pompy hydraulicznej,
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- dotarcia do stanowiska sprawiania podpér hydraulicznych,

- wypoziomowania drabiny,

- dotarcia do gléwnego stanowiska obstugi,

- obrodcenia przesel o ok. 90°,

- wysuniecia przeset i podniesienia az do uzyskania maks. wysokosci ra-
towniczej.

Powyzsze czynno$ci wykonuje tylko jeden operator.

Uwaga: przyjmuje si¢ 10 s jako czas zalaczenia pompy hydraulicznej,
dotarcia do stanowiska sprawiania podpoér i dotarcia do gléwnego stano-
wiska obstugi.

2. Maksymalna wysokos¢ ratownicza
Sprawdzi¢ za pomocg przymiaru liniowego. Wykona¢ ponizsze czynnosci:
- drabine sprawi¢ na twardym i ptaskim podlozu,
- podnies$¢ wysiegnik na maksymalny kat podniesienia,
- wysung¢ przesta na maksymalng dlugos¢,
- obroéci¢ wysiegnik o ok. 90°,
- zmierzy¢ maksymalng wysokos¢.

3.4. Samochody z podnosnikiem hydraulicznym

3.4.1. Obowiazujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

W $wietle obowiazujacych przepiséw wymagania dla samochodéw z podnosni-
kiem hydraulicznym zawarte s3 w zalaczniku do Rozporzadzenia Ministra Spraw
Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r. zmieniajace rozporzadze-
nie w sprawie wykazu wyrobow stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa publiczne-
go lub ochronie zdrowia i Zycia oraz mienia, a takze zasad wydawania dopuszcze-
nia tych wyrobéw do uzytkowania (Dz. U. Nr 85 z 2010 r., poz. 553) oraz normie
PN-EN 1777:2011.

3.4.2. Wymagana dokumentacja

Wraz z pojazdem producent powinien dostarczy¢ co najmniej nw. dokumenty:
1. Instrukcje obstugi pojazdu zawierajaca dane dotyczace:
- eksploatacji,
- transportu, przemieszczania i sktadowania,
- wilaczenia do eksploatacji,
- podnosnika hydraulicznego (szczegétowe),
- maksymalnego dopuszczalnego obcigzenia w koszu,
- czynnosci konserwacyjnych,
- szczegolnych procedur i warunkow pracy;,
obstugi w sytuacji awaryjnej.
2. Wykres pola pracy.
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3.4.3. Program badan odbiorczych>1

Na podstawie obowiazujacych przepiséw sporzadzono nastepujacy program
badan odbiorczych (przedstawiony w tabeli 11).

TABELA 11
Program badan odbiorczych samochodu z podnosnikiem hydraulicznym

L.p. Badana cecha Metoda badania

Ogledziny zewnetrzne:

- kompletno$¢ wykonania (wiatromierz, mocowanie
noszy, linia wodna, urzadzenia zabezpieczajace przed
uderzeniem o przeszkody),

- urzadzenia pracy awaryjnej (w przypadku uszkodze-

1. nia zrédla zasilania i/lub urzadzenia sterowniczego),

- urzadzenia podporowe,

- kosz ratowniczy,

- stanowiska sterownicze i kontroli dziatania,

- podesty i przejscia,

- znakowanie.

Badania nalezy przeprowa-

dzi¢ nieuzbrojonym okiem

w zakresie dostepnym bez
demontazu.

Sprawdzenie dzialania:

- odczyt sily wiatru na gtéwnym stanowisku obstugi
iw koszu,

- mocowanie noszy w koszu,

- dzialanie wylacznikow krancowych,

- dzialanie urzadzen zasilania awaryjnego,

- dzialanie urzadzen pracy awaryjnej,

B ia nalez -
- dzialanie urzadzen zabezpieczajacych przed niezamie- adania nalezy przeprowa

dzi¢ przez wykonanie proby

2. rzonym dziataniem, o .
. L, L, . z zachowaniem $rodkow
- kompensowanie zaglebien i wzniesien podczas pozio- S
. 0stroznosci.
mowania,

- poziomowanie kosza,

- dzialanie urzadzen zabezpieczajacych przed uderze-
niem,

- dzialanie elementéw sterowniczych na gléwnym sta-
nowisku obstugi i w koszu,

- proba 12 cykli.

Badania nalezy przeprowa-
dzi¢ przez wykonanie proby
z zachowaniem $rodkéw
ostroznosci.

Sprawdzenie podstawowych parametréw:
3. |- czas sprawiania,
- maksymalna wysoko$¢ ratownicza.

5LL. Jurecki, Opracowanie wlasne na podstawie Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych
i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt., oraz PN-EN 1777:2011 Podnosniki hydrauliczne
(PH)..., dz. cyt.
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3.4.4. Metody badan odbiorczych

Zaproponowane metody badan zostaly podzielone na trzy czgsci: ogledziny ze-
wnetrzne, sprawdzenie dzialania i sprawdzenie podstawowych parametréw przy czym
kazda z czgsci mozna wykona¢ niezaleznie od siebie. Nalezy sprawdzi¢, czy spelniono
nizej wymienione wymagania. Nalezy podkresli¢ fakt, ze podczas odbioru podno$ni-
kiem hydraulicznym powinna operowac osoba posiadajagca wymagane uprawnienia.

Ryc. 20. Widok podnosnika52

Ogledziny zewnetrzne>3
1. Kompletnos$¢ wykonania (wiatromierz, mocowanie noszy, linia wodna, urza-
dzenia zabezpieczajace przed uderzeniem o przeszkody)

W koszu lub u wierzchotka wysiggnika powinien by¢ zamontowany wia-
tromierz z mozliwoscia odczytu wskazan na gléwnym stanowisku obstugi
oraz w koszu. Kosz powinien mie¢ mozliwo$¢ mocowania noszy oraz dzial-
ka wodno-pianowego. Wzdluz wysiegnika powinna by¢ zamontowana linia
wodna tzw. suchy pion do zasilania urzadzen zamontowanych w koszu. Kosz
powinien by¢ wyposazony w urzadzenie (-a) zabezpieczajace przed uderze-
niem o przeszkody>4.

W przypadku wiatromierza sprawdzi¢>>:
- czyi gdzie zamontowano wiatromierz,

521, Jurecki, Opracowanie wlasne

53 PN-EN 1777:2011 Podno$éniki hydrauliczne (PH)..., dz. cyt.

54 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
55 1. Jurecki, Opracowanie wlasne
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- czy jego zamontowanie nie utrudnia dziatan operacyjnych,
- czy mozliwe jest jego przypadkowe zniszczenie lub uszkodzenie,
- czy jego wskazania sg dostepne na stanowisku gtéwnym i w koszu.
W przypadku mocowania noszy i dziatka sprawdzic:
- czy przewidziano miejsce (gniazdo, uchwyty) do montazu noszy i dzial-
ka.
- w przypadku linii wodnej sprawdzi¢:
- czy wielkosci zastosowanych nasad sg zgodne z normg PN-M-51038.
- w przypadku urzadzenia zabezpieczajacego przed uderzeniem o prze-
szkody sprawdzi¢:
- czy producent przewidzial takie urzadzenia (np. czujniki zblizeniowe).

. Urzadzenia pracy awaryjnej (w przypadku uszkodzenia zrodta zasilania i/lub

urzadzenia sterowniczego)

Dokona¢ sprawdzenia, czy urzadzenia pracy awaryjnej zostaly opisane
w instrukcji obstugi oraz czy elementy sterujace pracg awaryjng zostaly ozna-
kowane.

. Urzadzenia podporowe

Dokona¢ sprawdzenia, czy urzadzenia podporowe s3g oznakowane kolo-
rami ostrzegawczymi.

. Kosz ratowniczy

Dokona¢ sprawdzenia, czy podloga kosza jest w wykonaniu antyposliz-
gowym (np. blacha ryflowana) oraz czy konstrukcja kosza umozliwia odpro-
wadzenie wody z jego wnetrza. Dokona¢ sprawdzenia czy drzwiczki boczne
w koszu otwieraja si¢ do wewnatrz (ratownicze drzwiczki dostepu moga by¢
otwierane na zewnatrz lub by¢ drzwiczkami przesuwanymi z gérna barierka
ochronng).

. Stanowiska sterownicze i kontroli dzialania

Dokona¢ sprawdzenia, czy elementy sterownicze s3 dobrze widoczne i fa-
two rozpoznawalne oraz odpowiednio oznakowane. Dokona¢ sprawdzenia,
czy na stanowiskach sterowniczych zamontowano urzadzenie do awaryjnego
zatrzymania (przycisk STOP).

. Podesty i przejscia

Dokona¢ sprawdzenia, czy podesty i przejscia wykonane s3 jako anty-
poslizgowe (np. blacha ryflowana, powloka). Sprawdzenia dokona¢ dla po-
wierzchni drabin, po ktérych mozemy sie poruszac i sg one skonstruowane
do zamierzonego celu.

. Znakowanie

Dokona¢ sprawdzenia, czy producent zamocowal na stale jedng lub wie-
cej trwalych tabliczek fabrycznych w dobrze widocznym miejscu, z nastepu-
jacymi trwale naniesionymi informacjami:

- nazwa handlowa i pelny adres producenta oraz, gdzie to stosowne, jego
upowaznionego przedstawiciela,
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- oznaczenie serii lub typu,

- oznakowanie obowigzkowe (np. znak CE),

- numer seryjny,

- rok budowy,

- maksymalne obcigzenie znamionowe podane jako dopuszczalna liczba
0sob i masa wyposazenia w kilogramach [kg] (przy obliczaniu dopusz-
czalnej liczby 0s6b moze by¢ zastosowana inna liczba niz 90 kg na osobe,
jezeli lokalne cechy fizyczne os6b sg znaczaco rdzne),

- maksymalna dopuszczalna predkos¢ wiatru w metrach na sekunde [m/s],

- maksymalne dopuszczalne pochylenie powierzchni no$nej,

- instrukcje obstugi systemu dzialania w sytuacji awaryjne;.

- Sprawdzi¢, czy w koszu zamontowano w tatwo widocznym miejscu tab-
liczke z nizej wymienionymi informacjami:

- obcigzenie znamionowe w kilogramach [kg],

- obcigzenie znamionowe podane jako dopuszczalna liczba 0séb i masa
wyposazenia w kilogramach [kg],

- maksymalna dopuszczalna predkos¢ wiatru w metrach na sekunde [m/s],

- dopuszczalne szczegolne obcigzenia i sity, jesli wystepuja (np. sila reakeji
dzialka).

Sprawdzenie dzialania
1. Odczyt sity wiatru na gléwnym stanowisku obstugi i w koszu
Dokona¢ sprawdzenia, czy na gtéwnym stanowisku sterowania i w koszu
wyswietlane s3 identyczne dane dotyczace sily wiatru oraz czy wskazania
zmieniaja si¢ wraz ze zmiang warunkéow.
2. Mocowanie noszy i dziatka w koszu
Dokona¢ sprawdzenia, czy mocowanie noszy i dziatka do kosza nastepu-
je przy pomocy mechanicznych elementéw ryglujacych. Ponadto dokona¢
sprawdzenia czy po zamocowaniu noszy do kosza mozliwe jest ich wyciag-
niecie bez zwolnienia urzadzenia ryglujacego i czy istnieje mozliwo$¢ ergo-
nomicznej obstugi pulpitu sterowniczego oraz dziatka.
3. Dzialanie wylacznikéw krancowych
Dokona¢ sprawdzenia, czy nastepuje przerwanie ruchéw podnosnika po
osiggnieciu granic pola pracy (dla zmiennych pdl pracy).
4. Dzialanie urzadzen zasilania awaryjnego
W przypadku uszkodzenia gléwnego zrédta zasilania mozliwe powinno
by¢ bezpieczne sprowadzenie podnosnika z kazdej pozycji do pozycji jazdy
za pomoca urzadzenia zasilania awaryjnego. Przy recznym uruchamianiu
urzadzenia pracy awaryjnej wymagane wytwarzanie energii dla tego urza-
dzenia powinno by¢ mozliwe w bezpiecznym i tatwo dostepnym miejscu.
Wszystkie elementy sterujace stuzace do pracy awaryjnej, powinny by¢
oznakowane.
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Sprawdzenie:

Podnosnik hydrauliczny nalezy podeprze¢. Wysiegnik nalezy ustawié
w dowolnej pozycji. Odlaczy¢ zrédlo zasilania i uruchomi¢ zrédlo zasilania
awaryjnego.

Nalezy sprawdzi¢, czy kazdy z podanych ponizej ruchéw jest mozliwy do
wykonania za pomocg urzadzenia pracy awaryjnej:
- podnoszenie,
- opuszczanie,
- wysuwanie,
— wsuwanie,
- obrot.

W celu wykazania, ze mozna to wykona¢, nie jest konieczne wykonywa-
nie ruchu w calym jego zakresie.

. Dziatanie urzadzen pracy awaryjnej

W przypadku uszkodzenia standardowego urzadzenia sterowniczego
mozliwe powinny by¢ wszystkie ruchy podnosnika hydraulicznego za pomo-
cg urzadzenia pracy awaryjne;j.

Sprawdzenie:
Podnosnik hydrauliczny nalezy podeprze¢. Wysiegnik nalezy ustawic¢
w dowolnym potozeniu z wylaczeniem pozycji jazdy. Nalezy uruchomi¢
urzadzenie pracy awaryjnej zgodnie z instrukcja producenta.
Nalezy sprawdzi¢, czy kazdy z podanych ponizej ruchéw jest mozliwy do
wykonania za pomocg urzadzenia pracy awaryjnej:
- podnoszenie,
- opuszczanie;
- wysuwanie;
- wsuwanie;
- obrot.
W celu wykazania, ze mozna to wykonac nie jest konieczne wykonywanie
ruchow w catym ich zakresie.

. Dzialanie urzadzen zabezpieczajacych przed niezamierzonym dziataniem

Podnosniki hydrauliczne powinny mie¢ urzadzenie, ktére uniemozliwia
dzialanie z pozycji transportowej tak dlugo, az urzadzenia podporowe zo-
stang skutecznie wysuniete. Podno$niki hydrauliczne z urzadzeniami pod-
porowymi powinny mie¢ urzadzenie, ktére uniemozliwia ruch urzadzen
podporowych jezeli wysiegnik nie znajduje si¢ w pozycji transportowe;j.
Sprawdzenia dokonac poprzez dzialanie zgodnie z wyzej opisang kolejnoscia.

. Kompensowanie zaglebien i wzniesient podczas poziomowania

Dokona¢ sprawdzenia poprzez podlozenie pod jedng z podpor podkla-
déw znajdujacych si¢ na wyposazeniu pojazdu i sprawdzenie, czy mozliwe
jest prawidlowe sprawienie podnosnika hydraulicznego.
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8.

10.

11.

Poziomowanie kosza

Dokona¢ sprawdzenia, czy w czasie ruchu podnoszenia/opuszczania nie
nastepujg gwaltowne skoki kata ptaszczyzny podlogi kosza wzgledem pozio-
mu.

. Dziatanie urzadzen zabezpieczajacych przed uderzeniem

Dokona¢ sprawdzenia, czy podczas zblizania si¢ kosza do przeszkody na-
stepuje wylaczenie ruchow (dzwignia sterujaca wychylona w kierunku prze-
szkody). Sprawdzi¢, czy po wylaczeniu ruchu mozliwe sg ruchy w kierunku
przeciwnym.

Dzialanie elementéw sterowniczych na gtéwnym stanowisku obstugi i w ko-
SZu.

Sprawdzi¢, czy ruchy dzwigni sterowniczej zgadzaja si¢ z wymaganym
dzialaniem. Dla kazdego z ruchéw nalezy przeprowadzi¢ nastepujace bada-
nia — pojedynczo lub kombinacje:

- wysterowanie ruchem,

- zatrzymanie awaryjne przy zachowaniu sterowania ruchem,

- ponowne wiaczenie urzadzenia do zatrzymywania awaryjnego przy za-
chowaniu sterowania ruchem; nie powinien nastgpi¢ zaden ruch.

Préba 12 cykli.

Probe przeprowadza si¢ w przypadku odbioréw wykonywanych u produ-
centa lub gdy jednostka odbierajaca posiada symulacje nw. obcigzen zastep-
czych.

Sprawdzenie:

Podnosnik hydrauliczny nalezy sprawi¢ na twardym gruncie. Probe prze-
prowadzi¢ dla nominalnego obcigzenia kosza podanego na tabliczce znamio-
nowej. Do rozpoczecia badania podnosnik nalezy ustawi¢ zgodnie z naste-
pujacymi parametrami: kat obrotu wysiegnika ok. 180° kosz na poziomie
gruntu. Badanie obejmuje 12 cykli. Jeden cykl sktada si¢ z podniesienia wy-
siegnika (kosza) z poziomu gruntu, osiggnigcia maksymalnej wysokosci ra-
towniczej, obrotu zespolu podnoszenia o ok. 90°; po czasie ok. 20 sekund na-
lezy sprawi¢ wysiegnik do pozycji wejsciowej (kosz na poziomie gruntu, kat
obrotu wysiegnika ok. 180°). Przerwa pomiedzy cyklami wynosi 15 sekund.
Po 12. cyklu operator zdejmuje obcigzenie z kosza i wykonuje 13. cykl steru-
jac ruchami z kosza. Wynik proby uznaje sie za pozytywny jezeli pomyslnie
przebiegnie cykl 13. i gdy podczas préby i po jej zakonczeniu nie stwierdzi
sie w uktadzie hydraulicznym nieszczelnosci. Podczas badania nalezy stale
obserwowac szczelnos$¢ ukladu hydraulicznego przewodoéw, elementow i ich
polaczen.



76

Rozdziat 3

3.5. Samochody ratownictwa technicznego i chemicznego

3.5.1. Obowiazujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

W $wietle obowigzujacych przepiséw brak jest odrebnych, szczegétowych wy-
magan dla pojazdéw ratownictwa technicznego i samochodéw ratownictwa che-
micznego. Jedyne wytyczne regulujace wykaz wyposazenia (zamontowanego na
stale i wyposazenie ratownicze) samochodéw ratownictwa technicznego jakie po-
winny spelnia¢ zawarto w nw. dokumentach:

1.

Standard wyposazenia samochodu specjalnego Samochdd ratownictwa tech-
nicznego, typu SRt zalgcznik nr 13.

. Standard wyposazenia samochodu specjalnego Samochod ratownictwa tech-

nicznego, typu SCRt zafacznik nr 14.

. Standard wyposazenia samochodu specjalnego. Samochdd ratownictwa che-

micznego, typu SLRch zalgcznik nr 15.

. Standard wyposazenia samochodu specjalnego. Samochdd ratownictwa che-

micznego, typu SRch zalgcznik nr 16.

. Standard wyposazenia samochodu specjalnego. Samochéd ratownictwa che-

micznego, typu SCRch zalgcznik nr 17.

Minimalne wymagane wyposazenie zamontowane na stale dla sredniego samo-
chodu ratownictwa technicznego (SRt):

3+6 miejsc dla zalogi,

generator pradotworczy (o mocy min. 16 kW),

maszt oswietleniowy z reflektorami (o min. wysokosci 5 m),

wciggarka linowa hydrauliczna (o sile uciggu min. 50 kN i dtugosci wysu-
nietej liny min. 40 m),

zuraw hydrauliczny (o momencie udzwigu min. 80 kNm i maksymalnym
wysiegu co najmniej 6 m)- wyposazenie opcjonalne,

radiotelefon przewozny w kabinie kierowcy, dopuszczony do stosowania
w sieci radiowej PSP.

Minimalne wymagane wyposazenie zamontowane na state dla ci¢zkiego samo-
chodu ratownictwa technicznego (SCRt):

3 miejsca dla zalogi,

generator pragdotworczy (o mocy 18+20 kW),

maszt oswietleniowy z reflektorami (o min. wysokosci 5 m),

wciggarka linowa hydrauliczna (o sile uciggu min. 80 kN i dtugosci wysu-
nietej liny min. 40 m),

zuraw hydrauliczny (0 momencie udzwigu min. 120 kNm i maksymalnym
wysiegu co najmniej 7 m),

radiotelefon przewozny w kabinie kierowcy, dopuszczony do stosowania
w sieci radiowej PSP.
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Minimalne wymagane wyposazenie zamontowane na stale dla lekkiego samo-
chodu ratownictwa chemicznego (SLRch):
- 4+6 miejsc dla zalogi,
- maszt o$wietleniowy z reflektorami (o min. wysokosci 4 m) - [opcjonalnie],
- radiotelefon przewozny w kabinie kierowcy, dopuszczony do stosowania
w sieci radiowej PSP.
Minimalne wymagane wyposazenie zamontowane na stale dla sredniego samo-
chodu ratownictwa chemicznego (SRch):
- 2+6 miejsc dla zalogi,
- generator pradotwdrczy (o mocy 16+20 kW),
- maszt o$wietleniowy z reflektorami (o min. wysokosci 5 m),
- radiotelefon przewozny w kabinie kierowcy, dopuszczony do stosowania
w sieci radiowej PSP.
Minimalne wymagane wyposazenie zamontowane na state dla ci¢zkiego samo-
chodu ratownictwa chemicznego (SCRch):
- 2+6 miejsc dla zalogi,
- generator pradotwdrczy (o mocy 18+20 kW),
- maszt o$wietleniowy z reflektorami (o min. wysokosci 5 m),
- radiotelefon przewozny w kabinie kierowcy, dopuszczony do stosowania
w sieci radiowej PSP.

Ryc. 21. Kolejno samochody: SLRch, SRch, SCRch%6

56 M. Gloger, L. Rowicki, L. Jurecki, Opracowanie wlasne
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3.5.2. Wymagana dokumentacja

Dokumentacja identyczna jak w punkcie 3.2.2. Jesli w pojezdzie zamontowano
dodatkowe urzadzenia, ktére wymagaja dopuszczenia do eksploatacji przez wlas-
ciwy urzad dozoru technicznego to wraz z pojazdem powinna zosta¢ dostarczona
odpowiednia dokumentacja.

3.5.3. Program badan odbiorczych
Zgodnie z punktem 3.2.3.

3.5.4. Metody badan odbiorczych
Zgodnie z punktem 3.2.4.

Ryc. 22. Samochéd ratownictwa chemicznego®?

57 jw.



RozDzZiAR 4
Y. ACZNIKI, NASADY, POKRYWY NASAD,
PRZEEACZNIKI, SMOKI SSAWNE I ROZDZIELACZE

4.1. Obowigzujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

Laczniki, nasady, pokrywy nasad, przefaczniki, smoki ssawne i rozdzielacze
przeznaczone do pracy w strazy pozarnej powinny spetnia¢ wymagania technicz-
no-uzytkowe okreslone w normach:

1. PN-M-51031 Sprzet pozarniczy. Laczniki.

. PN-M-51042 Sprzet pozarniczy. Przetaczniki.

. PN-M-51038 Sprzet pozarniczy. Nasady.

. PN-M-51024 Sprzet pozarniczy. Pokrywy nasad.

. PN-M-51048 Sprzet pozarniczy. Rozdzielacze.

. PN-M-51152 Sprzet pozarniczy. Smoki ssawne.

. PN-M-51046 Sprzet pozarniczy. Uszczelki do facznikow, przetacznikéw, nasad
i pokryw nasad.

Jednoczesnie nalezy stwierdzi¢, ze wszystkie ww. wyroby sa ujete w zataczniku
do rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwiet-
nia 2010 r. zmieniajacego rozporzadzenie w sprawie wykazu wyrobéw stuzacych
zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mie-
nia, a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania (Dz. U.
Nr 8522010 r., poz. 553).

Dokumentem potwierdzajacym spelnienie tych wymagan jest swiadectwo do-
puszczenia do uzytkowania. Upowaznionym organem do wydania tego dokumentu
jest Centrum Naukowo-Badawcze Ochrony Przeciwpozarowej Pafstwowy Instytut
Badawczy w Jozefowie. Nalezy pamigtaé, ze jednostka ochrony przeciwpozarowej,
zadajac w czasie skladania zamoéwienia okazania przez producenta lub jego upo-
waznionego przedstawiciela $wiadectwa dopuszczenia, zada jednoczesnie spelnie-
nia przez wyréb wymagan opisanych w ww. normach. Tym samym ma pewno$¢, ze
wyspecyfikowane dla wyrobu wymagania zostaty spelnione.

NN U e N

4.2. Wymagana dokumentacja

Ze wzgledu na prosta budowe tacznikéw, nasad, pokrywy nasad, przetacznikow,
smokow ssawnych i rozdzielaczy zazwyczaj nie jest do nich tworzona dokumenta-
cja uzytkowa (instrukcja obstugi). Jednakze w czasie odbioréw techniczno-jakos-
ciowy gotowych wyrobéw pomocne moze by¢ sprawozdanie z badan, na podstawie
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ktéorych CNBOP-PIB wydalo $swiadectwo dopuszczenia. Ponadto niezbedne jest,
aby producent lub jego upowazniony przedstawiciel przedstawil swiadectwo do-
puszczenia wyrobu.

Trzeba rowniez sprawdzi¢ kompletno$¢ dodatkowej dokumentaciji (jesli taka jest
wymagana), tj. instrukeji uzytkowania i przechowywania, kart gwarancyjnych etc.

4.3. Wybrane elementy badawcze do procedury odbioru
(przebieg odbioru)

Elementy mozliwe do skontrolowania w czasie prowadzenia odbioru technicz-
no-jakosciowego tacznikéw, nasad, pokryw nasad, przetacznikoéw, smokow ssaw-
nych i rozdzielaczy przez zespot odbierajacy od producenta®:

- konstrukcja wyrobu,

- znakowanie.

W celu wlasciwej realizacji procedury odbioru nalezy z zamawianej partii wyro-
bow wybra¢ okreslong liczbe sztuk wyrobu, a nastepnie dokonac ich odbioru zgodnie
z programem badan w sposéb okreslony w metodzie z uwzglednieniem wymagan.

TABELA 12
Licznos¢ partii tgcznikéw, nasad, pokryw nasad, przelgcznikéw do odbioru>®

Liczba Liczba losowo wybranych Liczba probek
zamawianych sztuk probek do badan niezgodnych
do 50 2 0
51+100 4 0
101+300 8 1
301+1000 16 1
ponad 1000 22 2
TABELA 13

Liczno$¢ partii smokéw ssawnych i rozdzielaczy do odbioru®0

Liczba Liczba losowo wybranych . . .
zamawianych sztuk probek do VI\JZdaﬁ g Liczba prébek niezgodnych
do 17 1 0
18+50 2 1
51+150 4 1
151+500 8 2
ponad 500 13 2

58 S. Gléwka, K. Lemarniska, Opracowanie wlasne na podstawie: PN-M-51031 Sprzet pozarniczy.
Laczniki, PN-M-51042 Sprzet pozarniczy. Przefaczniki, PN-M-51038 Sprzet pozarniczy. Nasady,
PN-M-51024 Sprzet pozarniczy. Pokrywy nasad, PN-M-51048 Sprzet pozarniczy. Rozdzielacze, PN-
M-51152 Sprzet pozarniczy. Smoki ssawne, PN-M-51046 Sprzet pozarniczy. Uszczelki do tacznikow,
przetacznikéw, nasad i pokryw nasad.

593

jw.
60 jw.
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Na podstawie wybranych elementéw, mozliwych do sprawdzenia/przebada-
nia podczas odbioréw techniczno-jakosciowych lacznikéw, nasad, pokryw nasad,
przelacznikéw, smokow ssawnych i rozdzielaczy sporzadzono nastepujacy pro-
gram badan (przedstawiony w tabeli 14).

TABELA 14
Program badan odbiorczych tgcznikow, nasad, pokrywy nasad, przelgcznikéw,
smokéw ssawnych i rozdzielaczy®!

L.p. Badana cecha Metoda badania
Ogledziny zevtmqtrzne: . Badania nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym
1. |- Sprawdzenie wykonania. . . .
. okiem w zakresie dostepnym bez demontazu.
- Znakowanie.

4.4. Metody badan odbiorczych

Sprawdzenie wykonania i znakowania lacznikow, nasad, pokryw nasad i prze-
lacznikow

Sprawdzenie wykonania i znakowania facznikéw, nasad, pokryw nasad i prze-
lacznikéw nalezy dokona¢ okiem nieuzbrojonym poprzez wykonanie ogledzin
zewnetrznych. Laczniki, nasady, pokrywy nasad i przelaczniki powinny by¢ wy-
konane ze stopéw aluminium lub z mosiadzu. Pozostale poszczegdlne elementy
odbieranych wyrobéw powinny cechowac si¢ odpornoscia na korozyjne dzialanie
wody oraz wodnych roztworéw $rodkéw pianotwodrczych i ich modyfikatoréw
(np. pierscien oporowy w lacznikach i pokrywach nasad oraz wkret dociskowy
w przetgcznikach)62. Pomocnym materiatem w weryfikacji powyzszego wymaga-
nia moze by¢ sprawozdanie z badan, na podstawie ktérego CNBOP-PIB wydato
$wiadectwo dopuszczenia oraz deklaracja producenta dotyczaca zastosowanych
materiatéow przy produkcji wyrobu bedacego przedmiotem odbioru (np. atest ma-
terialowy). Przez poréwnanie tych dokumentéw mozemy potwierdzi¢, Ze zastoso-
wano wlasciwe materialy oraz, ze posiadamy wyrob, na ktéry jednostka dopuszcza-
jaca wydata swiadectwo dopuszczenia.

Uszczelki ttoczne lub ssawne powinny by¢ wykonane z gumy®3. Nalezy zwrocié
uwage, aby zastosowac uszczelki tloczne do nasad i facznikow tlocznych, a uszczel-
ki ssawne do nasad i tacznikéw ssawnych. Do przelacznikéw stosuje sie uszczelki
tloczne, a do pokryw nasad uszczelki ssawne. Uszczelki wielkos$ci 52 i 75 wystepuja

6l Tamze s. 4

62S. Gléwka, K. Lemarniska, Opracowanie wlasne na podstawie: PN-M-51031 Sprzet pozarniczy.
Laczniki, PN-M-51042 Sprzet pozarniczy. Przetaczniki, PN-M-51038 Sprzet pozarniczy. Nasady, PN-
M-51024 Sprzet pozarniczy. Pokrywy nasad.

63 PN-M-51046 Sprzet pozarniczy. Uszczelki do tacznikow, przelacznikéw, nasad i pokryw nasad.
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jako ssawne oraz ttoczne, natomiast uszczelki wielkosci 25 i1 110 jako ssawno-tlocz-
ne. Réznice w budowie uszczelek przedstawiono na ryc. 23.

Ryc. 23. Lacznik z uszezelkg ssawng (po lewej) oraz facznik z uszczelka ttoczng (po prawej)o4

Podczas odbioru nalezy réwniez zwrdci¢ uwage na sczepno$¢ tacznikéw, na-
sad, pokryw nasad i przelacznikéw. Sprawdzane elementy zlaczne (tego samego
typu iz tego samego materialu) nie powinny stawia¢ duzych opordw i tarcia przy
faczeniu miedzy soba tacznikéw oraz lacznikéw z nasadami i facznikéw z prze-
facznikami. Tak samo powinno by¢ w przypadku taczenia nasad z pokrywami
nasad. Omawiane elementy zlaczne nie powinny réwniez zbyt luzno sie faczy¢,
poniewaz jest duze prawdopodobienstwo, ze w powyzszych elementach wystapi
nieszczelnos¢. Powierzchnia Iacznikéw, nasad, pokryw nasad i przelacznikow,
ogladana nieuzbrojonym okiem powinna by¢ estetyczna, bez ostrych krawedzi,
wzerdw i wglebien.

Na lacznikach, nasadach, pokrywach nasadach i przetacznikach powinny
by¢ umieszczone, w sposob czytelny i trwaly, co najmniej nastepujace informa-
cjed>:

- znak lub nazwa wytworni,

- cecha materiatu,

- rok produk;ji,

- wielko$¢ i PN,

- numer $wiadectwa dopuszczenia i znak jednostki dopuszczajacej (jezeli
to niemozliwe, to oznaczenie powinno by¢ umieszczone na opakowaniu
jednostkowym lub opakowaniu zbiorczym),

- dla nasady wielkosci 110 z gwintem G 4% znak G 4%.

64 S, Glowka, K. Lemariska, Opracowanie wlasne

65S. Gléwka, K. Lemarniska, Opracowanie wlasne na podstawie: PN-M-51031 Sprzet pozarniczy.
Laczniki, s. 10, PN-M-51042 Sprzet pozarniczy. Przefaczniki, s. 7, PN-M-51038 Sprzet pozarniczy.
Nasady, s. 6, PN-M-51024 Sprzet pozarniczy. Pokrywy nasad, s. 3.
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Bii ! i
Ryc. 26. Pokrywa nasady wielko$ci 5268 Ryc. 27. Przelacznik wielkosci 75/52 od strony 5269
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Na uszczelkach tgcznikéw i nasad (ssawnych lub ttocznych), pokryw nasad
i przefacznikdéw powinny by¢ umieszczone, w sposob czytelny i trwaty, co najmniej
nastepujgce informacje”!:

- znak lub nazwa wytworni,

- rok produkiji,

- wielkos$¢ i PN.

Nalezy zwrdci¢ uwage, czy uszczelki w facznikach, nasadach, przetacznikach
i pokrywach nasad nie posiadaja naderwan, zgniecen i ubytkéw.

Ryc. 29. Przyktad oznaczenia uszczelki ttocznej wielko$ci 52 T72

Sprawdzenie wykonania i znakowania smokow ssawnych

Sprawdzenia wykonania i znakowania smokdéw ssawnych nalezy dokona¢
okiem nieuzbrojonym poprzez wykonanie ogledzin zewnetrznych”3. Podczas od-
bioru nalezy losowo wybrac z partii odpowiednia liczbe sztuk probek wedlug tabeli
13 i poddac je ogledzinom zewnetrznym. W zaleznosci od srednicy wewnetrznej
weza ssawnego rozroznia sie trzy wielkosci smokow ssawnych prostych i skosnych:
52,75 oraz 110.

Korpus smoka powinien by¢ wykonany ze stopéw aluminium lub z tworzyw
sztucznych o podobnych wlasnosciach wytrzymalosciowych. Pozostate czesci skla-
dowe powinny by¢ wykonane z materiatéw odpornych na korozje lub trwale przed
nig zabezpieczonych. Materialem pomocnym w weryfikacji tego wymagania moze
by¢ sprawozdanie z badan, na podstawie ktorego CNBOP-PIB wydato swiadectwo
dopuszczenia, oraz deklaracja producenta dotyczaca materialéw zastosowanych
(np. atest materialowy) przy produkcji wyrobu bedacego przedmiotem odbioru.
Przez poréwnanie tych dokumentéw mozemy potwierdzi¢, ze zastosowano wlas-
ciwe materialy oraz ze otrzymali$my wyrdb, na ktory jednostka dopuszczajaca wy-
data $wiadectwo dopuszczenia.

71 PN-M-51046 Sprzet pozarniczy. Uszczelki do tacznikow, przetacznikow, nasad i pokryw nasad, s. 4.
72S. Glowka, K. Lemarniska, Opracowanie wiasne.
73 PN-M-51152 Sprzet pozarniczy. Smoki ssawne, s. 3.
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Smoki ssawne powinny by¢ wyposazone w zawdr zwrotny dzialajacy na zasa-
dzie sily cigzenia, przy czym konstrukcja smoka ssawnego prostego powinna za-
pewniaé otwarcie zaworu z zewnatrz przez pociaggniecie linki przymocowanej do
dzwigni zaworu’4. Nalezy sprawdzié, czy zawo6r swobodnie otwiera sie i zamyka.
W smokach ssawnych sko$nych dopuszcza si¢ niewystepowanie urzadzenia umoz-
liwiajacego otwarcie zaworu zwrotnego z zewnatrz. Nalezy sprawdzi¢, czy smok jest
wyposazony w state ucho (jezeli posiadamy odpowiednie przyrzady pomiarowe np.
suwmiarke, mozemy dokona¢ pomiaru srednicy wewnetrznej ucha, ktéra nie moze
by¢ mniejsza niz 15 mm), dostosowane do laczenia go z plywakiem. Smok po-
winien by¢ wyposazony w siatke zabezpieczajaca, (jezeli posiadamy odpowiednie
przyrzady pomiarowe — suwmiarke — mozemy dokona¢ pomiaru otworéw w siatce,
ktére nie powinny by¢ mniejsze niz 7 mm). Smok powinien by¢ wyposazony w na-
sade ssawng odpowiednig do wielkosci smoka, tzn. 52, 75 lub 110. Ostre krawedzie
smokow powinny by¢ stepione.

Na smokach ssawnych powinny by¢ umieszczone, w sposob czytelny i trwaly, co
najmniej nastepujace informacje’>:

- znak lub nazwa producenta,

- wielko$¢,

- znak PN,

- rok produkiji,

- numer $wiadectwa dopuszczenia i znak jednostki dopuszczajace;j.

przyktadowe miejsce znakowania miejsce znakowania

Ryc. 30. Smok ssawny prosty’6 Ryc. 31. Smok ssawny skosny””

74 Tamze, s. 2.

75 jw.

76 8. Glowka, K. Lemariska, Opracowanie wiasne.
77 jw.
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Sprawdzenie wykonania i znakowania rozdzielaczy

Sprawdzenia wykonania i znakowania rozdzielaczy nalezy dokona¢ okiem nie-
uzbrojonym poprzez wykonanie ogledzin zewnetrznych. Podczas odbioru nalezy
losowo wybra¢ z partii odpowiednig liczbe sztuk probek wedlug tabeli 13 i podda¢
je ogledzinom zewnetrznym.

W zaleznosci od typu zastosowanych zaworéw rozrdznia si¢ dwa typy rozdzie-
laczy: kulowy (wyrdzniany w oznaczeniu symbolem K) i grzybkowy.

Nasady rozdzielaczy powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-M-51038. Korpus
rozdzielacza oraz dzwignie powinny by¢ wykonane ze stopéw aluminium. Pozo-
stale czesci sktadowe powinny by¢ wykonane z materiatéw odpornych na koro-
zje lub trwale przed nig zabezpieczonych. Pomocnym materiatem w weryfikacji
powyzszego wymagania moze by¢ sprawozdanie z badan, na podstawie ktérego
CNBOP-PIB wydalo swiadectwo dopuszczenia, oraz deklaracja producenta doty-
czgca materialow zastosowanych przy produkcji wyrobu bedacego przedmiotem
odbioru (np. atest materialowy). Przez poréwnanie tych dokumentéw mozemy po-
twierdzi¢, ze zastosowano wlasciwe materialy oraz ze posiadamy wyréb, na ktory
jednostka dopuszczajaca wydata swiadectwo dopuszczenia.

Korpus rozdzielacza powinien by¢ wyposazony w ndzki zapewniajace po-
prawne ustawienie rozdzielacza. Na korpusie rozdzielacza w widocznym miejscu
powinny by¢ zaznaczone kierunki otwarcia i zamkniecia zaworéw oraz kierunek
przeplywajacego srodka gasniczego. Korpus rozdzielacza grzybkowego moze po-
siada¢ uchwyt do wygodnego przenoszenia rozdzielacza’s.

W rozdzielaczu kulowym przy catkowicie otwartych zaworach kulowych dzwig-
nie muszg wskazywac¢ kierunek nasad wyjsciowych. Zamkniecie zaworéw powinno
odbywac sie poprzez obrocenie dzwigni o 90°. Dzwignia prawa i srodkowa przy
zamykaniu powinna obraca¢ si¢ w prawo, a dzwignia lewa w lewo. W polozeniach
pelnego otwarcia i zamkniecia zaworéw dzwignie powinny mie¢ ograniczniki ru-
chu. Zamykanie zaworu grzybkowego powinno odbywac¢ sie przez obracanie kot-
kiem recznym w prawo. Dzwignia srodkowa powinna umozliwia¢ przenoszenie
rozdzielacza kulowego. Otwieranie i zamykanie zaworé6w powinno odbywac¢ sie
w sposdb plynny bez zahamowan i miejscowych oporéw. Ostre krawedzie rozdzie-
laczy powinny by¢ stepione, a zewnetrzne powierzchnie odlewdw trwale pomalo-
wane na kolor srebrny, srebrnoszary lub czerwony.

Na korpusie rozdzielacza powinno by¢ umieszczone trwale i czytelne znako-
wanie:

- znak lub nazwa producenta,

- wielkos¢ (dla rozdzielaczy kulowych oznaczenie symbolem K),

- znak PN,

- rok produk;ji,

- numer $wiadectwa dopuszczenia i znak jednostki dopuszczajacej wyréb?°.

78 PN-M-51048 Sprzet pozarniczy. Rozdzielacze, s. 3-4.
79 i
jw.
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Ryc. 33. Rozdzielacz kulowy8!

80°S. Glowka, K. Lemarniska, Opracowanie wiasne.
81;
w.



RoOzDZIAL 5
PRADOWNICE WODNE, WODNO-PIANOWE I PIANOWE
ORAZ WYTWORNICE PIANOWE

5.1. Obowigzujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

Pradownice wodne, wodno-pianowe i pianowe oraz wytwornice pianowe prze-
znaczone do pracy w strazy pozarnej powinny spelnia¢ wymagania techniczno-
-uzytkowe okreslone w nastepujacych dokumentach:

1. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia

27 kwietnia 2010 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie wykazu wyrobow
stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia
i zycia oraz mienia, a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do
uzytkowania (Dz. U. Nr 85 z 2010 r., poz. 553).

2. PN-M-51068 Sprzet pozarniczy. Pradownice pianowe.

3. PN-M-51078 Sprzet pozarniczy. Wytwornice pianowe.

Dokumentami potwierdzajacym spelnienie tych wymagan s3 Swiadectwa Do-
puszczenia. Upowaznionym organem do wydania tego dokumentu jest Centrum
Naukowo-Badawcze Ochrony Przeciwpozarowej — Panstwowy Instytut Badawczy
w Jozefowie. Nalezy pamieta¢, ze jednostka ochrony przeciwpozarowej zadajac
w czasie sktadania zamoéwienia, okazania przez producenta lub jego upowaznione-
go przedstawiciela Swiadectwa Dopuszczenia, zada jednoczesnie spelnienia przez
wyréb wymagan opisanych w ww. normach i rozporzadzeniu. Tym samym ma
pewnos¢, ze wyspecyfikowane dla wyrobu wymagania zostaty spetnione.

5.2. Wymagana dokumentacja

Ponizej przedstawiono przyktady dokumentéw, ktore nalezy zweryfikowac
podczas odbioru pragdownic i wytwornic:

- instrukcje obstugi i konserwacji w jezyku polskim (jezeli jest wymagana),

- dokumenty gwarancyjne.

W czasie odbioréw techniczno-jakosciowych gotowych wyrobdéw pomocne
moze by¢ sprawozdanie z badan, na podstawie ktérego CNBOP-PIB wydato $wia-
dectwo dopuszczenia. Ponadto niezbedne jest, aby producent lub jego upowaznio-
ny przedstawiciel przedstawil $wiadectwo dopuszczenia wyrobu.

Nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ dodatkowej dokumentacji (jesli taka jest wyma-
gana), tj. instrukcji uzytkowania i przechowywania, kart gwarancyjnych etc.
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5.3. Wybrane elementy badawcze do procedury odbioru
(przebieg odbioru)

Elementy mozliwe do skontrolowania w czasie prowadzenia odbioru techniczno-ja-
kosciowego pradownic i wytwornic przez zespot odbierajacy pojazd od producentad?:

- konstrukcja wyrobu,

- znakowanie.

W celu wlasciwej realizacji procedury odbioru nalezy z zamawianej partii wyro-
bow wybra¢ okreslong liczbe sztuk wyrobu, a nastepnie dokonac ich odbioru zgodnie
z programem badan w sposob okreslony w metodzie z uwzglednieniem wymagan.

TABELA 15
Licznos¢ partii prgdownic i wytwornic do odbioru®3

Liczba zamawianych sztuk LlczI;i;l(;z(l)::;(:) VI;’ZB;;HYCh Liczba probek niezgodnych
do 10 1 0
11+40 2 0
41+90 4 1
91+400 8 1
ponad 400 13 2

Na podstawie wybranych elementéw mozliwych do sprawdzenia/przebadania
podczas odbioréw techniczno-jakosciowych pradownic i wytwornic sporzadzono
nastepujacy program badan (przedstawiony w tabeli 16).

TABELA 16
Program badat odbiorczych prgdownic i wytwornic34
L.p. Badana cecha Metoda badania
Ogledziny zewnetrzne: Badania nalezy przeprowadzi¢
1. |- Sprawdzenie wykonania. nieuzbrojonym okiem w zakresie
- Znakowanie. dostepnym bez demontazu.

Sprawdzenie dziatania:

- Szczelno$ci na ci$nienie probne prgdownic
wodnych, wodno-pianowych i pianowych
oraz wytwornic pianowych

Badania nalezy przeprowadzi¢ przez
wykonanie préby z zachowaniem
$rodkéw ostroznosci.

Badania nalezy przeprowadzi¢ przez
wykonanie préby z zachowaniem
$rodkéw ostroznosci.

Sprawdzenie podstawowych parametrow:
3. |- Dlugodci rzutu strumienia zwartego pradow-
nic wodnych i wodno-pianowych.

82§, Gléwka, K. Lemarniska, Opracowanie wlasne na podstawie: PN-M-51068 Sprzet pozarniczy.
Pradownice pianowe, PN-M-51078 Sprzet pozarniczy. Wytwornice pianowe, Rozporzadzenie Mini-
stra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.

83 S. Glowka, K. Lemariska, Opracowanie wlasne

84 S. Gléwka, K. Lemanska, Opracowanie wiasne na podstawie: PN-M-51068 Sprzet pozarniczy.
Pradownice pianowe, PN-M-51078 Sprzet pozarniczy. Wytwornice pianowe, Rozporzadzenie Mini-
stra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
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5.4. Metody badan odbiorczych

Sprawdzenie wykonania i znakowania pradownic wodnych i wodno-pianowych

Sprawdzenia wykonania pradownic nalezy dokona¢ okiem nieuzbrojonym po-
przez wykonanie ogledzin zewnetrznych.

Wszystkie elementy pradownic powinny by¢ wykonane z materialéw odpor-
nych na korozyjne dzialanie wody i wodnych roztworéw srodkéw pianotworczych
oraz ich modyfikatoréw. Dobdr materiatéw na czesci wspdtpracujace powinien
zapobiega¢ powstawaniu korozji kontaktowej. W tym celu nalezy sprawdzi¢ ma-
terialy zawarte w dokumentacji techniczno-uzytkowej. Pomocnym materialem
w weryfikacji powyzszego wymagania moze by¢ réwniez sprawozdanie z badan, na
podstawie ktérego CNBOP-PIB wydalo §wiadectwo dopuszczenia, oraz deklaracja
producenta dotyczaca materialéw zastosowanych (np. atest materiatowy) przy pro-
dukcji wyrobu bedacego przedmiotem odbioru. Przez poréwnanie tych dokumen-
tow mozemy potwierdzié, ze zastosowano wlasciwe materialy oraz ze posiadamy
wyrob, na ktdry jednostka dopuszczajaca wydala swiadectwo dopuszczenia.

Pradownica PW powinna by¢ otwierana i zamykana za pomoca dzwigni zawo-
ru. Otwieranie, zamykanie i przelaczanie pragdownic powinno odbywac¢ sie w spo-
sOb plynny — bez zacie¢ i miejscowych oporéws>.

Pradownica pistoletowa PWS powinna by¢ otwierana i zamykana dzwignia za-
woru oraz przelaczana na dang odmiane strumienia rekojescig pokretta. Dopusz-
cza si¢ inny sposdb przetaczania pradownicy pistoletowej o nie gorszych wlasnos-
ciach ergonomicznych.

Oznaczenia polozenia dzwigni zaworu lub obrotowych elementéw regulacyj-
nych (otwarte, zamkniete, strumien zwarty i rozproszony) powinny by¢ naniesio-
ne trwale na pragdownicach. Dzwignie zaworéw powinny mie¢ ograniczenia ruchu
w polozeniach skrajnych.

Pradownice powinny mie¢ mozliwo$¢ zmiany rodzaju strumienia zwartego na
rozproszony. Pradownice PW i PWS powinny posiada¢ oslone termoizolacyjng na
rekojesciach. Pradownice PW wielkosci 52 i 75 powinny by¢ wyposazone odpo-
wiednio w nasady ttoczne wielkosci 52 lub 75. Moga tez posiada¢ nasady obrotowe
odpowiedniej wielko$ci. Pradownice PWS wielkosci 25 i 52 powinny by¢ wyposa-
zone odpowiednio w nasady tloczne wielkosci 25 lub 52.

Pragdownica PWT lub PW/PT typu TURBO powinna by¢ réwniez otwierana
i zamykana za pomocg dzwigni zaworu. Pradownice o regulowanym natezeniu
przeplywu powinny mie¢ naniesiong minimalng i maksymalng warto$¢ nateze-
nia przeplywu (z uwzglednieniem wartosci nominalnych). Regulatory wyposa-
zone w mechanizm zatrzaskowy powinny posiada¢ oznaczenie liczbowe poszcze-
goélnych pozycji natezenia przeptywu. Podobnie jak w pradownicach prostych

85 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz.
oyt §3.15.2.
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i pistoletowych otwieranie, zamykanie i przelaczanie pradownic powinno odby-
wac sie w sposob plynny, bez zacie¢ i miejscowych oporéw. Oznaczenia poltozenia
dzwigni zaworu lub obrotowych elementéw regulacyjnych (otwarte, zamkniete,
strumien zwarty i rozproszony, warto$¢ natezenia przeptywu) powinny by¢ nanie-
sione trwale na pradownicy. Pradownice PWT lub PW/PT wielkos$ci 521 75 powin-
ny by¢ wyposazone w nasady tloczne obrotowe.
Na pradownicach powinny by¢ umieszczone, w sposob czytelny i trwaty, co naj-
mniej nastepujace informacje86:
- znak lub nazwa wytworcy,
- oznaczenie wedlug:
o ryc. 34 np. PW 75 (dla pradownicy prostej wielkosci 75),
o PWS 52 (dla pradownicy pistoletowej wielkosci 52),
o ryc. 35 np. PWT 52/1-2-3-4 (dla pradownicy wodnej typu TURBO
z oznaczonymi pozycjami regulatora wydajnosci wody 100, 200, 300
i 400 dm3/min),
o ryc. 36 np. PW/PT 52/1-2-4-5 (dla pradownicy wodno-pianowej typu
TURBO z oznaczonymi pozycjami regulatora wydajnosci wody 100, 200,
400 i 500 dm3/min),
- rok produk;ji,
- numer $wiadectwa dopuszczenia i znak jednostki dopuszczajacej wyrdb.

Ryc. 34. Pradownica wodna prosta8”

86 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
87S. Glowka, K. Lemarniska, Opracowanie wiasne.
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Ryc. 35. Pradownica wodna typu TURBO38

Ryc. 36. Pradownica wodno-pianowa typu TURBO8?

88 jw,
89 jw,
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Sprawdzenie wykonania i znakowania pradownic pianowych

Sprawdzenia wykonania pragdownic pianowych nalezy dokona¢ okiem nie-
uzbrojonym poprzez wykonanie ogledzin zewnetrznych.

Wszystkie czesci sktadowe pradownicy powinny by¢ wykonane z materialow
odpornych na korozyjne dzialanie wodnych roztworéw pianotwodrczych srodkow
gasniczych. Dobdr materialéw na czesci wspdtpracujace powinien zapobiegaé po-
wstawaniu korozji kontaktowej. W tym celu nalezy sprawdzi¢ materialy zawarte
w dokumentacji techniczno-uzytkowej. Pomocnym materialem w weryfikacji po-
wyzszego wymagania moze by¢ rdwniez sprawozdanie z badan, na podstawie kto-
rego CNBOP-PIB wydalo swiadectwo dopuszczenia oraz deklaracja producenta
dotyczaca materialéw (np. atest materialowy) zastosowanych przy produkeji wyro-
bu bedacego przedmiotem odbioru. Przez poréwnanie tych dokumentéw mozemy
potwierdzi¢, ze zastosowano wlasciwe materialy oraz ze posiadamy wyrob, na kto-
ry jednostka dopuszczajaca wydala swiadectwo dopuszczenia.

Pradownica powinna by¢ wyposazona w zawdr kulowy, na ktorym w widocz-
nym miejscu powinny by¢ zaznaczone kierunki otwarcia i zamkniecia zaworu. Przy
catkowicie otwartym zaworze polozenie dzwigni powinno znajdowaé si¢ w osi
pradownicy. Zamkniecie zaworu powinno odbywac si¢ przez obrdcenie dzwigni
0 90° w prawo. W polozeniach catkowitego otwarcia i zamknigcia zaworu dzwignia
powinna mie¢ ograniczniki ruchu. Uksztaltowanie dZzwigni powinno zapewnia¢
wygodng obsluge zaworu przez uzytkownika wyposazonego w rekawice ochronne.
Otwieranie i zamykanie zaworu powinno odbywac¢ sie w sposob plynny, bez zaha-
mowan i miejscowych oporéw.

Na plaszczu powinien by¢ umieszczony uchwyt (lub dwa uchwyty) zapewnia-
jacy wygodna obstuge pradownicy przez uzytkownika wyposazonego w rekawice
ochronne. Pragdownice pianowe powinny by¢ wyposazone w nasady tloczne 52 lub
75 w zaleznosci od wielkosci pradownicy.

Ostre krawedzie pradownicy powinny by¢ stepione. Zewnetrzne powierzchnie
pradownicy powinny by¢ pokryte lakierem odpornym na dziatanie czynnikéw me-
chanicznych i wodnych roztwordéw pianotwoérczych srodkéw gasniczych. Miejsce
pokrycia i kolory powinny by¢ uzgodnione miedzy producentem a odbiorcg?.

Na pradownicy powinny by¢ umieszczone, w sposéb czytelny i trwaly, co naj-
mniej nastepujace dane:

- znak lub nazwa wytworcy,

- wyro6znik oznaczenia wedlug ryc. 37. (np. pradownica pianowa PP4 PN-

-93/M-51068),

- znak ci$nienia roboczego: 0,55 MPa,

- znak PN,

- rok produk;ji,

- numer $wiadectwa dopuszczenia i znak jednostki dopuszczajacej wyrob.

90 PN-M-51068 Sprzet pozarniczy. Pradownice pianowe, s. 2-4.
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po uzyciu prz.eplu!‘ ¢ wodg
! ctwo dopus czenia CNBOP

2

Ryc. 38. Przyktadowa pradownica pianowa2

Sprawdzenie wykonania i znakowania wytwornic pianowych

Sprawdzenia wykonania wytwornic pianowych nalezy dokona¢ okiem nieuzbrojo-
nym poprzez wykonanie ogledzin zewnetrznych. Wszystkie czesci sktadowe wytwor-
nicy powinny by¢ wykonane z materialéw odpornych na korozyjne dziatanie wod-
nych roztworéw pianotworczych srodkéw gasniczych. Doboér materialéw na czesci
wspolpracujace powinien zapobiega¢ powstawaniu korozji kontaktowej. W tym celu
nalezy sprawdzi¢ materialy zawarte w dokumentacji techniczno-uzytkowej. Pomoc-
nym materiatem w weryfikacji powyzszego wymagania moze by¢ réwniez sprawo-
zdanie z badan, na podstawie ktérego CNBOP-PIB wydato $wiadectwo dopuszczenia
oraz deklaracja producenta dotyczaca materialéw (np. atest materialowy) zastosowa-
nych przy produkcji wyrobu bedacego przedmiotem odbioru. Przez poréwnanie tych
dokumentéw mozemy potwierdzi¢, ze zastosowano wlasciwe materialy oraz ze po-
siadamy wyrdb, na ktory jednostka dopuszczajaca wydala swiadectwo dopuszczenia.

Wytwornica powinna by¢ wyposazona w zawor kulowy, na ktérym w widocz-
nym miejscu powinny by¢ zaznaczone kierunki otwarcia i zamknigcia zaworu. Przy
catkowicie otwartym zaworze polozenie dzwigni powinno znajdowac si¢ w osi
wytwornicy. Zamkniecie zaworu powinno odbywac si¢ przez obrécenie dzwigni
0 90° w prawo. W polozeniach calkowitego otwarcia i zamkniecia zaworu dzwignia
powinna mie¢ ograniczniki ruchu. Uksztaltowanie dzwigni powinno zapewnia¢

91§. Glowka, K. Lemarniska, Opracowanie wiasne.
92;
w.
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wygodng obsluge zaworu przez uzytkownika wyposazonego w rekawice ochronne.
Otwieranie i zamykanie zaworu powinno odbywac¢ sie w sposob plynny, bez zaha-
mowan i miejscowych oporéw.

Wytwornica powinna posiada¢ ci$nieniomierz o zakresie wskazan od 0 do 1,6
MPa. Szybka ci$nieniomierza powinna by¢ bezbarwna. Polozenie ci$nieniomierza
powinno zapewnia¢ wygodng obserwacje cisnienia podczas podawania piany.

Na plaszczu powinien by¢ umieszczony uchwyt (lub dwa uchwyty) zapewnia-
jacy wygodna obstuge wytwornicy przez uzytkownika wyposazonego w rekawice
ochronne. Wytwornica na wylocie powinna by¢ wyposazona w sita spieniajace.
Dopuszcza si¢ rozne ilosci i konstrukcje sit uwzglednione w dokumentacji tech-
nicznej okreslajacej odpowiednie parametry piany (powinny by¢ zgodne z PN).

Wszystkie wielkosci wytwornic pianowych powinny by¢ wyposazone w nasady
tloczne wielkosci 52.

Ostre krawedzie wytwornicy powinny by¢ zatepione. Zewnetrzne powierzchnie
wytwornicy powinny by¢ pokryte lakierem odpornym na dziatanie czynnikéw me-
chanicznych i wodnych roztwordéw pianotwoérczych srodkéw gasniczych. Miejsce
pokrycia i kolory powinny by¢ uzgodnione miedzy producentem a odbiorca.

Na wytwornicy powinny by¢ umieszczone, w sposdb czytelny i trwaly, co naj-
mniej nastepujace dane:

- znak lub nazwa wytworcy,

- wyroznik oznaczenia wedlug ryc. 39 (np. wytwornica pianowa WP 2-75

PN-93/M-51078),

- znak ci$nienia roboczego: 0,55 MPa,

- znak PN,

- rok produkiji,

- napis ,,po uzyciu przepluka¢ wodg”,

- numer $wiadectwa dopuszczenia i znak jednostki dopuszczajacej wyréb?3.

Ryc. 39. Przyktadowe oznaczenie wytwornicy pianowej?4

93 PN-M-51078 Sprzet pozarniczy. Wytwornice pianowe, dz. cyt., s. 3-5
94S. Glowka, K. Lemariska, Opracowanie wiasne.
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miejsce znakowania

Ryc. 40. Przyktadowa wytwornica pianowa?>

Sprawdzenie szczelnosci na ci$nienie probne pradownic wodnych, wodno-pia-
nowych i pianowych oraz wytwornic pianowych

W przypadku odbioru techniczno-jakos$ciowego pradownic wodnych, wodno-
-pianowych i pianowych oraz wytwornic pianowych u producenta lub dystrybuto-
ra, ktory posiada stanowisko umozliwiajace wykonanie proby szczelnosci na cis-
nienie probne, badanie mozemy wykona¢ na losowo wybranych probkach (prébce)
pradownic i wytwornic (wedtug tabeli 15).

Sprawdzenie szczelno$ci nalezy przeprowadzi¢ przy zamknietym zaworze pra-
downicy/wytwornicy po uprzednim jej odpowietrzeniu. Ci$nienie nalezy stopnio-
wo zwieksza¢ do wartosci ci$nienia prébnego i utrzymywac przez okreslony norma
czas?®.

Warunki préby:

- pradownice wodne i wodno-pianowe podda¢ ci$nieniu probnemu o warto-

$ci 24 bar i utrzymac je przez 2 minuty??,

- pradownice pianowe poddac¢ ci$nieniu prébnemu o wartosci 12 bar i utrzy-

mac je przez 2 minuty?s,

- wytwornice pianowe podda¢ ci$nieniu préobnemu o wartosci 12 bar i utrzy-

mac je przez 2 minuty??.

Pradownice wodne, wodno-pianowe i pianowe oraz wytwornice pianowe, po-
winny wytrzymac prébe szczelnosci wodg bez zadnych wyciekéw i wykropler100.

Nalezy zwrdci¢ rowniez uwage na wystepowanie ewentualnych peknie¢ na po-
szczegolnych elementach pradownic i wytwornic.

Sprawdzenie diugosci rzutu strumienia zwartego pradownic wodnych, wodno-
-pianowych

Sprawdzenie dlugosci rzutu strumienia zwartego mozna wykonac u dystrybu-
tora lub producenta, jezeli posiada on odpowiednie warunki do przeprowadzenia
proby. W przeciwnym wypadku probe nalezy wykonaé w JRG. Na poczatku nalezy

95 jw.
96 PN-M-51078 Sprzet pozarniczy. Wytwornice pianowe, dz. cyt.
97 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
98 PN-M-51068 Sprzet pozarniczy. Pradownice pianowe.
99 PN-M-51078 Sprzet pozarniczy. Wytwornice pianowe, dz. cyt.
100 Opracowanie wtasne na podstawie norm: PN-M-51078 Sprzet pozarniczy. Wytwornice piano-
we oraz PN-M-51068 Sprzet pozarniczy. Pradownice pianowe, dz. cyt.
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podlaczy¢ jeden odcinek weza (w zaleznosci od wielkosci pradownicy 25, 52 lub
75) z jednej strony do nasady tlocznej pojazdu z drugiej strony do pradownicy.
Na pradownicy ustawi¢ polozenie strumienia zwartego. Trzymajac pradownice na
wysokosci okoto 1 m nad poziomem gruntu pod katem okoto 30° przy otwartym
zaworze pragdownicy wytworzy¢ w ukladzie wodno-pianowym pojazdu ci$nienie
6,5 bar. Mozemy je odczyta¢ z manometru umieszczonego na pulpicie kontrolno-
-sterowniczym pojazdu. Po ustaleniu warunkéw préby skierowaé pradownice
na powierzchnie pomiarowg (pamigtajac o trzymaniu pradownicy na wysokosci
okoto 1 m nad poziomem gruntu, pod katem okofo 30° przy otwartym zaworze
pradownicy) i zaznaczy¢ miejsce opadania ostatnich kropel. Nastepnie zmierzy¢
odlegtos¢ od wylotu pradownicy do ustalonego miejsca padania ostatnich kropel.
Sprawdzi¢, czy uzyskana odleglos¢ odpowiada wymaganiom i danym zawartym
w $wiadectwie dopuszczenia pragdownicy (nie odbiega wigcej niz 10% od wartosci
podanej na $wiadectwie dopuszczenia).



RozDZIAL 6
POZARNICZE WEZE TEOCZNE DO POMP POZARNICZYCH,
DO HYDRANTOW ORAZ POZARNICZE WEZE SSAWNE

6.1. Obowigzujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

Pozarnicze weze tloczne do pomp pozarniczych i pozarnicze weze ssawne prze-
znaczone do pracy w strazy powinny spelnia¢ wymagania techniczno-uzytkowe
okreslone w zalaczniku do rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Admi-
nistracji z dnia 27 kwietnia 2010 r. zmieniajacego rozporzadzenie w sprawie wy-
kazu wyrobéw stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie
zdrowia i zycia oraz mienia, a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobow
do uzytkowania (Dz. U. Nr 85 z 2010 r., poz. 553). Pozarnicze weze ttoczne do hy-
drantéw powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 14540:2008, uwzglednionej
w ww. rozporzadzeniu.

Dokumentami potwierdzajacym spelnienie tych wymagan sa swiadectwa do-
puszczenia. Upowaznionym organem do wydania tego dokumentu jest Centrum
Naukowo-Badawcze Ochrony Przeciwpozarowej — Panstwowy Instytut Badawczy
w Jozefowie. Nalezy pamietad, ze jednostka ochrony przeciwpozarowej, zadajac
w czasie skladania zamoéwienia okazania przez producenta lub jego upowaznione-
go przedstawiciela $wiadectwa dopuszczenia, Zada jednoczesnie spetnienia przez
wyréb wymagan opisanych w ww. normach. Tym samym ma pewno$¢, ze wyspe-
cyfikowane dla wyrobu wymagania zostaly spetnione.

6.2. Wymagana dokumentacja

Ze wzgledu na prostg budowe zaréwno wezy tlocznych, ssawnych, jak i hydran-
towych, zazwyczaj nie jest do nich tworzona dokumentacja uzytkowa (instrukcja
obstugi). Jednakze w czasie odbioréw techniczno-jakosciowych gotowych wyro-
béw pomocne moze by¢ sprawozdanie z badan, na podstawie ktérego CNBOP-PIB
wydato $wiadectwo dopuszczenia. Ponadto niezbedne jest, aby producent lub jego
upowazniony przedstawiciel przedstawil swiadectwo dopuszczenia wyrobu.

Trzeba réwniez sprawdzi¢ kompletnos¢ dodatkowej dokumentacji (jesli taka
jest wymagana), tj. instrukcji uzytkowania i przechowywania, kart gwarancyjnych
etc.
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6.3. Wybrane elementy badawcze do procedury odbioru
(przebieg odbioru)

Elementy mozliwe do skontrolowania w czasie prowadzenia odbioru technicz-
no-jakosciowego wezy ttocznych, ssawnych i hydrantowych przez zespét odbiera-
jacy od producenta:

- konstrukcja wyrobu,

- znakowanie,

- sprawdzenie szczelnosci i wytrzymalodci na ci$nienie prébne (badania wy-
konywag, jezeli producent lub dystrybutor posiada stanowisko do pomiaru
szczelno$ci).

W celu wlasciwej realizacji procedury odbioru nalezy z zamawianej partii wy-
robéw wybra¢ okreslong liczbe sztuk wyrobu, a nastepnie dokonac ich odbioru
zgodnie z programem badan w sposéb okreslony w metodzie z uwzglednieniem
wymagan!01,

TABELA 17
Licznos¢ partii wezy tlocznych do pomp i hydrantow do odbioru

Liczba zamawianych sztuk Llczl;;l(;z(l)::;(:) vl;'zlfl;za:inych Liczba probek niezgodnych
do 20 1 0
21+50 3 0
51+100 5 1
101+500 10 1
501+1000 15 1
ponad 1000 20 2

TABELA 18
Liczno$¢ partii wezy ssawnych do odbioru

Liczba zamawianych sztuk Llczl;;gz(l)(“‘;(:) vl\)rzlfl(;:z:'lnych Liczba probek niezgodnych
do 10 1 0
11+40 2 0
41+90 4 1
91+400 8 1
ponad 400 13 2

Na podstawie wybranych elementéw mozliwych do sprawdzenia/przebadania
podczas odbioréw techniczno-jakosciowych wezy ttocznych, ssawnych i hydranto-
wych sporzadzono nastepujacy program badan (przedstawiony w tabeli 19).

101 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
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TABELA 19
Program badat odbiorczych wezy tlocznych, ssawnych i hydrantowych!02

Lp. Badana cecha Metoda badania
Ogledziny zewnetrzne: Badania nalezy przeprowadzi¢
1. |- Sprawdzenie wykonania. nieuzbrojonym okiem w zakresie
- Znakowanie. dostepnym bez demontazu.

. , Badania nalezy przeprowadzi¢ przez
Sprawdzenie podstawowych parametrow: ¥ przep b

2. o konanie préby z zachowaniem
- Dlugo$¢ weza. wyron proby z zachiow
$rodkéw ostroznosci.
- Sprawdzenie szczelnosci i wytrzymatosdci . . -
prawczenie sz yirzy . Badania nalezy przeprowadzi¢ przez
na ci$nienie probne (badania wykonywac, N X
3. wykonanie préby z zachowaniem

jezeli producent lub dystrybutor posiada

. . . $rodkéw ostroznosci.
stanowisko do pomiaru szczelno$ci)

6.4. Metody badan odbiorczych

Sprawdzenie wykonania i znakowania wezy ttocznych, ssawnych i hydrantowych

Sprawdzenie wykonania i znakowania poszczegélnego typu weza (tloczny,
ssawny lub hydrantowy) nalezy dokona¢ okiem nieuzbrojonym poprzez wyko-
nanie ogledzin zewnetrznych. Tasma wezowa wezy tlocznych, hydrantowych
i ssawnych pod wzgledem gestosci powinna by¢ wykonana réwnomiernie na calej
dlugosci odcinka, bez zgrubien i zanieczyszczen. Powierzchnia tasmy powinna
by¢ czysta, bez wrobionych cial obcych. W przypadku wezy ttocznych i hydran-
towych powierzchnia tasmy powinna by¢ starannie oczyszczona z koncow nitek,
a wyktadzina musi by¢ trwale polaczona z materiatem widkienniczym na calej
dlugosci i nie powinna mie¢ fatd i zabrudzen. Weze powinny by¢ potaczone z facz-
nikami ttocznymi (w przypadku wezy ttocznych i hydrantowych) lub ssawnymi
(w przypadku wezy ssawnych), zgodnymi z normg PN-M-51031, o wielkosci od-
powiedniej do $rednicy wezy. Tasmowanie kazdego konca weza nalezy wykona¢
jednym odcinkiem drutu odpornego na korozj¢. Zwoje drutu w sekcjach powinny
by¢ ulozone obok siebie i $cisle do siebie przylega¢. Ostatnia sekcja drutu powinna
by¢ zabezpieczona przed rozluznieniem. Nie dopuszcza si¢ podczas taSmowania
pokrywania klejem tulei tacznikéw i koncéw weza. Dopuszcza si¢ inne sposoby
polaczenia niz tasmowanie drutem (np. w przypadku wezy tlocznych i hydran-
towych aluminiowymi tulejami lub w przypadku wezy ssawnych opaskami zaci-
skowymi), rownowazne co do wytrzymalosci, trwalosci i bezpieczenstwa obstugi
podczas eksploatacjilo3.

102 Opracowanie wlasne na podstawie: Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Admi-
nistracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., op. cit. oraz PN-EN 14540:2008 Weze pozarnicze — Weze nie
przesiakajace, ptasko skladane, do hydrantéw wewnetrznych.

103 PN-M-51038 Sprzet pozarniczy. Nasady.
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Na zewnetrznej powierzchni weza ttocznego na obu jego koncach w miejscu
niezastonietym powinny by¢ umieszczone, w sposéb czytelny i trwaly, co najmnie;j
nastepujace informacje:

- znak lub nazwa wytworcy,

- oznaczenie weza tlocznego,

- rok produk;ji,

- numer $wiadectwa dopuszczenia i znak jednostki dopuszczajacej wyrob.

miejsce i przyktad znakowania

Ryc. 41. Przyktadowy waz ttoczny do pomp pozarniczychl104

Oznaczenie weza tlocznego

We;ie tloczne oznaczamy litera W oraz cyframi i literami oddzielonymi znakiem

”. Pierwsze dwie/trzy cyfry okreslaja nominalng srednice wewnetrzna (25, 42, 52,
75 lub 110 mm). Kolejne dwie cyfry okreslaja diugos¢ weza (standardowo 20 m
- dopuszcza si¢ inne diugo$ci weza w uzgodnieniu z zamawiajagcym przy czym
masa weza z facznikami nie powinna przekraczaé 50 kg). Ostatnie litery okreslaja
odmiane wezy (LA - z lacznikami ze stopéw aluminium, £M - z lacznikami ze
stopow miedzi, B - bez tgcznikow).

Przyklad oznaczenia pozarniczego weza tlocznego o $rednicy 75 mm, dlugosci
20 m z facznikami ze stopéw aluminium105: W-75-20-LA

Zgodnie z normg PN-EN 14540:2008 na zewnetrznej powierzchni weza do hy-
drantéw, na obu jego koncach w miejscu niezastonietym, powinny by¢ umieszczo-
ne co najmniej nastepujgce informacje (w sposob czytelny i trwaly)106:

- nazwa producenta lub znak handlowy,

- numer i data obowiazujacej aktualnej Normy Europejskiej,

- $rednica wewnetrzna,

- maksymalne ci$nienie robocze, w MPa (bar),

- kwartal i rok produkgji,

- numer $§wiadectwa dopuszczenia i znak jednostki dopuszczajacej wyrdb.

Przykiad oznaczenia weza do hydrantéw wykonanego zgodnie z norma PN-EN
14540:2008 o $rednicy wewnetrznej 52 mm i maksymalnym ci$nieniu roboczym

104§, Gléwka, K. Lemarniska, Opracowanie wtasne

105 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.

106 PN-EN 14540:2008 Weze pozarnicze — Weze nie przesigkajace, ptasko sktadane, do hydrantow
wewnetrznych
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15 bar wyprodukowanym w 3 kwartale 2012 roku: ,nazwa producenta lub znak
handlowy” PN-EN 14540:2008 52-1,5 (15) 3Q-2012 ,,nr $wiadectwa dopuszczenia
i znak jednostki dopuszczajacej”

PN-EN 145402008 52,5 (15)
3Q-2012-20m SW.DOP.Nr

Ryc. 42. Przyktadowy waz do hydrantow!07

Na zewnetrznej powierzchni weza ssawnego w miejscu niezastonietym powin-
na by¢ trwale przymocowana nalepka lub opaska zawierajaca nastepujace informa-
CjeIOS:

- znak lub nazwa wytworcy,

— o0znaczenie weza ssawnego,

- rok produkiji,

- numer $wiadectwa dopuszczenia i znak jednostki dopuszczajacej wyrdb.

miejsce i przyklad znakowania
na opasce termokurczliwej

Ryc. 43. Przyktadowe znakowanie weza ssawnego typu A (z gumy)109

107 S, Gléwka, K. Lemarniska, Opracowanie wlasne.
108 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
109 S, Glowka, K. Lemarniska, Opracowanie wlasne.
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mozliwe miejsce znakowania na opasce lub nalepce samoprzylepnej

miejsce i przyklad znakowania
na opasce termokurczliwej

Ryc. 45. Przyktadowe znakowanie weza ssawnego typu B (z PCV)111

mozliwe miejsce znakowania na opasce lub nalepce samoprzylepnej

B i RN '“l

Ryc. 46. Przyktadowy waz ssawny z PCV112

Oznaczenie weza ssawnego

Weze ssawne oznaczamy cyframi i literami oddzielonymi znakiem -" Pierwsza
litera okresla material, z ktérego wykonano waz (A - guma, B - tworzywo sztucz-
ne). Kolejne dwie/trzy cyfry okreslaja nominalng srednice wewnetrzng (52, 75,

110y,
1Ly,
12y,
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110, 125, 150 mm). Kolejne cztery cyfry okreslaja dlugos¢ weza (dtugosci nominal-
ne wg tabeli 20). Ostatnia litera okresla odmiane wezy (A - z tgcznikami, B - bez
tacznikow).

Przyklad oznaczenia pozarniczego weza ssawnego gumowego o S$rednicy
110 mm, dtugosci 2500 mm z facznikamill3: B-110-2500-L

Pomiary dlugos$ci wezy

W przypadku, gdy odbierajacy lub producent wezy (dystrybutor) posiada tasme
pomiarowa z dokladnos$cia do co najmniej 2 mm, mozna wykona¢ pomiar dtu-
gosci wezy z tacznikami. Pomiaru dlugosci wezy tlocznych, hydrantowych i ssaw-
nych nalezy dokona¢ na wyprostowanych, nierozciagnietych wezach, roztozonych
na réwnej powierzchni. Dlugo$¢ nalezy mierzy¢ miedzy skrajnymi koncami weza
z tacznikami (bez zaczepow)!14. Tolerancja pomiaru dla wezy ttocznych do pomp
pozarniczych wynosi 0,5 m od dlugosci zamdéwionego weza (np. 20 + 0,5 m)115.
Pomiar dlugosci wezy do hydrantéw nalezy wykonac z tolerancja wynoszaca 1%
od dtugosci (np. 20 + 0,2 m lub 15 + 0,15 m)116. Pomiar dtugosci wezy ssawnych
nalezy wykonac z tolerancjami zgodnie z tabelg 20.

TABELA 20
Dtugosci wezy ssawnychll7
Wielkodé Dlugos$¢ weza z lacznikami Dlugosé¢ weza bez lacznikow
[mm] [mm]
52 4000+40 3920+40
75 1585+20 150020
2485+30 2400+30
110 1600£20 1500£20
2500+30 2400+30
125 2500+30 -
150 2500£30 -

Dopuszcza si¢ wigksze dlugosci weza w uzgodnieniu z zamawiajacym — przy
czym masa weza z facznikami nie powinna przekraczac 50 kg.
Sprawdzenie szczelnosci i wytrzymalosci na ci$nienie probne

W przypadku odbioru techniczno-jakosciowego wiekszej liczby wezy u produ-
centa lub dystrybutora, a ten posiada stanowisko umozliwiajace wykonanie proby

113 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r.,
dz. cyt.

114 pN-EN ISO 4671:2008 Weze i przewody z gumy i z tworzyw sztucznych — Metody wyznaczania
wymiaréw wezy i pomiary dltugoéci przewodow.

115 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.

116 PN-EN ISO 1307:2008 Weze z gumy i z tworzyw sztucznych — Wymiary weza, minimalna
i maksymalna §rednica wewnetrzna oraz tolerancje dtugoéci wezy cigtych.

117 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
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szczelnosci i wytrzymalosci na cisnienie probne, to mozna wykonac¢ takg probe na
losowo wybranych kilku probkach wezy zgodnie z tabelg 17 oraz 18.
W tym celu nalezy poddac¢ weze:
- ci$nieniu probnemu o wartosci 22,5 bar i utrzymac je przez 2 minuty
w przypadku wezy tlocznych wielko$ci 25, 42, 52 i 75118,
- ci$nieniu prébnemu o wartosci 18 bar i utrzymac je przez 2 minuty w przy-
padku wezy tlocznych wielkosci 110,
- ci$nieniu prébnemu o wartosci 22,5 bar i utrzymac je w przedziale od 30 do
60 sekund w przypadku wezy hydrantowychl11,

- ci$nieniu probnemu o wartosci 4 bar i utrzymac je przez 1 minute w przy-

padku wezy ssawnych!20.

Wszystkie ww. weze nalezy wstepnie napeltni¢ woda i odpowietrzyc¢.

W przypadku sprawdzania wezy ttocznych i hydrantowych o nominalnej $red-
nicy otworu do 50 mm, predkos¢ przyrostu ci$nienia powinna by¢ stala, a ci$nienie
koncowe powinno by¢ osiagniete po czasie od 30 do 60 sekund.

W przypadku wezy tlocznych i hydrantowych o nominalnej srednicy otworu
wiekszej niz 50 mm, czas potrzebny do osiggniecia konicowego cisnienia powinien
by¢ zawarty miedzy 60 a 240 sekund!21.

Nastepnie nalezy dokonac ogledzin taSmy wezowej oraz jej polaczen z tacznika-
mi. Weze nie powinny rosi¢, mie¢ wytryskow statych i przemijajacych oraz nie po-
winny wykazywa¢ zmian w strukturze tasémy i innych uszkodzen na catej dlugosci
oraz spod tasmowanial22,

W przypadku wezy ssawnych po osiggnieciu cisnienia probnego nalezy wizual-
nie sprawdzi¢ powierzchnie weza, zwracajac uwage na wystepowanie sladow prze-
ciekania wody (na calej jego diugosci i spod tasmowania), peknigé, wybrzuszen
i rozwarstwien.

118 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r.,
dz. cyt.

119 PN-EN ISO 1402:2010 Weze i przewody z gumy i z tworzyw sztucznych — Badania hydrosta-
tyczne.

120 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.

121 PN-EN ISO 1402:2010, dz. cyt.

122 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.



RozDzZi1AR 7
APARATY POWIETRZNE BUTLOWE
ZE SPREZONYM POWIETRZEM

7.1. Obowigzujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

Aparaty powietrzne butlowe ze spre-
zonym powietrzem muszg by¢ wykona-
ne zgodnie z wymaganiami zawartymi
w normie PN-EN 137123 oraz w punkcie
1.1 zalacznika do Rozporzadzenia Mini-
stra Spraw Wewnetrznych i Administra-
¢ji z dnia 27 kwietnia 2010 r. zmieniaja-
cego rozporzadzenie w sprawie wykazu
wyrobow stuzacych zapewnieniu bez-
pieczenstwa publicznego lub ochronie
zdrowia i zycia oraz mienia, a takze za-
sad wydawania dopuszczenia tych wy-
robéw do uzytkowanial?4.

7.2. Wymagana dokumentacja

Odbierajacy aparaty powinni mie¢

do wgladu nastepujace dokumenty:

— Swiadectwo dopuszczenia CN-
BOP-PIB.

- Rysunek zlozeniowy wraz z wy-
kazem elementéw aparatu odde-
chowego.

- Instrukcje obstugi i konserwacji,
okresowych przegladow.

- Protokoét (paszport) badania kon-

Ryc. 47. Przyktadowy aparat powietrzny!25

cowego aparatu z automatem oddechowym.

- Deklaracje WE.

123 PN-EN 137 Sprzet ochrony uktadu oddechowego — Aparaty powietrzne butlowe ze sprezonym
powietrzem wyposazone w maske — Wymagania, badanie, znakowanie
124 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.

125 R. Czarnecki, Opracowanie wlasne.
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7.3. Wybrane elementy badawcze do procedury odbioru
(przebieg odbioru)

Procedura odbioru butli skfada si¢ z nastepujacych etapow:

- ocena dokumentacji technicznej,

- ogledziny zewngtrzne aparatu oddechowego, ukompletowanie,
- sprawdzenie dzialania.

Ocena dokumentacji technicznej

Cala dokumentacja powinna pozwala¢ na identyfikacje odbieranego wyrobu.
Informacje zawarte w ofercie dostawcy muszg pokrywac si¢ z danymi ze $wiade-
ctwa dopuszczenia. Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ typu, nazwy oraz modelu z dany-
mi z oferty przetargowej zamowienia i $wiadectwa, a takze poréwnac parametry
techniczne okreslone w dopuszczeniu, z parametrami zawartymi w dokumentach
dostawcy. Dodatkowo trzeba sprawdzi¢, czy dostawca dostarczyt: instrukcje obstu-
gi, konserwacji i przechowywania, karte gwarancyjna, warunki gwarancji, serwisu
gwarancyjnego i pogwarancyjnego.

Ogledziny zewnetrzne

Pierwszym elementem jaki powinien podlega¢ kontroli jest oznakowanie apa-
ratu oddechowego. Oznakowanie w formie trwatej, powinno by¢ umieszczone na
stelazu w dowolnym miejscu. Oznakowanie powinno zawiera¢ minimum nastepu-
jace informacje:

- nazwe wytworcy i adres lub znak identyfikacyjny,

- znak CE i numer jednostki dopuszczajacej,

- numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP-PIB,

- typ aparatu wg PN-EN 137,

- typ aparatu wg oznaczenia producenta,

- numer serii/fabryczny.

NAZWA PRODUCENTA c €

APARAT POWIETRZNY BUTLOWY ¢
TYPSCBA ProffAir APS/4 - TYP2 .
EN 137:2006[—] =
Nr fabr. Data prod.m §
(&)

MADE IN POLAND

Ryc. 48. Przyktadowa tabliczka znamionowa aparatul26

126 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne
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Drugim elementem podlegajacym kontroli jest sprawdzenie wykonania aparatu
oddechowego, tj.:

stanu powloki antykorozyjnej na elementach metalowych,

czy elementy konstrukcyjne aparatu nie majg ostrych krawedzi mogacych
uszkodzi¢ skore uzytkownika,

czy stelaz aparatu jest dostosowany do mocowania dwoch butli,
sprawdzenie podstawowych wymiaréw i rodzaju materialu konstrukcyjne-
go wskazanych w dokumentacji technicznej,

czy ukompletowanie jest zgodne z wykazem producenta,

czy pasy naramienne aparatu posiadaja nakladki z miekkiego tworzywa
o szerokos$ci nie mniejszej niz 50 mm,

czy faczna pojemnos¢ butli aparatu zapewnia zapas powietrza w ilosci co
najmniej 600 dm3127,

Ukompletowanie-nalezy dokona¢ sprawdzenia kompletnosci zgodnie z rysun-
kiem zlozeniowym producenta. Aparat oddechowy powinien zawiera¢ wszystkie
elementy sktadowe opisane na rysunku i/lub podane w wykazie komponentow.

Kolejnym elementem jest sprawdzenie znakowania butli i deklaracji zgodnosci
WE butli. Deklaracja zgodnosci musi odzwierciedla¢ cechowanie umieszczone na
butli. Oznakowanie umieszczone na butli musi by¢ zgodne z deklaracjg zgodnosci
WE butli. Cechowanie butli powinno zawiera¢ nastepujace informacje:

na jaki gaz przeznaczona jest butla,

jakie jest cisnienie robocze butli,

jakie jest ci$nienie prébne butli,

date przeprowadzonego i nastepnego badania technicznego,
pojemnos¢ butli w litrach (dm3),

wytworce i numer fabryczny, doktadng wage butli.

Grubosc Sc

Znak obrobki cieplnej

Znak kontroli

techniczne] wytwére s Oznaczenie
® 40 . b gatunku materialu
Cisnienie probne Wd ey Gl o
(LT % N\ Pojemnosé butli

Tara butli

Znak wytwore

Nazwa gazu i wzor

chemiczny Cisnienie napelniania

£
,{/ Znak rzeczoznawcy

Data przeprowadzonego
i nastepnego badania

Ryc. 49. Przyklad cechowania butli na sprezone gazy

127 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
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Sprawdzenie dzialania

Sprawdzenie polaczenia butli z reduktorem — roztaczy¢ i ponownie poltg-

czy¢ butle z reduktorem.

Sprawdzi¢:

o czy butla faczy si¢ z reduktorem bez zacig¢,

o czy operacje mozna wykonac bez uzycia narzedzi.

Sprawdzenie zapasu powietrza:

« czy butla jest napetniona powietrzem do ci$nienia zgodnego z instrukcja
obslugi aparatu — przebieg badania:

o po polaczeniu butli z aparatem oddechowym otworzy¢ zawor butli i od-
czyta¢ warto$¢ ci$nienia na manometrze

Sprawdzenie szczelno$ci wysokiego cisnienia:

o czy ci$nienie na wskazniku nie spada wigcej niz 10 bar w ciggu 1 minuty.

Przebieg badania:

o postepujac zgodnie z instrukcja obstugi aparatu, zablokowa¢ przeptyw
powietrza przez automat oddechowy,

o otworzy¢ zawor butli tak, aby zasili¢ system ci$nieniem,

o zamkna¢ zawdr butli i obserwowac wskaznik ci$nienia.

Sprawdzenie dzialania sygnalu akustycznego:

o czy urzadzenie ostrzegawcze uruchamia sygnat ostrzegawczy przy cisnie-
niu 5545 bar.

Przebieg badania:

o przy zamknietym automacie oddechowym odkreci¢ zawoér butli i napet-
ni¢ uklad powietrzem,

o obserwujac wskaznik ci$nienia aparatu, delikatnie naciska¢ przycisk za-
woru automatu oddechowego do momentu uruchomienia sygnatu aku-
stycznego,

o zarejestrowal ci$nienie, przy ktérym sygnalizator akustyczny zaczal
dziala¢.



RozDzZ1AL 8
MASKA TWARZOWA DO APARATU ODDECHOWEGO
BUTLOWEGO

8.1. Obowiazujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

Maski twarzowe do aparatéw oddechowych, powietrznych, muszg by¢ wyko-
nane zgodnie z wymaganiami zawartymi w normie PN-EN 136128 oraz w punkcie
1.1 zalgcznika do Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji
z dnia 27 kwietnia 2010 r. zmieniajacego rozporzadzenie w sprawie wykazu wy-
robow stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia
i zycia oraz mienia, a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzyt-
kowania. (Dz. U. z 2010 r., Nr 85, poz. 553)129.

8.2. Wymagana dokumentacja

Odbierajacy maski do aparatéw oddechowych powinni mie¢ do wgladu naste-
pujace dokumenty:

~ Swiadectwo dopuszczenia CNBOP-PIB.

- Rysunek zlozeniowy wraz z wykazem elementéw maski.

- Instrukcje obstugi, konserwacji i okresowych przegladow.

- Deklaracje WE.

8.3. Wybrane elementy badawcze do procedury odbioru
(przebieg odbioru)

Na procedure odbioru skladaja si¢ nastepujace etapy:
- ocena dokumentacji technicznej,

- ogledziny zewnetrzne maski, ukompletowanie

- sprawdzenie dzialanie.

Ocena dokumentacji technicznej

Cala dokumentacja powinna pozwala¢ na identyfikacje odbieranego wyrobu.
Informacje zawarte w ofercie dostawcy musza pokrywac si¢ z danymi ze $wiade-
ctwa dopuszczenia. Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ typu, nazwy oraz modelu z dany-
mi z oferty przetargowej zamowienia i $wiadectwa, a takze poréwna¢ parametry

128 PN-EN 136 Sprzet ochrony uktadu oddechowego — Maski — Wymagania, badanie, znakowanie
129 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
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techniczne okreslone w dopuszczeniu z parametrami zawartymi w dokumentach
dostawcy. Dodatkowo trzeba sprawdzi¢, czy dostawca dostarczyt: instrukcje obstu-
gi konserwacji i przechowywania, karte gwarancyjng, warunki gwarancji, serwisu
gwarancyjnego i pogwarancyjnego.

Ogledziny zewnetrzne

Pierwszym elementem, ktéry powinien podlega¢ kontroli, jest oznakowanie
maski twarzowej do aparatu oddechowego. Oznakowanie w formie trwatej powin-
no by¢ umieszczone na masce w dowolnym miejscu lub na opakowaniu maski.
Oznakowanie powinno zawiera¢ minimum nastepujace informacje:

- nazwe wytworcy i adres lub znak identyfikacyjny,

- znak CE i numer jednostki dopuszczajacej,

- numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP-PIB,

- klase maski wg PN-EN 136 — wylacznie ,,CL3”,

- typ maski wg oznaczenia producenta,

- numer serii/fabryczny.

A, 4000 (P

Ryc. 50. Przyktadowe cechowanie maski do aparatu powietrznego!30

Drugim elementem podlegajacym kontroli jest sprawdzenie wykonania maski, tj.

- stanu powtloki antykorozyjnej na elementach metalowych,

- czy elementy konstrukcyjne maski nie maja ostrych krawedzi mogacych
uszkodzi¢ skére uzytkownika,

- czy w czedci twarzowej nie wystepuja ubytki, pecherze powietrzne itp.,

- czy ukompletowanie jest zgodne z wykazem producenta,

- czy powierzchnia wizjera nie jest porysowana.

130 R. Czarnecki, Opracowanie wlasne
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Powierzchnia wizjera maski ograniczona wewnetrzng krawedzig zacisku mo-
cujacego wizjer do czedci twarzowej nie powinna by¢ mniejsza niz 160 cm?. Po-
miar powierzchni wizjera maski bez planimetru nie jest jednak mozliwy!31. Nalezy
réwniez dokona¢ sprawdzenia kompletnosci zgodnie z rysunkiem ztozeniowym
producenta. Maska powinna zawiera¢ wszystkie elementy sktadowe opisane na ry-
sunku i/lub podane w wykazie komponentéw.

Sprawdzenie dzialania
- Sprawdzenie dzialania tasm naglowia maski do aparatu oddechowego: ma-
ska po dopasowaniu naciggu tasm naglowia powinna $cisle przylega¢ do
twarzy uzytkownika, nie powodujac urazéw, odgniecen itp. Tasmy naglo-
wia powinny si¢ plynnie przesuwa¢ w zaciskach, zaréwno przy zaciskaniu,
jak i zwalnianiu naciggu. Zaciskanie tasm i zwalnianie naciggu wykona¢
jedna reka.
Przebieg badania:
» nalozy¢ maske na glowe i postepujac zgodnie z instrukcjg obstugi maski
zacisng¢ tasmy na glowie,
o zluzowac tasmy i zdja¢ maske z gtowy,
« zaciskanie tasm, jak i zwalnianie naciggu wykonac jedna reka.
- Sprawdzenie bezposredniego potaczenia maski z dedykowanym hetmem:
» nalozy¢ dedykowany do maski hetm,
» postepujac zgodnie z instrukcjg obstugi maski polaczy¢ maske z helmem.
- Sprawdzenie szczelno$ci maski czy nie nastepuje zasysania powietrza przez:
o zawdr wydechowy
» na polaczeniu maski z twarzg uzytkownika,
 na polaczeniu wizjera z cze¢scig twarzowq.
Przebieg badania:
» nalozy¢ maske na gltowe i zacisna¢ tasmy naglowia,
o otwartg dlonig uszczelni¢ otwor tacznika maski,
« wykona¢ probe wdechu.
- Sprawdzenie polaczenia automatu oddechowego z maska:
o polaczenie powinno da¢ si¢ wykonac jedna reka w rekawicy specjalnej
zgodnej z PN-EN 659132,
» postepujac zgodnie z instrukcja obstugi maski i aparatu, wykona¢ pola-
czenie automatu oddechowego z maska.

131 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
132 PN-EN 659 Rekawice ochronne dla strazakow.
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SYGNALIZATORY BEZRUCHU

Ryc. 51. Widok przyktadowych sygnalizatoréw bezruchu!33

9.1. Obowigzujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

Sygnalizatory bezruchu musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami zawar-
tymi w punkcie 1.2 zalgcznika do Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych
i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r. zmieniajacego rozporzadzenie w sprawie
wykazu wyrobow stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochro-
nie zdrowia i Zycia oraz mienia, a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyro-
béw do uzytkowania. (Dz. U. z 2010 r., Nr 85, poz. 553).

133 R. Czarnecki, Opracowanie wlasne.
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9.2. Wymagana dokumentacja

Odbierajacy sygnalizatory bezruchu powinni mie¢ do wgladu nastepujace do-
kumenty:

- Swiadectwo dopuszczenia CNBOP-PIB.

- Instrukcje obstugi i konserwacji.

9.3. Wybrane elementy badawcze do procedury odbioru
(przebieg odbioru)

Odbidr kazdego sygnalizatora bezruchu powinien sktadac si¢ z nastepujacych
etapow:

- ocena dokumentacji technicznej,

- ogledziny zewnetrzne,

- sprawdzenie dzialania.

Ocena dokumentacji technicznej

W przedstawionej przez dostawce helméw dokumentacji powinny znajdowac
sie dokumenty wymienione w punkcie 9.2. Cala dokumentacja powinna pozwa-
la¢ na identyfikacje odbieranego wyrobu. Informacje zawarte w ofercie dostaw-
cy muszg pokrywac sie z danymi ze $wiadectwa dopuszczenia. Nalezy sprawdzi¢
zgodno$¢ typu, nazwy oraz modelu z danymi z oferty przetargowej zamowienia
i $wiadectwa, a takze poréwnaé parametry techniczne okreslone w dopuszczeniu,
z parametrami zawartymi w dokumentach dostawcy. Dodatkowo trzeba sprawdzic,
czy dostawca dostarczyt: instrukcje obstugi konserwacji i przechowywania (w jezy-
ku polskim), karte gwarancyjng, warunki gwarancji, serwisu gwarancyjnego i po-
gwarancyjnego.

Ogledziny zewnetrzne

Pierwszym elementem, ktéry powinien podlega¢ kontroli, jest oznakowanie
sygnalizatora bezruchu. Oznaczenie sygnalizatora powinno zawiera¢ minimum
nastepujace informacjel34:

- nazwe producenta,

- nazwe i typ sygnalizatora,

- numer fabryczny,

- date produkgji: rok i miesiac,

- $wiadectwo dopuszczenia CNBOP-PIB.

Uwaga: Dopuszczalne jest umieszczanie tabliczki znamionowej pod pokrywa kry-
jacg zrodlo zasilania urzadzenia.

134 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
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NAZWA PRODUCENTA
NAZWA WEASNA URZADZENIA -

K-UK 10091539

IECEx BVS 08.0020

EmrE
ZONE 0 Ex ia IIC T3/T4
@BVS 07 ATEX E154 C € 0158

111G Exia llC T3/T4

20c sTas+ssc (% N10132

WARNING! Do not open in hazardous area

Ryc. 52. Przyktadowa tabliczka znamionowa sygnalizatora bezruchul3>

Drugim elementem podlegajacym kontroli jest sprawdzenie wykonania sygna-

lizatora:

- czy sygnalizator nie posiada ostrych krawedzi mogacych uszkodzi¢ ubranie

lub skére uzytkownika,

- czy zrédlo zasilania sygnalizatora stanowi jednolitg calo$¢ z urzadzeniem,

- czy elementy metalowe sg zabezpieczono przed korozja,

- czy sygnalizator zawiera wszystkie elementy sktadowe opisane na rysunku

i/lub podane w wykazie komponentow.

Sprawdzenie dzialania

- Postugujac sie instrukcja obstugi sygnalizatora bezruchu, sprawdzi¢ na 2%

urzadzen wybranych losowo z partii:

o czy sposOb wlaczania w stan czuwania oraz wilaczania i wyltaczania alar-
mu zasadniczego eliminuje zaréwno przypadkowe wiaczenie, jak i wyla-

czenie,

o czy wlaczenie urzadzenia jest mozliwe do wykonania reka w rekawicy od
ubrania chronigcego przed promieniowaniem cieplnym i ptomieniem

(typ 3),

o czy wylaczenie alarmu zasadniczego wymaga swiadomego dzialania

uzytkownika,

o czy sygnalizator posiada funkcje awaryjnego, $wiadomego wlaczenia

alarmu zasadniczego z pominigciem fazy alarmu wstepnego.
- System mocowania

» dokonac proby polaczenia sygnalizatora z pasami naramiennymi aparatu
oddechowego oraz z dowolnie wybranym elementem ubrania specjalne-
go i sprawdzi¢, czy system mocowania urzadzenia do elementéw odziezy

135 R. Czarnecki, Opracowanie wlasne.
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lub uzbrojenia osobistego gwarantuje trwale i niezawodne polaczenie, co
najmniej na dwa niezalezne sposoby.
- Szczelno$¢ konstrukeji
o zanurzy¢ sygnalizator w wodzie na gleboko$¢ 1 m na okres 2 godzin
i sprawdzi¢, czy sygnalizator bezruchu pozwoli wprowadzi¢ w stan alar-
mu zasadniczego z pominieciem alarmu wstepnego!3.

136 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.



RozpziAR 10
HYDRAULICZNE NARZEDZIA RATOWNICZE

10.1. Obowigzujagce wymagania (normy, rozporzadzenia)

Hydrauliczne narzedzia ratownicze wprowadzane do uzytkowania w jednost-
kach ochrony przeciwpozarowej powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslo-
nymi w normie PN-EN 13204137 oraz wymaganiami dodatkowymi okreslonymi
w punkcie. 6.1 zalgcznika do Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Ad-
ministracji z dnia 27 kwietnia 2010 r. zmieniajacego rozporzadzenie w sprawie wy-
kazu wyrobéw stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie
zdrowia i Zycia oraz mienia, a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobow
do uzytkowania (Dz. U. z 2010 r., Nr 85, poz. 553).

10.2. Wymagana dokumentacja

Odbierajacy narzedzia hydrauliczne powinni mie¢ do wgladu:

1. Swiadectwo dopuszczenia CNBOP-PIB.

2. Norme¢ PN-EN 13204.

3. Instrukcje konserwacji.

4. Karte gwarancyjng, warunki gwarancji, serwisu gwarancyjnego.

10.3. Wybrane elementy badawcze do procedury odbioru
(przebieg odbioru)

Odbidr kazdego narzedzia hydraulicznego powinien sklada¢ si¢ z nastepuja-
cych etapow:
- ocena dokumentacji technicznej,
- ogledziny zewnetrzne i sprawdzenie dostawy pod katem zgodnosci z zamo-
wieniem,
- sprawdzenie dzialania.

Ocena dokumentacji technicznej

W przedstawionej przez dostawce hydraulicznych narzedzi ratowniczych doku-
mentacji powinny znajdowac si¢ dokumenty wymienione w pkt. 10.2. Cata dokumen-
tacja powinna pozwala¢ na identyfikacje odbieranego wyrobu. Informacje zawarte

137 Norma PN-EN 13204 Hydrauliczne narzedzia ratunkowe dwustronnego dziatania dla strazy
pozarnej i stuzb ratowniczych.
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w ofercie dostawcy muszg pokrywa¢ sie z danymi ze $wiadectwa dopuszczenia. Na-
lezy sprawdzi¢ zgodnos¢ typu, nazwy oraz modelu z danymi z oferty przetargowej
zamowienia i Swiadectwa, a takze poréwna¢ parametry techniczne okreslone w do-
puszczeniu z parametrami zawartymi w dokumentach dostawcy. Dodatkowo trzeba
sprawdzi¢, czy dostawca dostarczyt: instrukcje obstugi konserwacji i przechowywania,
karte gwarancyjng, warunki gwarancji, serwisu gwarancyjnego i pogwarancyjnego.

Ogledziny zewnetrzne i sprawdzenie dostawy pod katem zgodnosci z zamoéwie-
niem
1. Rozpieracze hydrauliczne

Ryc. 53. Przyktadowy widok rozpieraczy hydraulicznych138
Pierwszym elementem, jaki powinien podlega¢ kontroli jest oznakowanie
w formie trwalej, ktére powinno by¢ wykonane zgodnie z norma PN-EN 13204.
Oznakowanie wszystkich hydraulicznych narzedzi ratowniczych powinno za-
wiera¢ minimum nastepujace informacje:

- nazwe wytworcy i adres lub znak identyfikacyjny,

- typ narzedzia,

- rok produk;ji,

— numer serii,

- dopuszczalne ci$nienie pracy,

- klasyfikacje wg PN-EN 13204. Klasa narzedzia AS-CS jest okreslona przez
minimalng site rozpierania w [kN] oraz szeroko$¢ rozwarcia koncowek ro-
boczych w [mm],

- numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP-PIB.

Serial No. |1176 |
Prod Dat
Nom. Dat C€

Type P 60 - 5931479

Norm [EN 13204 - BS 63/810-26 - S-09-2006

Ryc. 54. Przyktadowe oznakowaniel39

138 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.
139 jy,
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Przyktadowo rozpieracz z minimalng sila 63 kN i odlegtoscig rozpierania
810 mm powinien by¢ oznaczony jako typ BS63/810-X, gdzie ,,X” przedstawia
mase w kg.

Przy ocenie wykonania rozpieracza hydraulicznego nalezy sprawdzic:

- czy wykonanie narzedzia i jego wyposazenie jest zgodne ze specyfikacja za-
mawiajacego,

- stan powloki antykorozyjnej na metalowych elementach rozpieracza,

- czy elementy metalowe nie majg ostrych krawedzi mogacych uszkodzi¢
uzytkownika i/lub odziez i uzbrojenie osobiste,

- czy dlugos¢ przewodow hydraulicznych przy narzedziu (jezeli wystepuja)
jest zgodna z dokumentacja,

- czy ostony zabezpieczajace przed obrazeniami rak ruchome czesci w pobli-
zu uchwytow sg wlasciwie zamocowane,

- czy system sterowania narzedziem jest jednoznacznie opisany,

- czy koncodwki robocze po zlozeniu ich sg do siebie réwnolegle i $cisle do
siebie przylegaja,

- czy koncowki robocze posiadaja odpowiednie, zgodne z dokumentacjg
techniczng, wyprofilowanie zapobiegajace poslizgom,

- czy masa narzedzia zgadza si¢ z oznakowaniem i danymi technicznymi na
$wiadectwie dopuszczenia CNBOP-PIB,

- czy dodatkowe wyposazenie jest zgodne z dokumentacjg, np. oswietlenie pola
pracy, adaptery z fancuchami do ciggniecia, wymienne koncéwki robocze,

- czy podstawowe wymiary gabarytowe sg zgodne z wymiarami podanymi

w dokumentacji technicznej,

- czy nie ma wyciekow cieczy roboczej z potaczen skrecanych i z uszczelek.

2. Nozyce hydrauliczne

e g -
Ryc. 55. Przyktadowy widok nozycl40

Pierwszym elementem, jaki powinien podlega¢ kontroli, jest oznakowanie
w formie trwalej, ktére powinno by¢ wykonane zgodnie z norma PN-EN 13204.
Oznakowanie nozyc hydraulicznych powinno zawiera¢ minimum nastepujace
informacjel4l:
- nazwe wytworcy i adres lub znak identyfikacyjny,

140§
jw.
141 PN-EN 13204 Hydrauliczne narzedzia ratunkowe dwustronnego dziatania dla strazy pozarnej
i stuzb ratowniczych.
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typ narzedzia,

rok produkgji,

numer serii,

dopuszczalne ci$nienie pracy,

klasyfikacje wg PN-EN 13204. Klasa narzedzia AC-CC jest okreslona przez
minimalne rozwarcie ostrzy mierzone w mm,

numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP-PIB.

Ryc. 56. Przyktadowe oznakowaniel42

Nozyce z rozwarciem ostrzy 202 mm, kategorig zdolnosci ciecia H powinny

by¢ oznaczone jako typ CC202H-X, gdzie ,, X przedstawia mas¢ w [kg]. Przy
ocenie wykonania nozyc hydraulicznych nalezy sprawdzic:

czy wykonanie narzedzia i jego wyposazenie jest zgodne ze specyfikacja za-
mawiajacego,

stan powloki antykorozyjnej na metalowych elementach rozpieracza,

czy elementy metalowe nie maja ostrych krawedzi mogacych zrani¢ uzyt-
kownika i/lub uszkodzi¢ odziez i uzbrojenie osobiste,

czy diugos¢ przewoddéw hydraulicznych przy narzedziu (jezeli wystepuja)
jest zgodna z dokumentacja,

czy ostony zabezpieczajace przed obrazeniami rak ruchome czesci w pobli-
zu uchwytow sa wlasciwie zamocowane,

czy system sterowania narzedziem jest jednoznacznie opisany,

czy ostrza po zlozeniu sg do siebie réwnolegle i $cisle do siebie przylegaja,
czy ostrza nie sg wyszczerbione,

czy koncéwki robocze posiadaja odpowiednie zgodne z dokumentacja tech-
niczna wyprofilowanie zapobiegajace poslizgom,

czy masa narzedzia zgadza si¢ z oznakowaniem i danymi technicznymi na
$wiadectwie dopuszczenia CNBOP-PIB,

142 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne
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- czy dodatkowe wyposazenie jest zgodne z dokumentacja, np. oswietlenie
pola pracy, adaptery z fancuchami do ciagniecia, wymienne koncowki ro-
bocze itp.

- czy podstawowe wymiary gabarytowe sg zgodne z wymiarami podanymi
w dokumentacji techniczne;j.

3. Narzedzie kombi

Ryc. 57. Przyktadowy widok narzedzia kombi!43

Pierwszym elementem, jaki powinien podlega¢ kontroli, jest oznakowanie
w formie trwalej, ktére powinno by¢ wykonane zgodnie z normg PN-EN 13204.
Oznakowanie wszystkich hydraulicznych narzedzi ratowniczych powinno za-
wiera¢ minimum nastepujgce informacjel44:
- nazwe wytworcy i adres lub znak identyfikacyjny,
- typ narzedzia,
- rok produkcji,
— numer serii,
- dopuszczalne ci$nienie pracy,
- klasyfikacje wg PN-EN 13204. Klasa narzedzia AK-CK jest okreslona przez
minimalne sile rozpierania i minimalne rozwarcie ostrzy mierzone w mm,
- numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP-PIB.

l _
l pPa 19,9 k
$C550 CK 38/430 H -2

Ryc. 58. Przyktadowe oznakowaniel4®

143 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.
144 Ustawa o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. nr 178, poz. 1380), dz. cyt.
145 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.
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Narzedzie kombi z rozwarciem ostrzy 430 mm i silg rozpierania 38 kN oraz
zdolnoscig ciecia H powinny by¢ oznaczone jako typ CK 38/430-H-X, gdzie ,, X”
przedstawia mase w kg. Przy ocenie wykonania narzedzia combi nalezy sprawdzi¢:

czy wykonanie narzedzia i jego wyposazenie jest zgodne ze specyfikacja za-
mawiajacego,

stan powloki antykorozyjnej na metalowych elementach rozpieracza,

czy elementy metalowe nie majg ostrych krawedzi mogacych zrani¢ uzyt-
kownika i/lub uszkodzi¢ odziez i uzbrojenie osobiste,

czy dlugos¢ przewodéw hydraulicznych przy narzedziu (jezeli wystepuja)
jest zgodna z dokumentacja,

czy ostony zabezpieczajace ruchome czesci w poblizu uchwytéw przed
obrazeniami rak uzytkownika, sa wlasciwie zamocowane,

czy system sterowania narzedziem jest jednoznacznie opisany,

czy koncéwki robocze i ostrza po zlozeniu ich sa do siebie réwnolegte i $cisle
do siebie przylegaja,

czy ostrza nie s3 wyszczerbione,

czy koncowki robocze posiadajg odpowiednie zgodne z dokumentacja tech-
niczng wyprofilowanie zapobiegajace poslizgom,

czy masa narzedzia zgadza si¢ z oznakowaniem i danymi technicznymi na
$wiadectwie dopuszczenia CNBOP-PIB,

czy dodatkowe wyposazenie jest zgodne z dokumentacja, np. o§wietlenie pola
pracy, adaptery z tancuchami do ciggniecia, wymienne koncéwki robocze,
czy podstawowe wymiary gabarytowe s3 zgodne z wymiarami podanymi
w dokumentacji techniczne;j.

4. Cylindry rozpierajace

Ryc. 59. Przyktadowy widok cylindréw rozpierajgcych146

146 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.
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Pierwszym elementem, jaki powinien podlega¢ kontroli, jest oznakowanie
w formie trwalej, ktére powinno by¢ wykonane zgodnie z normg PN-EN 13204.
Oznakowanie narzedzia powinno zawiera¢ minimum nastepujgce informacjel4”:

- nazwe wytworcy i adres lub znak identyfikacyjny,

- typ narzedzia,

- rok produk;ji,

— numer serii,

- dopuszczalne ci$nienie pracy,

- Kklasyfikacje narzedzia. W normie PN-EN 13204 nie okreslono klas dla cy-
lindréw rozpierajacych, a jedynie podano sposéb oznakowania. W oznako-
waniu powinno okresli¢ sie: sile rozpierania nie mniejszg niz 60 [kN], skok,
tj. dlugos¢ wysuniecia tloczyska jednego lub w przypadku teleskopowych
kilku tloczysk, mierzong oddzielnie dla kazdego tloczyska w mm,

- numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP-PIB.

Serial No. NAZWA PRODUCENTA

Prod. Dat. c €

Nom. Dat. |700 bar /70 MPa

Type RZ 3 - 1640 - 5933765
Norm [EN 13204 - R137/540-20 - R-03-2006

Ryc. 60. Przyktadowe oznakowanie cylindra rozpierajacego!48

Cylinder rozpierajacy o sile rozpierania 137 kN oraz skoku 540 mm powinien
by¢ oznaczony jako typ R 137/540-X, gdzie ,, X” przedstawia mase w [kg].

Serial No. NAZWA PRODUCENTA
Prod. Dat. C€

Nom. Dat. |700 bar /70 MPa

Type RZT2 - 600 - 5936934
Norm |EN 13204 - TR 189/165-99/135-9 - R-02-2010

Ryc. 61. Przyktadowe oznakowanie cylindra rozpierajacegol4?

147 PN-EN 13204 Hydrauliczne narzedzia ratunkowe dwustronnego dziatania dla strazy pozarnej
i stuzb ratowniczych.

148 jyy.

149 jyy.
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Rozdzial 10

Cylinder rozpierajacy teleskopowy o sile rozpierania na pierwszym stopniu 189
kN i skoku 165 mm oraz sile rozpierania na drugim stopniu 99 kN i skoku 135 mm
powinien by¢ oznaczony jako TR189/165- 99/135-X, gdzie ,X” przedstawia mase
w [kg]. Przy ocenie wykonania narzedzia combi nalezy sprawdzi¢:

czy wykonanie narzedzia i jego wyposazenie jest zgodne ze specyfikacja za-
mawiajacego,
stan powloki antykorozyjnej na metalowych elementach cylindra rozpiera-

Jacego,

czy elementy metalowe nie majg ostrych krawedzi mogacych zranié,
uzytkownika i/lub uszkodzi¢ odziez i uzbrojenie osobiste,

czy diugo$¢ przewoddéw hydraulicznych przy narzedziu (jezeli wystepuja)
jest zgodna z dokumentacja,

czy system sterowania narzedziem jest jednoznacznie opisany,

czy koncéwki robocze posiadaja odpowiednie zgodne z dokumentacjg tech-
niczng wyprofilowanie zapobiegajace poslizgom,

czy masa narzedzia zgadza si¢ z oznakowaniem i danymi technicznymi na
$wiadectwie dopuszczenia CNBOP-PIB,

czy dodatkowe wyposazenie jest zgodne z dokumentacja, np. o$wietlenie
pola pracy, adaptery z fancuchami do ciggniecia, wymienne koncowki ro-
bocze,

czy podstawowe wymiary gabarytowe sg zgodne z wymiarami podanymi
w dokumentacji techniczne;j.

Sprawdzenie dzialania

Sprawdzenie szczelno$ci przy maksymalnym cisnieniu (dla kazdego typu

narzedzia).

o polaczy¢ sprawdzane narzedzie z agregatem zasilajacym, uruchomic
agregat, ustawi¢ w zaleznosci od typu narzedzia ramiona, ostrza, lub tlo-
czysko w pozycji maksymalnego otwarcia i utrzymac taki stan przez 30
sekund, nastepnie ustawi¢ zawor sterujacy w polozenie neutralne.

Sprawdzi¢:

 czy nie wystapily wycieki cieczy roboczej z potaczen statych i ruchomych,

o czy w czasie proby silnik agregatu zasilajacego utrzymywat stale obroty.

Po zakonczonych ogledzinach przestawic¢ zawdr sterujacy tak, aby nastapi-

o zamkniecie ramion, ostrzy, powrdt tloczyska i utrzymac taki stan przez

30 sekund, nastepnie ustawic¢ zawor sterujacy w polozenie neutralne.

Sprawdzi¢:

 czy nie wystapily wycieki cieczy roboczej z potaczen statych i ruchomych,

o czy w czasie proby silnik agregatu zasilajacego utrzymywatl stale obroty,

o czy po zwolnieniu nacisku na zawor sterujacy powraca on do potozenia
neutralnego.
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- Sprawdzenie czasu otwarcia ramion, ostrzy, tloczyska (dla kazdego typu
narzedzia)

o polaczy¢ sprawdzane narzedzie z agregatem zasilajgcym, uruchomié
agregat, ustawi¢ w zaleznosci od typu narzedzia ramiona, ostrza, lub tfo-
czysko w pozycji zamknietej. Przestawi¢ zawor sterujacy w pozycje ot-
wieranie i zmierzy¢ czas do maksymalnego otwarcia, wysunigcia.

Sprawdzi¢:

o czy czas trwania cyklu otwierania lub zamykania po catej przebytej odle-
glosci, wlaczajac osiagniecie maksimum ci$nienia w systemie hydraulicz-
nego narzedzia ratowniczego (zgodnie z normg), nie przekroczyt 80 se-
kund.

o powtorzy¢ probe z pomiarem czasu podczas drogi powrotnej, po przesta-
wieniu zaworu sterujacego.

- Sprawdzenie szczelnosci przewoddw zasilajacych i po odlaczeniu narzedzia

o uruchomi¢ agregat zasilajacy z podlaczonymi przewodami. Operujac za-
worem na agregacie zasilajgcym skierowa¢ ci$nienie na badany zestaw
przewodow zasilajacych i utrzymac przez 30 sekund.

Sprawdzi¢:

o czy nie wystapily wycieki cieczy roboczej z szybkozlaczy i przewodow,

o czy nie wystapita deformacja przewoddw (zgrubienia, skrecenia, peknie-
cia),

o czy istnieje mozliwos¢ polaczenia i odlaczenia narzedzia w przypadku,
gdy producent przewidzial taka mozliwos¢.

Uwaga: Podczas testow szczelnosci przewodow zasilajacych spraw-
dzi¢ ich date produkcji umieszczong w poblizu szybkozlaczek. Prze-
wody po 10 latach od daty produkcji nalezy wymieni¢ bez wzgledu na
ich stan.
- Sprawdzenie czasu dziatania silnika agregatu zasilajacego na jednym zbior-
niku paliwa.

o polaczy¢ sprawdzane narzedzie z agregatem zasilajacym, uruchomié
agregat i doprowadzi¢ do obrotéw maksymalnych, ustawi¢ zawor steru-
jacy agregatu na zasilanie podlaczonego narzedzia hydraulicznego.

o sprawdzi¢, czy czas pracy agregatu wynosi minimum 60 minut.

- Sprawdzenie dzialania pompy zasilajacej przez 1 minute przy nachyleniu
20° (dla kazdej z 4 stron).

o uruchomi¢ agregat, polaczy¢ narzedzie o najwickszym dopuszczalnym
dla danego typu agregatu silowniku hydraulicznym. Agregat zasilajacy
ustawi¢ na plaszczyznie pochylonej o 20 stopnil20 (ryc. 62)

150 Norma PN-EN 13204 Hydrauliczne narzedzia ratunkowe dwustronnego dziatania dla strazy
pozarnej i stuzb ratowniczych
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o doprowadzi¢ silnik agregatu do obrotéw maksymalnych. Wykonac¢ kilka
prob otwarcia i zamknigcia ramion narzedzia.

Ryc. 62. Plaszczyzna nachylona (20°)1°1

Sprawdzi¢:

o czy agregat zapewnia plynna prace podlaczonego narzedzia, czy silnik
osiagga wymagane obroty i czy pracuje réwnomiernie w czasie 60 sekund
przy pochyleniu na kazda z czterech stron,

o czy zawOr sterujacy narzedzia zapewnia stopniowanie predkosci wysu-
wania tfoczyska, rozpierania $ciskania, ciecia.

151 Norma PN-EN 13204 Hydrauliczne narzedzia ratunkowe dwustronnego dziatania dla strazy
pozarnej i stuzb ratowniczych



Rozpziar 11
UBRANIA SPECJALNE CHRONIACE PRZED
PROMIENIOWANIEM CIEPLNYM I PLOMIENIEM

Ryc. 63. Przyktadowy widok ubranial52

11.1. Obowiazujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

Ubranie chronigce przed promieniowaniem cieplnym i ptomieniem powinno
by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w normie PN-EN 1486 [0] oraz wymaga-
niami dodatkowymi okreslonymi w pkt. 1.4 zalgcznika do Rozporzadzenia Ministra

152 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.
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Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r. zmieniajacego roz-
porzadzenie w sprawie wykazu wyrobéw stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa
publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a takze zasad wydawania
dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania (Dz. U. z 2010 r., Nr 85, poz. 553)153.

11.2. Wymagana dokumentacja

Odbierajacy ubrania chronigce przed promieniowaniem cieplnym i plomie-
niem powinni mie¢ do wgladu:

1. Swiadectwo dopuszczenia CNBOP-PIB.

2. Instrukcje obstugi konserwaciji.

3. Wykaz ukompletowania ubrania.

4. Deklaracje WE.

11.3. Wybrane elementy badawcze do procedury odbioru
(przebieg odbioru)

Odbidr kazdego ubrania powinien skladac si¢ z nastepujacych etapow:

- ocena dokumentacji technicznej,

- ogledziny zewnetrzne, sprawdzenie masy i sprawdzenie dostawy pod katem
zgodnosci z zamoéwieniem,

- sprawdzenie funkcjonalnosci.

Ocena dokumentacji technicznej

W przedstawionej przez dostawce ubrania dokumentacji powinny znajdowac
sie dokumenty wymienione w pkt. 11.2. Cata dokumentacja powinna pozwala¢ na
identyfikacje odbieranego wyrobu. Informacje zawarte w ofercie dostawcy muszg
pokrywac si¢ z danymi ze $wiadectwa dopuszczenia. Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢
typu, nazwy oraz modelu z danymi z oferty przetargowej zamowienia i §wiadectwa,
a takze poréwnac parametry techniczne okreslone w dopuszczeniu, z parametrami
zawartymi w dokumentach dostawcy. Dodatkowo trzeba sprawdzi¢, czy dostawca
dostarczyt: instrukcje obstugi konserwacji i przechowywania, karte gwarancyjna,
warunki gwarancji, serwisu gwarancyjnego i pogwarancyjnego.

Ogledziny zewnetrzne

Pierwszym elementem jaki powinien podlega¢ kontroli jest oznakowanie ubra-
nia. Oznakowanie w formie trwalej, powinno by¢ umieszczone na kazdym elemen-
cie wchodzacym w sktad ukompletowania ubrania. Oznakowanie powinno zawie-
ra¢ minimum nastepujace informacjel>4:

153 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
154 PN-EN 1486 Odziez ochronna dla strazakow. Metody badania i wymagania dla odziezy odbi-
jajacej promieniowanie cieplne przeznaczonej do specjalnej akcji przeciwpozarowej.
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nazwe wytworcy i adres lub znak identyfikacyjny,

numer normy PN-EN 1486 i znak przeznaczenia wyrobu dla strazy pozar-
nej,

rok produkgji,

rozmiar,

znak CE i nr jednostki certyfikujacej i/lub numer certyfikatu WE,
warunki konserwacji,

numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP-PIB.

Drugim elementem podlegajacym kontroli jest sprawdzenie wykonania ubra-
nia, tj.:

Czy konstrukcja ubrania jest zgodna z dokumentacja:

e rozmiar,

o ukompletowanie zgodne z wykazem,

o sprawdzenie masy (przepisy nie okreslaja dolnej i gérnej granicy).
Wykonanie:

 czy nie wystepuja rozprucia, przerwy w szwach itp.,

o czy ciaglos¢ powloki aluminiowej nie zostala naruszona,

o czy ubranie posiada wymienny wizjer,

o czy wizjer nie posiada uszkodzonej powloki refleksyjne;j.

Sprawdzenie dostawy pod katem zgodnosci z zamawiang ilo$cig, oraz spraw-
dzenie masy pojedynczego ubrania. Ze wzgledu na range ochrony osobistej, spraw-
dzenie masy nalezy przeprowadzi¢ na 100% dostawy.

Sprawdzenie funkcjonalnosci

czy wszystkie zamki, zatrzaski i klamry bedace na wyposazeniu ubrania

dzialajg prawidtowo,

czy rekawice sg pieciopalcowe,

czy w kapturze mieszczg sie helmy bedace na wyposazeniu jednostki,

czy strazak w hetmie z zaloZonym aparatem oddechowym moze prawidlo-

wo funkcjonowa¢ w ubraniu:

» nalozy¢ ubranie na strazaka wyposazonego w hetm i aparat oddechowy
powietrzny dwubutlowy 2x6 dm3, sprawdzi¢ mozliwo$¢ wykonywania
typowych czynnosci (skton, przysiad, zakrecenie zaworu przy moto-
pompie).



RozpziAR 12
UBRANIE CHRONIACE PRZED CZYNNIKAMI
CHEMICZNYMI

Ryc. 64. Przyktadowy widok ubranial>>

12.1. Obowiazujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

Ubranie chronigce przed czynnikami chemicznymi powinno by¢ zgod-
ne z wymaganiami okre§lonymi w normie PN-EN 943-2156 oraz wymaganiami

155 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.

156 PN-EN 943-2 Odziez ochronna przed ciektymi i gazowymi chemikaliami, tacznie z aerozolami
i czastkami statymi. Czg¢$¢ 2: Wymagania dotyczace gazoszczelnych ubioréw ochronnych (Typ 1)
przeznaczonych dla zespotéw ratowniczych (ET).
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dodatkowymi okreslonymi w pkt. 1.3 zalgcznika do Rozporzadzenia Ministra
Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r. zmieniajacego roz-
porzadzenie w sprawie wykazu wyrobéw stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa
publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a takze zasad wydawania
dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania (Dz. U. z 2010 r., Nr 85, poz. 553).

12.2. Wymagana dokumentacja

Odbierajacy ubrania chronigce przed czynnikami chemicznymi powinni mie¢
do wgladu:

1. Swiadectwo dopuszczenia CNBOP-PIB.

2. Instrukcje obstugi konserwacji, ukompletowanie.

3. Deklaracje WE.

12.3. Wybrane elementy badawcze do procedury odbioru
(przebieg odbioru)

Odbidr kazdego ubrania powinien skladac si¢ z nastgpujacych etapow:

- ocena dokumentacji technicznej,

- ogledziny zewnetrzne, sprawdzenie masy i sprawdzenie dostawy pod katem
zgodnosci z zamodwieniem,

- sprawdzenie funkcjonalnosci.

Ocena dokumentacji technicznej

W przedstawione]j przez dostawce ubrania dokumentacji powinny znajdowac
sie dokumenty wymienione w pkt. 12.2. Cala dokumentacja powinna pozwala¢ na
identyfikacje odbieranego wyrobu. Informacje zawarte w ofercie dostawcy musza
pokrywac¢ si¢ z danymi ze $wiadectwa dopuszczenia. Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢
typu, nazwy oraz modelu z danymi z oferty przetargowej zamdwienia i $wiadectwa
a takze poréwnac parametry techniczne okreslone w dopuszczeniu, z parametrami
zawartymi w dokumentach dostawcy. Dodatkowo trzeba sprawdzi¢, czy dostawca
dostarczyt: instrukcje obstugi konserwacji i przechowywania, karte gwarancyjna,
warunki gwarancji, serwisu gwarancyjnego i pogwarancyjnego.

Ogledziny zewnetrzne

Pierwszym elementem, jaki powinien podlega¢ kontroli jest oznakowanie ubra-
nia. Oznakowanie w formie trwalej powinno by¢ umieszczone na wewnetrznej
powierzchni ubrania. Oznakowanie powinno zawiera¢ minimum nastgpujace in-
formacjel>7:

157 PN-EN 943-2 Odziez ochronna przed ciektymi i gazowymi chemikaliami, tacznie z aerozolami
i czastkami statymi. Czg¢$¢ 2: Wymagania dotyczace gazoszczelnych ubioréw ochronnych (Typ 1)
przeznaczonych dla zespotéw ratowniczych (ET).
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- nazwe wytworcy i adres lub znak identyfikacyjny,

- typ ubrania, wymagane oznaczenie symbolami ,,Typ 1a” i ,ET”,
- numer normy PN-EN 943-2,

- data produkgji: rok i kwartal,

— ozmiar,

- numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP-PIB18.

0158

lienschutzonzug/chemical profective

Edition

Ryc. 65. Przyktad oznaczenia ubranial>?

Drugim elementem podlegajacym kontroli jest sprawdzenie wykonania ubra-
nia, tj.:
- Czy konstrukcja ubrania jest zgodna z dokumentacja:
o rodzaj zastosowanych materiatéw konstrukcyjnych,
e rozmiar,
o ukompletowanie,
 sprawdzenie masy — masa nie moze przekroczy¢ 10,0 kg!60.
- Wpykonanie:
 czyjest jednolita kolorystyka,
 czy nie wystepuja rozprucia, przerwy w szwach itp.,
o czy wszystkie szwy podklejono dwustronnie tasma uszczelniajaca,

158 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
159 R. Czarnecki, Opracowanie wlasne
160 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
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czy wizjer nie posiada uszkodzonej powierzchni.

czy rekawice i buty sg polaczone z ubraniem za pomoca zaciskow, szyb-
koztaczy itp. — nie mogg by¢ sklejone z ubraniem.

czy posiada co najmniej system utrzymania krocza ubrania na odpowied-
niej wysokosci dla danego uzytkownika lub zawér / zawory wydechowe.

Sprawdzenie funkcjonalnosci
- Sprawdzenie dzialania wyposazenia ubrania. Nalozy¢ ubranie na straza-
ka wyposazonego w helm i aparat oddechowy powietrzny dwu butlowy
2x6 dm3.
Sprawdzi¢:

czy wszystkie zamki, zatrzaski i klamry, system wentylacji bedacej na wy-
posazeniu ubrania dzialaja prawidlowo,

czy w kapturze mieszczg si¢ helmy bedace na wyposazeniu jednostki,
czy zawor/ zawory wydechowe utrzymuja nadcisnienie wewnatrz ubra-
nia (powinien utrzymywac sie efekt lekkiego nadmuchania ubrania),
czy postepujac zgodnie z instrukcjg obstugi ubrania systemu utrzymania
krocza ubrania na odpowiedniej wysokosci dla danego uzytkownika.

- Sprawdzenie mozliwo$ci dziatania ratownika w ubraniu. Nalozy¢ ubranie
na strazaka wyposazonego w helm i aparat oddechowy powietrzny dwu
butlowy 2x6 dm3.

sprawdzi¢, czy strazak w helmie z zalozonym aparatem oddechowym
moze prawidlowo wykonac: skfon, przysiad, zakrecenie zaworu przy mo-
topompie.



RozpziAr 13
UBRANIA SPECJALNE

7 - H 4 . ff

Ryc. 66. Widok przyktadowego ubrania specjalnegol6!

13.1. Obowigzujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

Odziez ochronna wprowadzana do uzytkowania w jednostkach ochrony prze-
ciwpozarowej powinna by¢ zgodna z wymaganiami okreslonymi w normie PN-EN
469 pkt. 1.6162 zatacznika do Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Ad-
ministracji z dnia 27 kwietnia 2010 r.163 oraz Zarzadzeniem Nr 9 Komendanta

161 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.

162 PN-EN 469 Odziez ochronna dla strazakéw. Wymagania uzytkowe dla odziezy ochronnej
przeznaczonej do akeji przeciwpozarowej

163 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
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Gléwnego PSP w sprawie wzorcow oraz szczegélowych wymagan, cech technicz-
nych i jako$ciowych przedmiotéw umundurowania, odziezy specjalnej i srodkow
ochrony indywidualnej uzytkowanych w Panstwowej Strazy Pozarnej (Dz. U. Nr 2
KG PSP z dnia 23 pazdziernika 2009 r.)164,

13.2. Wymagana dokumentacja

Odbierajacy ubrania specjalne powinni mie¢ do wgladu:
1. Swiadectwo dopuszczenia CNBOP-PIB.

2. Norme¢ PN-EN 469.

3. Instrukcje obstugi i uzytkowania.

4. Karte gwarancyjng, warunki gwarancji i serwisu.

5. Deklaracje WE.

13.3. Wybrane elementy badawcze do procedury odbioru
(przebieg odbioru)

Odbidr kazdego kompletu ubran powinien skladac si¢ z nastepujacych etapdwr:
- ocena dokumentacji technicznej,

- ogledziny zewnetrzne,

- ocena funkcjonalnosci.

Ocena dokumentacji technicznej

W przedstawionej przez dostawce ubran dokumentacji powinny znajdowac sie
dokumenty wymienione w pkt. 13.2. Cala dokumentacja powinna pozwala¢ na
identyfikacje odbieranego wyrobu. Informacje zawarte w ofercie dostawcy muszg
pokrywac si¢ z danymi ze $wiadectwa dopuszczenia. Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢
typu, nazwy oraz modelu z danymi z oferty przetargowej zamowienia i $wiadectwa,
a takze poréwnac parametry techniczne okreslone w dopuszczeniu z parametrami
zawartymi w dokumentach dostawcy. Dodatkowo trzeba sprawdzi¢, czy dostawca
dostarczyt: instrukcje obstugi konserwacji i przechowywania, karte gwarancyjna,
warunki gwarancji, serwisu gwarancyjnego i pogwarancyjnego.

Nalezy zwroci¢ uwage, czy przedlozona instrukcja obstugi i uzytkowania do-
tyczy przedmiotowego ubrania specjalnego zawiera niezbedne rozdzialy, podroz-
dzialy oraz przede wszystkim, czy jest sporzadzona w jezyku polskim. Sprawdzi¢
nalezy réwniez, na jakich zasadach udzielana jest gwarancja, jak réwniez w jakich
przypadkach nie moze by¢ uwzgledniona. Nalezy mie¢ na uwadze fakt, czy ist-
niejg informacje dotyczace mozliwosci zwrotu ubrania w okreslonym odstepie

164 Zarzadzeniem KG PSP nr 9 z dnia 5 lutego 2007 r. w sprawie wzordw oraz szczegétowych wy-
magan, cech technicznych i jakosciowych przedmiotéw umundurowania, odziezy specjalnej i srod-
kéw ochrony indywidualnej uzytkowanych w Panstwowej Strazy Pozarne;j.
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czasowym, w przypadku wykrycia w poczatkowej fazie eksploatacji razacych uchy-
bien. Pamietaé nalezy réwniez o wszelkich formalno-prawnych zasadach zwigza-
nych z obecnoscig niezbednych podpiséw i ewentualnych pieczatek po stronie pro-
ducenta badz dostawcy. Wazna jest przy tym informacja o punktach serwisowych
na terenie Polski, w przypadku gdy producentem jest firma zagraniczna.
Ogledziny zewnetrzne

Pierwszym elementem, jaki powinien podlega¢ kontroli, jest oznakowanie
ubran. Oznakowanie powinno by¢ umieszczone w sposéb trwaty.

Nie ma wymagan odnos$nie oznaczania ubran specjalnych. Kazdy producent
ma prawo oznaczy¢ swoim indywidualnym symbolem produkowane przez siebie

ubranie specjalne. Natomiast zawarto$¢ wszywki identyfikacyjnej zostala okreslona
w normach PN-EN 340 i PN-EN 469.

[
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Ryc. 67. Przykladowa wszywka na ubraniul®>  Ryc. 68. Oznaczenie ochrony osobistej (wyro-
bu) dla strazy pozarne;jl66

Oznakowanie ubrania (wszywka identyfikacyjna) powinno zawiera¢ nastepuja-
ce informagje:

- nazwe, typ ubrania,

- nazwe (logo) i adres producenta,

- rozmiar ubrania,

- date produkgji,

165 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.
166 j,
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numer certyfikatu WE i/lub znak CE z numerem jednostki dopuszczajacej,
numer normy PN-EN 469 , i znak przeznaczenia wyrobu dla strazy pozarnej,
numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP-PIB,

poziom ochrony Xf-2, Xr-2 Y-2i Z-2,

miejsce na nazwisko uzytkownika,

wymagania odno$nie konserwacji,

nakaz stosowania kompletnego ubranial6?.

W przypadku wykonania warstw kurtki jako oddzielnych elementéw wyma-
gane jest trwale naniesienie zalecenia uzywania kompletnie wyposazonej kurtki,
a uzywanie kurtki rozkompletowanej powinno by¢ widoczne na zewnatrz ubrania.

Drugim elementem podlegajacym kontroli jest sprawdzenie wykonania ubran
pod katem:

Specyfikacji zamawiajacego:

« zgodnos¢ kroju, koloru, dodatkéw i napiséw z okreslonymi w zaméwieniu,

o zgodnos$¢ rozmiaréw ubran ze specyfikacja zamowienia,

o zgodnos¢ liczby ubran,

Zgodnosci z Zarzadzeniem KG PSP nr 9 z dn. 5 lutego 2007 r.168 w sprawie

wzoréw oraz szczeg6lowych wymagan, cech technicznych i jakos$ciowych

przedmiotéw umundurowania, odziezy specjalnej i sSrodkéw ochrony indy-
widualnej uzytkowanych w Panstwowej Strazy Pozarnej:

o zgodno$¢ wymiardw poszczegdlnych elementéw konstrukcyjnych ubra-
nia (m.in. ta$my ostrzegawcze, kieszenie, szelki),

o szerokos$¢ paséw tkaniny przeciw podsigkaniu w nogawkach,

» czy ewentualnie wystepujace elementy metalowe nie maja ostrych krawe-
dzi mogacych uszkodzi¢ wtokna ubrania lub zrani¢ uzytkownika,

 czy tkaniny nie posiadaja powyciaganych lub przecietych wiodkien,

» mase ubrania sprawdza si¢ dla ubrania o rozmiarze: wzrost 200 cm, ob-
wod klatki piersiowej 144 cm i obwod pasa 132 cm; zamawiajacy moze
zamowic jedno ubranie w ww. rozmiarze do pomiaru masy, maksymalna
masa ubrania nie moze przekroczy¢ 3,8 kg1,

o jakos¢ szwow - czy elementy konstrukeyjne sa prawidtowo i pewnie po-
taczone ze sobg (szwy proste bez przerw).

Ocena funkcjonalnosci

czy jest ptynne dzialanie suwakow, zapinania kieszeni, metalowych nap itp.,
czy ubranie zapewnia swobode wykonywania ruchéw w ubraniu,

po nalozeniu ubrania wykonaé: podnoszenie rak powyzej glowy, sklony,
przysiady.

167 PN-EN 469 Odziez ochronna dla strazakéw. Wymagania uzytkowe dla odziezy ochronnej
przeznaczonej do akeji przeciwpozarowe;j

168 Zarzadzeniem KG PSP nr 9 z dnia 5 lutego 2007 r., dz. cyt.

169 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.



RozpziAr 14
PASY STRAZACKIE

il

Ryc. 69. Widok pasowl70

14.1. Obowigzujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

Pasy strazackie powinny by¢ zgodne z wymaganiami okre§lonymi w normie
PN-86/M-51502171 oraz wymaganiami dodatkowymi okreslonymi w pkt. 1.5 za-
tacznika do Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
27 kwietnia 2010 r. zmieniajacego rozporzadzenie w sprawie wykazu wyrobow stu-
zacych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i Zycia oraz
mienia, a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania (Dz.
U. 22010 r., Nr 85, poz. 553).

14.2. Wymagana dokumentacja

Odbierajacy pasy strazackie powinni mie¢ do wgladu:

1. Swiadectwo dopuszczenia CNBOP-PIB.

2. Norme¢ PN-86/M-51502.

3. Instrukcje konserwacji.

4. Karte gwarancyjna, warunki gwarancji, serwisu gwarancyjnego i pogwaran-
cyjnego.

14.3. Wybrane elementy badawcze do procedury odbioru
(przebieg odbioru)

Odbidr kazdego pasa powinien skladac si¢ z nastepujacych etapow:
- ocena dokumentacji technicznej,

170 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne
171 PN-86/M-51502 Sprzet pozarniczy. Pasy strazackie.
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- ogledziny zewnetrzne i sprawdzenie dostawy pod katem zgodnosci z zamo-
wieniem,
- sprawdzenie dzialania.

Ocena dokumentacji technicznej

W przedstawionej przez dostawce paséw dokumentacji powinny znajdowac
sie dokumenty wymienione w pkt. 14.2. Cata dokumentacja powinna pozwala¢ na
identyfikacje odbieranego wyrobu. Informacje zawarte w ofercie dostawcy musza
pokrywac si¢ z danymi ze $wiadectwa dopuszczenia. Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢
typu, nazwy oraz modelu z danymi z oferty przetargowej zamdwienia i §wiadectwa,
a takze pordwnac parametry techniczne okreslone w dopuszczeniu z parametrami
zawartymi w dokumentach dostawcy. Dodatkowo trzeba sprawdzi¢, czy dostawca
dostarczyt: instrukcje obstugi konserwacji i przechowywania, karte gwarancyjna,
warunki gwarancji, serwisu gwarancyjnego i pogwarancyjnego.

Ogledziny zewnetrzne

Pierwszym elementem, ktéry powinien podlega¢ kontroli, jest oznakowanie
pasa. Oznakowanie w formie trwalej powinno by¢ umieszczone na pasie w miej-
scu wskazanym w normie. Dopuszcza si¢ stosowanie dodatkowego oznakowania
w formie wszywki, nalepki umieszczonego na tasmie pasa. Oznakowanie pasa po-
winno zawiera¢ minimum nastepujace informacjel72:

- nazwa wytworcy i adres lub znak identyfikacyjny,

- yp,

- wielkos¢ pasa,

- date produkcji: rok i kwartal, (pas moze by¢ uzywany przez okres 5 lat od

daty wydania do uzytkowania),
- numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP-PIBI73.

PAS STRAZAC

Typ: PS-88
CERTYFIKAT NR. 102/99
Umowa licencyjna nr 5/94 z anex nr 1
ROZMIAR: DUZY Art. or; 142

DATAPROD.  08/2004r. ____,m_

Ryc. 70. Wz6r wszywki identyfikacyjnej pasa strazackiego!74

172 PN-86/M-51502 Sprzet pozarniczy. Pasy strazackie.
173 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
174 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne
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Ryc. 71. Wzér cechowania pasal”>

Drugim elementem podlegajacym kontroli jest sprawdzenie wykonania pasa,

tj.:

ocena stanu powloki antykorozyjnej na metalowych elementach pasa,

czy elementy metalowe nie majg ostrych krawedzi mogacych uszkodzi¢
widkna tasmy pasa lub zrani¢ uzytkownika pasa,

czy kazdy szew poddawany obcigzeniu podczas eksploatacji pasa jest za-
konczony min. trzykrotnym $ciegiem powrotnym,

czy licowa skora naktadki i podktadki jest gltadka,

czy tasma pasa nie posiada powycigganych lub przecietych wtdkien,

czy pas zawiera wszystkie elementy sktadowe wymienione w normie oraz
czy wymiary pasa sg zgodne ze wskazanymi w normie,

dlugosci pasa,

masy.

Zalgcznik do rozporzadzenia MSWiAl76 zwalnia producentéw pasa z prze-
strzegania zapisow punktow: 3.6 i 3.7 normy PN-86/M 51502.

Sprawdzenie dzialania

czy klamra prawidlowo wspdtpracuje z calym pasem, tzn. czy zapigcie i od-
pinanie pasa nie stwarza problemdw,

czy metalowa napa paska zabezpieczajacego i uchwytu zatrzasnika prawid-
fowo zapina sie.

175 jy,

176 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.



RozpziAL 15
LINKI STRAZACKIE RATOWNICZE

15.1. Obowigzujace wymagania
(normy, rozporzadzenia)

Linki strazackie ratownicze powinny
by¢ zgodne z wymaganiami okreslony-
mi w normie PN-86/M-51510177 oraz
z wymaganiami dodatkowymi okreslo-
nymi w pkt. 5.5 zalacznika do Rozpo-
rzadzenia Ministra Spraw Wewnetrz-
nych i Administracji z dnia 27 kwietnia
2010 r. zmieniajacego rozporzadzenie
w sprawie wykazu wyrobéw stuzacych
zapewnieniu bezpieczenstwa publicz-
nego lub ochronie zdrowia i Zycia oraz
mienia, a takze zasad wydawania do-
puszczenia tych wyrobéw do uzytkowa-
nia (Dz. U. z 2010, Nr 85, poz. 553).

15.2. Wymagana dokumentacja

% AAREET
S AN e T SN

Ryc. 72. Widok linki z torbg!78

Odbierajacy linki strazackie powinni mie¢ do wgladu:
1. Swiadectwo dopuszczenia CNBOP-PIB.

2. Norme¢ PN PN-86/M 51510.
3. Instrukcje konserwagji.

15.3. Wybrane elementy badawcze do procedury odbioru

(przebieg odbioru)

Odbior kazdej linki powinien skfada¢ si¢ z nastepujacych etapow:

- ocena dokumentacji technicznej,

- ogledziny zewnetrzne, sprawdzenie dlugosci i sprawdzenie dostawy pod ka-

tem zgodnosci z zamdéwieniem,
- sprawdzenie dzialania.

177 PN-86/M-51510 Sprzet pozarniczy. Linki strazackie ratownicze.

178 R. Czarnecki, Opracowanie wlasne.



142 Rozdzial 15

Ocena dokumentacji technicznej

W przedstawionej przez dostawce linek dokumentacji powinny znajdowac si¢
dokumenty wymienione w pkt. 15.2. podpunkty 1 i 3. Cala dokumentacja powinna
pozwala¢ na identyfikacje odbieranego wyrobu. Informacje zawarte w ofercie do-
stawcy muszg pokrywac si¢ z danymi ze $wiadectwa dopuszczenia. Nalezy spraw-
dzi¢ zgodnos¢ typu, nazwy oraz modelu z danymi z oferty przetargowej zamoéwienia
i Swiadectwa, a takze poréwna¢ parametry techniczne okreslone w dopuszczeniu
z parametrami zawartymi w dokumentach dostawcy. Dodatkowo trzeba sprawdzic,
czy dostawca dostarczyl: instrukcje obstugi konserwacji i przechowywania, karte
gwarancyjng, warunki gwarancji, serwisu gwarancyjnego i pogwarancyjnego.

Ogledziny zewnetrzne

Pierwszym elementem jaki powinien podlega¢ kontroli jest oznakowanie pasa.
Oznakowanie w formie trwalej, powinno by¢ umieszczone na karabinczyku lub
wokot zaplotu na koncach linki. Dopuszcza si¢ stosowanie dodatkowego oznako-
wania w formie wszywki, nalepki umieszczonego na torbie. Oznakowanie linek
strazackich powinno zawiera¢ minimum nastepujace informacje!7?:

- nazwa wytworcy i adres lub znak identyfikacyjny,

- typ, wielkos¢ linki: 10 m, 20 m i 30 m,

— date produkgji: rok i kwartal, (linka moze by¢ uzywana przez okres 5 lat od

daty wydania do uzytkowania),
- numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP-PIB!80-

Ryc. 73. Identyfikacja linki!8!

179 5

jw.
180 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
181 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.
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Drugim elementem podlegajacym kontroli jest sprawdzenie wykonania linki tj.:

sprawdzenie stanu powloki antykorozyjnej na metalowych elementach linki,
czy elementy metalowe nie majg ostrych krawedzi mogacych uszkodzi¢
widkna linki lub zrani¢ uzytkownika linki,

czy zaploty na koncach linek maja dtugos¢ 80+10 mm,

stanu szwow (jezeli wystepuja) na koncach linki,

czy kausze w zaplotach linek nie majg tendencji do wypadania i czy nie sa
znieksztalcone,

czy karabinczyk lub kausza moga zosta¢ odlaczone od linki bez ich uszko-
dzenia,

czy linka nie posiada powycigganych lub przecietych widkien,

dtugosci linki z dokladnoscig + 0,5 m,

czy szwy torby i cala torba na linke jest prawidlowo wykonana.

Sprawdzenie dzialania

czy karabinczyk prawidtowo otwiera sie i zamyka tzn. czy zwolniony z naci-
sku zamek trafia na wyznaczone miejsce w haku: kilka razy nacisnac i zwol-
ni¢ zamek karabinczyka,

czy zabezpieczenie karabinczyka dziala prawidlowo i czy nie ma mozliwo-
$ci przypadkowego otwarcia,

czy regulacja dtugosci paska torby jest prawidlowa.



RozDzZ1AL 16
Z ATRZASNIKI STRAZACKIE

Ryc. 74. Przyktadowy widok zatrza$nikow!82

16.1. Obowigzujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

Zatrza$niki strazackie powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w nor-
mie PN-EN 362183 oraz z wymaganiami dodatkowymi okreslonymi w pkt. 5.6 za-
tacznika do Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
27 kwietnia 2010 r. zmieniajacego rozporzadzenie w sprawie wykazu wyrobow stu-
zacych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i Zycia oraz
mienia, a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania (Dz.
U. 22010 r., Nr 85, poz. 553).

16.2. Wymagana dokumentacja

Odbierajacy zatrzasniki strazackie powinni mie¢ do wgladu:
1. Swiadectwo dopuszczenia CNBOP-PIB.

2. Rysunek techniczny zlozeniowy.

3. Instrukcje obstugi konserwacji.

4. Deklaracje WE.

16.3. Wybrane elementy badawcze do procedury odbioru
(przebieg odbioru)

Odbidr kazdego zatrzasnika powinien sklada¢ si¢ z nastepujacych etapow.
- ocena dokumentacji technicznej,

182 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.
183 PN-EN 362 Srodki ochrony indywidualnej chronigce przed upadkiem z wysokosci. Laczniki.
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- ogledziny zewnetrzne, sprawdzenie wymiaréw i sprawdzenie dostawy pod
katem zgodnosci z zamdwieniem,
- sprawdzenie dzialania.

Ocena dokumentacji technicznej

W przedstawionej przez dostawce zatrzasnikéw dokumentacji powinny znaj-
dowac¢ si¢ dokumenty wymienione w pkt. 16.2. Cala dokumentacja powinna po-
zwala¢ na identyfikacje odbieranego wyrobu. Informacje zawarte w ofercie dostaw-
cy muszg pokrywac si¢ z danymi ze $wiadectwa dopuszczenia. Nalezy sprawdzi¢
zgodno$¢ typu, nazwy oraz modelu z danymi z oferty przetargowej zamowienia
i $wiadectwa, a takze poréwnaé parametry techniczne okreslone w dopuszczeniu
z parametrami zawartymi w dokumentach dostawcy. Dodatkowo trzeba sprawdzic,
czy dostawca dostarczyl: instrukcje obstugi konserwacji i przechowywania, karte
gwarancyjng, warunki gwarancji, serwisu gwarancyjnego i pogwarancyjnego.

Ogledziny zewnetrzne

Pierwszym elementem jaki powinien podlega¢ kontroli jest oznakowanie za-
trzasnika. Oznakowanie w formie trwalej, powinno by¢ umieszczone na zatrzasni-
ku w dowolnym miejscu. Oznakowanie
powinno zawiera¢ minimum nastepuja-
ce informacje:

- nazwa wytworcy i adres lub znak

identyfikacyjny,
- typ zatrzasnika,
- date produkgji: rok i kwartat,

- numer $wiadectwa dopuszczenia
ilogo CNBOP-PIB. Ryc. 75. Cechowanie zatrza$nikal84

Drugim elementem podlegajacym kontroli jest sprawdzenie wykonania za-

trzasnika, tj.:

- kontrola stanu powloki antykorozyjnej,

- czy elementy metalowe nie maja ostrych krawedzi mogacych uszkodzic¢ sko-
re uzytkownika zatrzasnika,

- sprawdzenie podstawowych wymiaréw i rodzaju materiatu konstrukcyjne-
go, wskazanych w dokumentacji technicznej (nie ma wymagan odnosnie
materiatu konstrukcyjnego zatrzasnika),

- czy ksztalt zatrzasnika jest zgodny z dokumentacjg (nie ma wymagan od-
nosnie ksztaltu i materiatu konstrukcyjnego zatrzasnika).

Sprawdzenie dzialania
- czy zatrzasnik prawidlowo otwiera i zamyka sig, tzn. czy zwolniony z naci-
sku zamek trafia na wyznaczone miejsce w haku,
- czy zabezpieczenie zatrzas$nika dziala (obraca si¢) prawidlowo i czy nie ma
mozliwosci przypadkowego otwarcia.

184 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.
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SKOKOCHRONY

Ryc. 77. Przyktadowy skokochron na stelazu pneumatycznym186

185 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.
186 jyy,
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Ryc. 78. Przyktadowe oznaczenia pola skoku!87

17.1. Obowigzujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

Wykonanie skokochronu napelnianego za pomocg wentylatoréw, jak réwniez
na stelazu pneumatycznym powinno by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi
w pkt. 5.2 zalgcznika do Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Admini-
stracji z dnia 27 kwietnia 2010 r. zmieniajgcego rozporzadzenie w sprawie wykazu
wyrobow stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdro-
wia i Zycia oraz mienia, a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobow do
uzytkowania (Dz. U. z 2010, Nr 85, poz. 553).

17.2. Wymagana dokumentacja

Odbierajacy skokochrony powinni mie¢ do wgladu:

1. Swiadectwo dopuszczenia CNBOP-PIB.

2. Rysunek techniczny zlozeniowy i liste ukompletowania.

3. Dokumenty legalizacyjne butli do napelniania skokochronu.

4. Instrukcje obstugi konserwacji skokochronu i instrukcje obstugi wentylato-

réw do napelniania jesli wystepuja.

Ponizej podano sposéb oznakowania butli. Dokumenty legalizacyjne musza ko-

respondowac z oznaczeniami na butli.

187 j,
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Grubos¢ scianki

Znak obrobki cieplnej

Znak kontroli

technicznej wytworcy Oznaczenie

gatunku materialu

Cisnienie prébne

Tara butli

Pojemnos¢ butli

Znak w

Nazwa gazu i wzor

chemiczny Cisnienie napetniania

Znak rzeczoznawcy

Data przeprowadzonego
i nastepnego badania

Ryc. 79. Przyktfadowe cechowanie butli gazowej

17.3. Wybrane elementy badawcze do procedury odbioru
(przebieg odbioru)

Odbiér kazdego skokochronu powinien sktadac¢ sie z nastepujacych etapow:
- ocena dokumentacji technicznej,
- ogledziny zewnetrzne i sprawdzenie dostawy pod katem zgodnosci z zamo-
wieniem,
- sprawdzenie dzialania:
o polaczenie butli ze skokochronem,
o zaworu/-6w do spuszczania powietrza,
» zaworu bezpieczenstwa,
o prawidlowo$¢ polaczenia z wentylatorem/-ami,
o czas pracy wentylatoréw na jednym zbiorniku paliwa.

Ocena dokumentacji technicznej

W przedstawionej przez dostawce skokochrondéw dokumentacji powinny
znajdowac si¢ dokumenty wymienione w pkt. 17.2. Cata dokumentacja powin-
na pozwala¢ na identyfikacje odbieranego wyrobu. Informacje zawarte w ofer-
cie dostawcy muszg pokrywac sie z danymi ze §wiadectwa dopuszczenia. Nalezy
sprawdzi¢ zgodno$¢ typu, nazwy oraz modelu z danymi z oferty przetargowej
zamoéwienia i $wiadectwa, a takze poréwnaé parametry techniczne okreslone
w dopuszczeniu z parametrami zawartymi w dokumentach dostawcy. Dodat-
kowo trzeba sprawdzi¢, czy dostawca dostarczyt: instrukcje obstugi konserwacji
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i przechowywania, karte gwarancyjng, warunki gwarancji, serwisu gwarancyjne-
go i pogwarancyjnego.

Ogledziny zewnetrzne

Pierwszym elementem, ktdry powinien podlega¢ kontroli, jest oznakowanie
skokochronu. Oznakowanie w formie trwalej powinno by¢ umieszczone na powto-
ce skokochronu w dowolnym dostepnym dla uzytkownika miejscu. Oznakowanie
powinno zawiera¢ minimum nastgpujace informacje w jezyku polskim:

logo lub nazwe producenta i jego adres,

typ skokochronu,

uproszczong instrukcje obstugi, zawierajaca co najmniej:

» maks. wysokos$¢ ewakuacji, ratowania,

« informacj¢ o bezwzglednym zakazie ¢wiczen, pokazéw z udzialem osoéb,
« rok produkgji,

« informacj¢ o okresowych przegladach,

 odniesienie do zasadniczej instrukeji obstugi.

numer fabryczny,

numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP-PIB.

Drugim elementem podlegajacym kontroli jest sprawdzenie wykonania skoko-
chronu:

stanu powloki skokochronu, czy nie ma uszkodzen mechanicznych typu
przetarcie, przeciecie w powloce skokochronu,

czy szwy taczace poszczegdlne elementy nie sa uszkodzone,

czy butla przeznaczona do napelniania posiada aktualng legalizacje,

czy oznaczono $rodek pola skoku,

czy pokrowiec na butle do napelniania jest wytozony elastyczng pianka,
czy skokochron posiada co najmniej jeden zawor bezpieczenstwa i jeden za-
wor do spuszczania powietrza ze stelaza,

czy istnieja uchwyty do transportu napetnionego skokochronu,

czy masa skokochronu z wyposazeniem jest zgodna z dokumentacjg produ-
centa i warto$cig podang w §wiadectwie dopuszczenia CNBOP-PIB,

czy wymiary gabarytowe sa zgodne z dokumentacja techniczna.

W przypadku skokochronu napetnianego przy pomocy wentylatoréw dodatko-
wo nalezy sprawdzi¢188:

czy dlugos¢ rekawa/-6w wynosi minimum 3,0 m,

czy do wentylatoréw dolaczono instrukeje obstugi i konserwacji,
zgodnos¢ wykonania wentylatoréw z instrukeja obstugi,

czy oznakowanie wentylatorow jest zgodne z dokumentacjg techniczng.

188 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
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Ryc. 80. Przyktadowa uproszczona instrukcja obstugi skokochronu!8?

NAZWA PRODUCENTA
WENTYLATOR -TYP WO-14
WYDAJNOSC - 14000 m%h
MOC SILNIKA - 3,7KW
MASA CALK. - 40 kg

ROK PRODUKCJI - 02-2005
NR FABRYCZNY - go$ %3

Ryc. 81. Przyktadowa tabliczka znamionowa wentylatoral?0

189 R. Czarnecki, Opracowanie wlasne.
190 R. Czarnecki, Opracowanie wlasne
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Sprawdzenie dzialania
- Przy polaczeniu butli ze skokochronem nalezy po jej podlaczeniu oceni¢
prawidtowos¢ potaczenia:
o czy dedykowana butla tgczy si¢ z kroécem skokochronu
o czy podczas napetniania skokochronu nie wystepuje nieszczelnos¢ na
polaczeniu butli z kré¢cem skokochronu,
o czy zawOr butli pracuje prawidtowo bez oporow,
o czy mozliwa jest wymiana butli przy napetnionym stelazu, bez utraty
powietrza. Krdciec przytaczeniowy musi posiadaé zawdr zwrotny,
o czy podczas napelniania skokochronu nie dochodzi do niekontro-
lowanych ubytkow powietrza z zaworéw do spuszczania powietrza,
z zaworu bezpieczenstwa lub polgczen stelaza
o czy czas przygotowania skokochronu do napelniania z pozycji trans-
portowej nie przekracza 240 sekund: ustawi¢ skokochron na wybra-
nym miejscu,
o uruchomi¢ stoper, wg instrukcji obstugi usunaé¢ zabezpieczenia po-
krowca (tasmy, klamry), podejs¢ do zaworu butli i zatrzymac stoper.
- W przypadku skokochronu napetnianego za pomoca wentylatorow:

« ustawic¢ skokochron na wybranym miejscu,

o uruchomic stoper,

o wg instrukeji obstugi usuna¢ zabezpieczenia pokrowca tasmy, klamry,

» rozwina¢ rekaw/-y i podlaczy¢ wentylator/-y i zatrzymac stoper.

Sprawdzi¢, czy czas napelniania skokochronu bez wzgledu na jego konstruk-

cje nie przekracza 120 sekund:

o odkreci¢ zawdr butli i jednoczesnie uruchomic stoper,

« w momencie napelnienia skokochronu i ustyszenia wyplywajacego po-
wietrza przez zawor bezpieczenstwa zakreci¢ zawor butli i jednoczesnie
zatrzymac stoper.

Nastepnie:

« uruchomi¢ wentylator/-y i jednoczesnie wlaczy¢ stoper,
o obserwowac¢ napelnianie skokochronu,
o zatrzymac stoper, gdy skokochron wypelni si¢ powietrzem, tzn. sko-
kochron przyjmie regularny ksztalt.
- Dzialanie zaworu bezpieczenstwa (tylko skokochrony na stelazu pneuma-
tycznym),

o czy jest wyraznie sygnalizowany moment otwarcia zaworu bezpieczen-
stwa (glo$nie ,,syczenie” wyplywajacego powietrza podczas napelniania
powietrzem),

o czy po uplywie 3 minut zawor bezpieczenstwa zamyka si¢ eliminujgc dal-
szy wyplyw powietrza ze stelaza.

- Dzialanie zaworu/-6w do spuszczania powietrza,
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o czy mozliwe jest uruchomienie zaworu/-6w do spuszczania powietrza
i zablokowanie ich w pozycji otwartej,

o postepujac wg instrukcji obstugi ustawi¢ zawor/-ory w pozycji otwartej

- Prawidlowos¢ polaczenia z wentylatorem/-rami,

o czy po polaczeniu wentylatora z rekawem mozliwe jest stabilne ustawie-
nie wentylatora/-row.

» postepujac wg instrukeji obstugi, polaczy¢ wentylatory z rekawami i ob-
serwowac stabilno$¢ wentylatorow.

- Czas pracy wentylatorow na jednym zbiorniku paliwa.

o czy polozenie manetki ,,gazu” pozwala na jednoznaczne wprowadzenie
silnika wentylatora w obroty nominalne wtasciwe do napelniania skoko-
chronu,

 czy po napelnieniu w 100% zbiornika paliwa podfaczony do rekawa sko-
kochronu i uruchomiony wentylator pracuje z nominalnymi obrotami
wskazanymi przez producenta minimum 60 minut!91:

Podlaczy¢ do rekawa wentylator zgodnie z instrukcjg obstugi, uruchomié¢
wentylator z jednoczesnym uruchomieniem stopera, po 60 minutach prze-
rwac probe.

Ryc. 82. Przyktadowy wentylator!92

191 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
192 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.
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TOPOREK STRAZACKI

Ryc. 83. Widok toporka strazackiego matego!93

19.1. Obowigzujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

Toporki strazackie powinny by¢ zgodne z wymaganiami okre§lonymi w normie
PN-85/M-51501194,

19.2. Wymagana dokumentacja

Odbierajacy toporki strazackie mate powinni mie¢ do wgladu:
1. Swiadectwo dopuszczenia CNBOP-PIB.

2. Norma PN-85/M-51501.

3. Rysunek techniczny zlozeniowy.

4. Instrukcje obstugi konserwaciji.

19.3. Wybrane elementy badawcze do procedury odbioru
(przebieg odbioru)

Odbidr kazdego toporka powinien sktadac sie z nastepujacych etapow:

- ocena dokumentacji technicznej,

- ogledziny zewnetrzne, sprawdzenie wymiaréw i sprawdzenie dostawy pod
katem zgodnosci z zamoéwieniem,

- sprawdzenie dzialania.

193 R. Czarnecki, Opracowanie wlasne.
194 pN-85/M-51501 Sprzet pozarniczy. Topory strazackie.
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Ocena dokumentacji technicznej

W przedstawionej przez dostawce toporkéw dokumentacji powinny znaj-
dowac¢ si¢ dokumenty wymienione w pkt. 18.2. Cala dokumentacja powinna
pozwala¢ na identyfikacje odbieranego wyrobu. Informacje zawarte w ofercie
dostawcy musza pokrywaé si¢ z danymi ze $wiadectwa dopuszczenia. Nalezy
sprawdzi¢ zgodnos¢ typu, nazwy oraz modelu z danymi z oferty przetargowej
zamoOwienia i §wiadectwa, a takze poréownaé parametry techniczne okreslone
w dopuszczeniu z parametrami zawartymi w dokumentach dostawcy. Dodat-
kowo trzeba sprawdzi¢, czy dostawca dostarczyt: instrukcje obstugi konserwacji
i przechowywania, karte gwarancyjng, warunki gwarancji, serwisu gwarancyj-
nego i pogwarancyjnego.

Ogledziny zewnetrzne

Pierwszym elementem, ktéry powinien podlega¢ kontroli jest oznakowanie
toporka. Oznakowanie w formie trwalej powinno by¢ umieszczone na toporku
w dowolnym miejscu. Oznakowanie powinno zawiera¢ minimum nastepujace in-
formacje:

- nazwa wytworcy i adres lub znak identyfikacyjny,

- typ toporka,

- numer normy PN,

- rok produk;ji,

- numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP-PIB.

Ryc. 84. Przyktadowe znakowanie toporkal?>

195 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.
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Drugim elementem podlegajacym kontroli jest sprawdzenie wykonania topor-

ka, tj.:

stanu powloki antykorozyjnej,

czy elementy metalowe nie maja ostrych krawedzi (poza wymaganymi
w normie) mogacych uszkodzi¢ skore uzytkownika toporka,

czy rekojes¢ toporka jest trwale zamocowana do glowicy,

czy ostona rekojesci wykonana z tworzywa sztucznego jest trwale polaczona
z metalowym elementem,

szerokosci i dlugosci glowicy toporka i dtugosci catkowitej toporka.

Sprawdzenie dzialania

czy podczas préby ciecia drutu stalowego o $rednicy 3 mm!96 ze stali St3 na
podlozu z twardego drewna (dab, buk )nie wystepuja pekniecia, wykrusze-
nia lub wgniecenia — wykonac¢ trzy proéby cigcia drutu,

czy zamknigcie torby dziata prawidlowo,

czy torba laczy si¢ z pasem strazackim.

196 PN-85/M-51501 Sprzet pozarniczy. Topory strazackie.
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ZBIORNIK PRZENOSNY NA WODE

Ryc. 85. Przyktadowe widoki zbiornikow197

19.1. Obowigzujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

Wymagania dotyczace zbiornikéw przenosnych na wode okreslono w pkt. 6.4
zalgcznika do Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji
z dnia 27 kwietnia 2010 r. zmieniajacego rozporzadzenie w sprawie wykazu wy-
robow stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia
i zycia oraz mienia, a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzyt-
kowania (Dz. U. z 2010, Nr 85, poz. 553).

19.2. Wymagana dokumentacja

Odbierajacy zbiorniki przeno$ne na wode powinni mie¢ do wgladu:
1. Swiadectwo dopuszczenia CNBOP-PIB.

2. Rysunek techniczny zlozeniowy.

3. Instrukcje obslugi konserwacji, ukompletowanie.

19.3. Wybrane elementy badawcze do procedury odbioru
(przebieg odbioru)

Odbioér kazdego zbiornika powinien sktada¢ si¢ z nastepujacych etapow:

- ocena dokumentacji technicznej,

- ogledziny zewnetrzne, sprawdzenie wymiaréw i sprawdzenie dostawy pod
katem zgodnosci z zamoéwieniem,

197 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.
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- sprawdzenie dzialania:
 precyzja wykonania polaczen elementéw konstrukcyjnych,
o szczelno$¢ zbiornika,
o stateczno$¢ zbiornika.

Ocena dokumentacji technicznej

W przedstawionej przez dostawce zbiornikéw dokumentacji powinny znajdo-
wac si¢ dokumenty wymienione w pkt. 19.2. Cala dokumentacja powinna pozwa-
la¢ na identyfikacje odbieranego wyrobu. Informacje zawarte w ofercie dostawcy
musza pokrywac si¢ z danymi ze $wiadectwa dopuszczenia. Nalezy sprawdzi¢
zgodnos¢ typu, nazwy oraz modelu z danymi z oferty przetargowej zamoéwienia
i $wiadectwa, a takze poréwnac parametry techniczne okreslone w dopuszczeniu,
z parametrami zawartymi w dokumentach dostawcy. Dodatkowo trzeba sprawdzic,
czy w dostawca dostarczyl: instrukcje obstugi konserwacji i przechowywania, karte
gwarancyjng, warunki gwarancji, serwisu gwarancyjnego i pogwarancyjnego.

Ogledziny zewnetrzne

Pierwszym elementem, ktéry powinien podlega¢ kontroli, jest oznakowanie
zbiornika. Oznakowanie w formie trwalej powinno by¢ umieszczone na plaszczu
zbiornika w dowolnym miejscu i zawiera¢ minimum nastepujace informacjel98:
nazwa wytworcy i adres lub znak identyfikacyjny,
typ zbiornika,
pojemnos¢ zbiornika w dm3,
numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP-PIB.

'j PRODUCENT: £ WAL,
Btarschowics,
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Ryc. 86. Przyktadowe cechowanie zbiornikal9?

Drugim elementem podlegajacym kontroli jest sprawdzenie wykonania zbior-
nika, tj.:
- stanu powloki antykorozyjnej elementéw stelaza, dopuszcza si¢ elementy
malowane i ocynkowane,

198 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
199 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.
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- ukompletowania - specyfikacja elementéw zbiornika,

- czy elementy metalowe nie majg ostrych krawedzi mogacych uszkodzi¢
plaszcz zbiornika,

— czy pokrowiec na zbiornik ma dwie oddzielne komory na stelaz i ptaszcz200,

- czy plaszcz zbiornika (tkanina dwustronnie powlekana PCV) nie ma ubyt-
kow i/lub przeciec,

- czy miejsca klejone (zgrzewane) $cisle do siebie przylegaja,

- czy zbiornik posiada system kontrolowanego spuszczania wody,

- czy oznakowanie zbiornika jest trwale i solidnie polaczone z plaszczem
zbiornika,

- czy elementy konstrukcyjne zbiornika tacznie z pokrowcem bez wzgledu
na pojemno$¢ nie przekraczajg masy obliczonej wg wzoru 0,015 kg/1 dm3,

- czy wymiary zbiornika sg zgodne z dokumentacjg techniczna.

Sprawdzenie dzialania
- Nalezy sprawdzi¢ jako$¢ wykonania potaczen elementéw konstrukcyjnych:

o czy poszczegolne elementy stelaza taczg sie ze sobg bez zacig¢, a po zloze-
niu z plaszczem zbiornika stanowig stabilng konstrukcje,

« czy elementy systemu kontrolowanego spuszczania wody sa tatwe w ob-
studze i skuteczne w dziataniu.

Kolejnym elementem podlegajacym sprawdzeniu jest szczelno$¢ zbiornika:

o czy po napelnieniu zbiornika nie wystepuje wyciek wody; dopuszczalny
jest ubytek w ilosci ok. 7,5 dm3/godzine (odpowiada to 0,5% pojemnosci
zbiornika).

Pomiar przeprowadzi¢ po uprzednim sprawieniu zbiornika na arkuszu
grubej folii o wymiarach min. 3x3 m i podnies¢ na kantéwkach drewnia-
nych boczne krawedzie folii. Po 60 minutach spusci¢ wodg ze zbiornika,
tak aby nie nala¢ jej na folig, rozebra¢ zbiornik i zmierzy¢ ilos¢ wody
pozostalej na folii.

- Ostatnim elementem do sprawdzenia jest statecznos¢ zbiornika:

 zalozy¢ pokrywe zaworu na facznik weza ssawnego 110 z PCV o dlugosci
2,50 m,

 napelni¢ waz ssawny woda,

« zamkna¢ drugi koniec weza.

Napetniony wodg zbiornik obcigzy¢ na 3 minuty przygotowanym jak wy-
zej odcinkiem weza ssawnego w najbardziej niekorzystnym potozeniu, tj. tak
aby koniec znajdujacy si¢ poza zbiornikiem nie dotykal gruntu. Stelaz zbior-
nika nie moze ulec trwatemu odksztatceniu201,

200 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
201 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
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Ryc. 87. Sprawdzenie statecznosci zbiornika202

202 R, Czarnecki, Opracowanie wtasne.
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PODUSZKI PNEUMATYCZNE DO PODNOSZENIA
I KORKI PNEUMATYCZNE DO USZCZELNIENIA

Ryc. 88. Przykladowy widok poduszki wy- Ryc. 89. Przykladowy widok poduszek wyso-
sokiego podnoszenia203 kocisnieniowych204

Bl FHETS

Ryc. 91. Przyktadowy widok korka pneumatycznego206

203 R. Czarnecki, Opracowanie wiasne.
204 jyy,
205 jyy,
206 jyy,
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20.1. Obowiazujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

Poduszki pneumatyczne do podnoszenia powinny spetnia¢ wymagania okre-
$lone norma PN-EN 13731207 oraz wymagania dodatkowe okreslone w pkt. 6.2 za-
tacznika do Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
27 kwietnia 2010 r. zmieniajacego rozporzadzenie w sprawie wykazu wyrobéw
stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia
oraz mienia, a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania
(Dz. U. z 2010, Nr 85, poz. 553). Korki pneumatyczne do uszczelniania powinny
spelnia¢ wymagania okreslone réwniez w pkt. 6.2 ww. zalacznika do ww. Rozpo-
rzadzenia MSWIiA.

20.2. Wymagana dokumentacja

Odbierajacy poduszki i korki pneumatyczne powinni mie¢ do wgladu:

1. Swiadectwo dopuszczenia CNBOP-PIB.

2. Aktualng legalizacje butli na sprezone powietrze (jezeli byly przedmiotem
zamoOwienia) przeznaczonych do napelniania poduszek i korkéw.

3. Liste ukompletowania, inne dokumenty identyfikujace wyrdb.

4. Instrukcje obstugi i konserwacji poduszek i korkéw, sterownikow i reduktora
powietrza.

5. Warunki gwarancji.

6. Informacje o serwisie.

20.3. Wybrane elementy badawcze do procedury odbioru
(przebieg odbioru)

Odbidr kazdej poduszki i korka powinien sktadac si¢ z nastepujacych etapow:
- ocena dokumentacji technicznej,
- ogledziny zewnetrzne i sprawdzenie dostawy pod katem zgodnosci z zamo-
wieniem,
- sprawdzenie dzialania:
o polaczenie butli z reduktorem,
o polaczenie reduktora ze sterownikiem/manipulatorem,
o polaczenie poduszki lub korka ze sterownikiem/manipulatorem,
o sprawdzenie dzialania zaworu bezpieczenistwa na sterowniku/manipula-
torze,

207 PN-EN 13731 Systemy poduszek podnoszacych do stosowania przez straz pozarng i stuzby
ratownicze. Wymagania bezpieczenstwa i eksploatacyjne.
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o sprawdzenie zakresu manometréw na reduktorze i sterownikach/mani-
pulatorach,

o sprawdzenie dlugosci przewodoéw zasilajacych,

» sprawdzenie zroznicowania $rednic koncowek szybkozlaczek na koncach
przewodow oraz w poduszkach i korkach.

Ocena dokumentacji technicznej

W przedstawionej przez dostawce poduszek i/lub korkéw dokumentacji powin-
ny znajdowac sie¢ dokumenty wymienione w pkt. 20.2. Cata dokumentacja powinna
pozwala¢ na identyfikacj¢ odbieranego wyrobu. Informacje zawarte w ofercie do-
stawcy muszg pokrywac si¢ z danymi ze $wiadectwa dopuszczenia. Nalezy spraw-
dzi¢ zgodnos¢ typu, nazwy oraz modelu z danymi z oferty przetargowej zamoéwienia
i Swiadectwa, a takze poréwna¢ parametry techniczne okreslone w dopuszczeniu
z parametrami zawartymi w dokumentach dostawcy. Dodatkowo trzeba sprawdzic,
czy dostawca dostarczyl: instrukcje obstugi konserwacji i przechowywania, karte
gwarancyjng, warunki gwarancji, serwisu gwarancyjnego i pogwarancyjnego.

Ogledziny zewnetrzne
Pierwszym elementem, ktéry powinien podlega¢ kontroli, jest oznakowanie
poduszek i korkéw. Oznakowanie w formie trwalej powinno by¢ umieszczone na
powloce poduszek i korkéw w dowolnym dostepnym dla uzytkownika miejscu.
Oznakowanie powinno zawiera¢ minimum nastepujace informacje:
- nazwa wytworcy i adres lub znak identyfikacyjny,
- typ poduszki lub korka,
- uproszczong instrukeje obstugi zawierajaca co najmniej:
» maks. wysoko$¢ podnoszenia (poduszki podnoszace),
o sile podnoszenia w tonach (poduszki podnoszace),
o w przypadku korkéw - zakres $rednic uszczelnianych rurociagéw,
» maksymalne ci$nienie pracy,
» mozliwos¢ pracy poduszek w stosach,
o ilo$¢ powietrza potrzebna do maksymalnego napelnienia poduszki nie-
obcigzonej,
o pojemno$¢ wodng poduszek,
« informacj¢ o bezpiecznym uzytkowaniu - zwykle w postaci piktogra-
moéw,
« rokimiesigc produkcji,
o informacj¢ o okresowych przegladach,
- numer fabryczny,
- numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP-PIB208.

208 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
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Swiadectwo dopuszczenia 1371/2012

CNBOP-PI

Ryc. 92. Przyktadowe oznakowanie poduszek i kork6w20?

Drugim elementem podlegajacym kontroli jest sprawdzenie wykonania podu-

szek i korkow, tj.:

- stanu powtoki poduszek i korkéw, czy nie ma uszkodzen mechanicznych
typu przetarcie, przeciecie,

- czy butle na sprezone powietrze (jezeli byly przedmiotem zamoéwienia)
przeznaczone do napelniania poduszek i korkéw posiadaja aktualng lega-
lizacje,

- czy dlugos¢ przewodow, mierzona w metrach biezacych, taczacych podusz-
ke lub korek ze sterownikiem jest krotnoscia liczby 5,

- czy dlugos¢ przewodu przy reduktorze wynosi minimum 2,0 m,

- czy przewody wychodzace z jednego sterownika/manipulatora posiadaja
odmienne kolory,

- czy na manometrach reduktora i sterownikéw oznaczono pola pracy, tj. za-
kres ci$nien dozwolonych i zabronionych,

- czy manometry posiadajg ostony przed uszkodzeniem,

- czy zakresy pomiaru ci$nien na manometrach nie przekraczaja dwukrotnie
dopuszczalnych ci$nien pracy poduszek i korkow.

209 R, Czarnecki, Opracowanie wtasne.
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Sprawdzenie dzialania
- DPolaczenie reduktora z butlg ze sprezonym powietrzem nalezy sprawdzi¢
poprzez podiaczenie butli do reduktora i ocenienie prawidlowosci potacze-
nia.
Sprawdzi¢:

czy mozliwe jest polaczenie reduktora z butlg ze sprezonym powietrzem
w rekawicach specjalnych zgodnych z normg PN-EN 659 - nie wolno
stosowa¢ dodatkowych narzedzi podczas taczenia butli z reduktorem?210,
czy przylacze reduktora laczy sie plynnie z dowolnie wybrang butlg ze
sprezonym powietrzem,

czy po polaczeniu reduktora z butlg i zamknieciu wyjscia z reduktora nie
nastepuje niekontrolowany wyciek powietrza,

czy manometry na reduktorze prawidtowo wskazujg ci$nienie na wejsciu
i wyjsciu z reduktora,

czy reduktor posiada na state ustawiong wysoko$¢ ci$nienia zredukowa-
nego, czy tez ma mozliwo$¢ indywidualnego ustawiania cisnienia zredu-
kowanego,

czy regulacja ci$nienia zredukowanego jest plynna i mozliwa do wykona-
nia w rekawicach specjalnych zgodnych z normg PN-EN 659.

- Polaczenie reduktora ze sterownikiem/manipulatorem nalezy sprawdzic,
odkrecajac zawor butli i ustawiajac wymagane instrukcjg obstugi zreduko-
wane ci$nienie.

Sprawdzi¢:

czy operacja jest mozliwa w rekawicach specjalnych zgodnych z norma
PN-EN 659211,

czy polaczenie jest szczelne,

czy zawor na sterowniku odcinajacy doplyw powietrza do korkéw/podu-
szek nie ma przeciekow.

- Polaczenie poduszki lub korka ze sterownikiem nalezy potaczy¢ poduszke
lub korek do sterownika/manipulatora, napetni¢ uklad powietrzem.
Sprawdzi¢:

szczelnos$¢ potaczenia poduszki/ korka ze sterownikiem/ manipulatorem
w czasie 30 minut nie powinno doj$¢ do spadku ci$nienia w uktadzie2!2,
czy mozliwa jest wymiana butli przy reduktorze bez utraty powietrza
przy podiaczonych do sterownikéw/manipulatoréw poduszek lub kor-
kéw, pracujgcych pod nominalnym cisnieniem,

Uwaga: korki wolno napetnia¢ powietrzem tylko po umieszczeniu w ru-

rociggu o okreslonej $rednicy dla danego korka

210 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.

211 PN-EN 13731 Systemy poduszek podnoszacych do stosowania przez straz pozarng i stuzby
ratownicze. Wymagania bezpieczenstwa i eksploatacyjne.

212 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
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sprawdzi¢ powierzchni¢ napetnionej poduszki, czy nie ma ubytkow i de-
formacji,

czy zawory sterownikéw/manipulatoréw do regulacji stopnia napelnie-
nia poduszki/korka pozwalaja na stopniowanie czynnoéci ich napelnia-
nia i oprézniania,

czy oznakowanie zaworu sterujacego na sterowniku/manipulatorze jed-
noznacznie okresla kierunek przeptywu powietrza,

czy zawOr automatycznie odcina przeplyw powietrza, jezeli w instrukeji
obslugi jest przewidziany samoczynny powrdt dzwigni zaworu sterujace-
go po zwolnieniu sity wywieranej na dzwignie.

- Dzialanie zaworu bezpieczenstwa na sterowniku/manipulatorze nalezy
sprawdzi¢ poprzez polaczenie calego zestawu poduszki/korka ze sterowni-
kiem/manipulatorem i napelnienie powietrzem do ci$nienia maksymalne-
go okreslonego w instrukcji obstugi. Nastepnie powoli zwieksza¢ cisnienie
napelnienia do momentu zadzialania zaworu bezpieczenstwa na sterowni-
ku/manipulatorze.

Sprawdzi¢:

czy zawor otworzy sie po przekroczeniu maksymalnie o 20% dopuszczal-
nego cis$nienia pracy dla danego wyrobu, a otwarcie jest sygnalizowane
glo$nym ,,syczeniem” wyplywajacego powietrza,

czy po upuszczeniu powietrza przez zawor bezpieczenstwa do cisnienia
pracy okreslonego w instrukcji obstugi zawor samoczynnie zamyka sie,
czy na manometrach prawidlowo oznaczono zakresy ci$nien: dozwolo-
nych i zabronionych.

- Sprawdzenie zréznicowania Srednic koncéwek szybkoztaczek na koncach
przewodéw w poduszkach i korkach poprzez wykonanie proby polaczenia
poduszki/korka o nizszym ci$nieniu napelniania do sterownika/manipula-
tora w wyzszym cis$nieniu pracy.



RozpziAr 21
DRABINY PRZENOSNE

Ryc. 93. Widok przyktadowej drabiny przeno$ne;j213

21.1. Obowigzujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

Wymagania dotyczace drabin przenos$nych stosowanych w jednostkach PSP
zostaly okreslone w normie PN-EN 1147 oraz w pkt. 5.1. zalgcznika do Rozporza-
dzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010r.
zmieniajacego rozporzadzenie w sprawie wykazu wyrobow stuzacych zapewnieniu
bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i Zycia oraz mienia, a takze za-
sad wydawania dopuszczenia tych wyrobow do uzytkowania (Dz. U. z 2010, Nr 85,
poz. 553).

21.2. Wymagana dokumentacja

Odbierajacy drabiny przeno$ne strazackie powinni mie¢ do wgladu:

1. Swiadectwo dopuszczenia CNBOP-PIB.

2. Rysunek techniczny ztozeniowy przedstawiajacy wszystkie elementy kazdego
przesta drabiny.

213 R. Czarnecki, Opracowanie wiasne.
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3. Wykaz ukompletowania drabiny zawierajgcy co najmniej:
- liczbe przesel stanowigcych jeden komplet drabiny,
- wyposazenie dodatkowe (jezeli takie wystepuje),
- instrukcje obstugi i konserwacji drabiny.

4. Karte gwarancyjng, warunki gwarancji i serwisu.

21.3. Wybrane elementy badawcze do procedury odbioru
(przebieg odbioru)

Odbidr kazdej drabiny powinien sktadac si¢ z nastepujacych etapow:
- ocena dokumentacji technicznej,

- ogledziny zewnetrzne,

- sprawdzenie dzialania.

Ocena dokumentacji technicznej

W przedstawionej przez dostawce drabiny dokumentacji powinny znajdowac
sie dokumenty wymienione w pkt. 21.2. Cata dokumentacja powinna pozwala¢ na
identyfikacje odbieranego wyrobu. Informacje zawarte w ofercie dostawcy musza
pokrywac si¢ z danymi ze $wiadectwa dopuszczenia. Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢
typu, nazwy oraz modelu z danymi z oferty przetargowej zamoéwienia i $wiade-
ctwa, a takze poréwna¢ parametry techniczne okreslone w dopuszczeniu, z para-
metrami zawartymi w dokumentach dostawcy. Dodatkowo trzeba sprawdzi¢, czy
dostawca dostarczyt: instrukcje obstugi konserwacji i przechowywania, karte gwa-
rancyjng, warunki gwarancji, serwisu gwarancyjnego i pogwarancyjnego. Nalezy
zwrdci¢ uwage, czy przedlozona instrukcja obstugi i uzytkowania dotyczy przed-
miotu drabiny i zawiera niezbedne rozdziaty, podrozdzialy oraz przede wszystkim,
czy jest sporzadzona w jezyku polskim. Szczegolng uwage nalezy przywiazywac do
zasad udzielania gwarancji, jak réwniez do przypadkéw, w ktérych moze by¢ ona
nieuwzgledniona. Pamigtac nalezy réwniez o wszelkich formalno-prawnych zasa-
dach zwigzanych z obecnoscig niezbednych podpiséw i ewentualnych pieczatek
po stronie producenta badz dostawcy. Wazna jest przy tym informacja o punktach
serwisowych na terenie Polski, w przypadku gdy producentem jest firma zagra-
niczna.

Ogledziny zewnetrzne

Pierwszym elementem, ktéry powinien podlega¢ kontroli, jest oznakowanie
drabiny. Oznakowanie w formie trwalej tabliczki, nalepki powinno by¢ umieszczo-
ne na wysokosci od 1,5 do 1,8 m. Tabliczka powinna zawiera¢ minimum nastepu-
jace informacje:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe i typ drabiny,
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- dopuszczalne obcigzenie (piktogram z iloscig 0s6b mogacych jednoczesnie
przebywaé na drabinie)?14,
- numer $wiadectwa dopuszczenia21>,

- numer normy z jaka jest zgodna drabina (tylko i wylgcznie PN- EN 1147),
- rok produkgji2!o.

NAZWA
PRODUCENTA
Index 121813/ 0814

Drabina ratownicza
jednoprzestowa typ 18 SJ

Masa 12,0 kg
Dlugodt 53 m

TN

nag1ag'121813

PN-EN 1147

7
CNBOP

CNBOP-PIB
Swiadectwo

dopuszczenia
0514/2009

\wadits produsty wyootat 2 sbilagu

=

i w0

!

580768

Ryc. 94. Przyktadowa tabliczka drabiny ~ Ryc. 95. Znakowanie drabiny zabraniajacej
przeno$nej2l7 0s0Ob znoszenia i wnoszenia2!8

214 PN-EN 1147 Drabiny przenos$ne dla strazy pozarne;j.

215 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
216 PN-EN 1147 Drabiny przeno$ne..., dz. cyt.

217 R. Czarnecki, Opracowanie wlasne.

218 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.
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UWAGA: Dostepne drabiny nie sg za-
lecane do ratowania przez zniesienie
w dot lub wniesienie na gore

Obecnie w jednostkach ochrony
przeciwpozarowej stosowane sg drabi-
ny drewniane oraz bardziej popularne
drabiny aluminiowe. Poniewaz drew-
no jest materialem niejednorodnym,
szczegdlng uwage nalezy poswiecié
ogledzinom powierzchni kazdego ele-
mentu drabiny, tj. bocznicom i szczeb-
lom. W bocznicach i szczeblach nie
powinny wystepowac seki przechodza-
ce na wskro$ przez oceniane elementy
drabiny. Dopuszczalne sa pojedyncze Ryc. 96. Oznaczenie dopuszczalnej liczby
seki o érednicy nie wiekszej niz 10 mm mogacych przebywac jednoczes$nie na dra-
w odlegtosci nie mniejszej niz 10 mm binie?1?
od krawedzi bocznicy220. Oceni¢ nalezy rowniez uktad stojéow w bocznicach (na
szczeblach stoje nie sg widoczne, poniewaz wykonane s3 z drewna bukowego).
Pozadane jest, aby sloje przebiegaly wzdluz bocznicy, od wierzchotka do stopy
drabiny. Maksymalne dopuszczalne odchylenie wynosi 100 mm na 1 metr bie-
z3cy bocznicy.

Kolejnymi elementami poddanymi ogledzinom powinny by¢ elementy potaczen
drabiny. W drabinach w zaleznosci od konstrukeji wystepuja polaczenia spawane,
skrecane, zaciskane, nitowane i klejone. Wszystkie polgczenia nalezy sprawdzi¢
pod katem prawidlowosci w funkcjonowaniu, czy nie majg nadmiernych luzéw,
czy umozliwiajg prawidlowa zgodna z instrukcja eksploatacje drabiny. Elementy
podlegajace sprawdzeniu to:

1. Szczeble

- czy szczeble przy probie obrocenia nie wykazuja zadnych luzéw po-
przecznych i podtuznych w bocznicy?

- jezeli wystepuje okladzina na szczeblach to czy jest trwale polaczona ze
szczeblem?

2. Liny

- czy lina lub liny stuzace do wysuwania gornych przesel przebiegaja zgod-
nie z instrukcja obstugi drabiny i czy niemozliwe jest przypadkowe wy-
padniecie liny z kétek linowych?

- czy system wysuwania gérnego przesta (przeset) umozliwia pltynne wysu-
wanie drabiny w catym zakresie?

219 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.
220 PN-EN 131-2+AC Drabiny. Wymagania i badania oraz oznakowanie.
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- czy mozliwa jest regulacja dlugosci liny tak, aby po sprawieniu drabiny jej

nadmiar nie przeszkadzal w bezpiecznej eksploatacji drabiny?

czy lina jest pofaczona z elementem drabiny poprzez petle?

dzialanie systemu hamulca linowego (jezeli drabina taki posiada), tj. po
puszczeniu luzem liny wysuwajacej gorne przesto drabiny musi sie za-
trzyma¢ natychmiast lub powoli zsuwac¢ si¢ do dotu w sposéb kontrolo-
wany?221-

Ryc. 97. Widok przyktadowego hamulca linowego222

3. Zapadki gornych przesel223

czy zapadki dzialajg poprawnie, bez zaci¢¢ i umozliwiajg zablokowanie
wysuwanego przesta na kazdym wybranym przez obstuge i zgodnym
z instrukcja obstugi szczeblu?

czy dzialanie zapadek jest widoczne podczas wchodzenia po drabinie
oraz z pozycji poziomu terenu?

zapadki mogg dziala¢ jednoczesnie lub kazda indywidualnie.

4. Stopy drabiny

w przypadku drabiny drewnianej, zgodnie z zafacznikiem do rozpo-
rzadzenia MSWIA stopy powinny by¢ ostro zakonczone i okute blacha
stalowa zabezpieczong przed korozja poprzez malowanie lub powloka
galwaniczng, np. cynk, chrom itp., mozliwe jest ich wykonanie ze stali
nierdzewnej224.

w przypadku drabiny aluminiowej kazde przesto drabiny mogace - zgod-
nie z instrukcjg obstugi mie¢ kontakt z podiozem, musi posiada¢ stopy

221 PN-EN 1147 Drabiny przeno$ne dla strazy pozarne;j.

222 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.

223 PN-EN 1147 Drabiny..., dz. cyt.

224 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.



Drabiny przenosne 171

wykonane ze stali zabezpieczonej przed korozjg i zaostrzone w celu zapo-
biegania poslizgom, w identyczny sposoéb jak stopy drabiny drewniane;j.
5. Drazki podporowe

- wg PN-EN 1147 kazda drabiny przenosna majagca po wysunieciu ponad
11 metréw powinna mie¢ drazki podporowe,

- czy, jezeli drazki podporowe sa bezwzglednie wymagane, to czy na wy-
sokosci 2 m od podstawy umieszczono na nich czerwong opaske o sze-
rokosci 100 mm?

- czy drazki podporowe (bez wzgledu na to czy sa obowigzkowe czy nie)
posiadaja na dlugosci 2 m od podstawy zabezpieczenie antyposlizgowe?

- czy w przypadku drabiny z drgzkami podporowymi mocowanie drazkow
do bocznic drabiny jest pewne i czy tatwo zwalnia si¢ je z tego mocowa-
nia przed sprawieniem drabiny?

6. Inne

- oceni¢ jako$¢ powtok antykorozyjnych, galwanicznych i lakierniczych,

- za pomocg tasmy mierniczej sprawdzi¢ dlugo$¢ drabiny w stanie trans-
portowym i maksymalnie wysuniete w przypadku drabin wysuwanych.

7. Kotka wspomagajace przesuwanie drabiny po $cianie

- czy kotka sg wykonane z metalu,

- czy kotka majg elastyczng i trwalg powierzchnie styku,

- czy kotka sa zamontowane w taki sposob, aby mozliwe bylo przesuwanie
drabiny w gére i w dét po $cianie lub dachu?2>.

225 PN-EN 1147 Drabiny przeno$ne dla strazy pozarne;j.
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Ryc. 98. Przyktadowe helmy strazackie226

22.1. Obowiazujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

Helmy strazackie wprowadzane do uzytkowania w jednostkach ochrony prze-
ciwpozarowej powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w normie PN-EN
443 oraz wymaganiami dodatkowymi okreslonymi w punkcie 1.10 zalacznika do
Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwiet-
nia 2010 r. zmieniajacego rozporzadzenie w sprawie wykazu wyrobéw stuzacych
zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mie-
nia, a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania (Dz. U.
z 2010 1., Nr 85, poz. 553). Ponadto powinny by¢ zgodne z Zarzadzeniem Nr 9
Komendanta Gléwnego PSP w sprawie wzorcéw oraz szczegdtowych wymagan,
cech technicznych i jako$ciowych przedmiotéw umundurowania, odziezy specjal-
nej i srodkéw ochrony indywidualnej uzytkowanych w Panstwowej Strazy Pozarnej
(Dz.U. Nr 2 KG PSP z dnia 23 pazdziernika 2009 r.).

226 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.



Hetmy strazackie 173

22.2. Wymagana dokumentacja

Odbierajacy helmy powinni mie¢ do wgladu:

1. Swiadectwo dopuszczenia CNBOP-PIB.

2. Norme¢ PN-EN 443.

3. Instrukcje konserwacji i uzytkowania.

4. Karte gwarancyjng, warunki gwarancji i serwisu.
5. Deklaracje WE.

22.3. Wybrane elementy badawcze do procedury odbioru
(przebieg odbioru)

Odbiér helméw powinien skladac sie z nastepujacych etapow:
- ocena dokumentacji technicznej,

- ogledziny zewnetrzne,

- ocena funkcjonalnosci.

Ocena dokumentacji technicznej

W przedstawionej przez dostawce helméw dokumentacji powinny znajdowac
sie dokumenty wymienione w pkt. 22.2. Cata dokumentacja powinna pozwala¢ na
identyfikacje odbieranego wyrobu. Informacje zawarte w ofercie dostawcy muszg
pokrywac sie z danymi ze $wiadectwa dopuszczenia. Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢
typu, nazwy oraz modelu z danymi z oferty przetargowej zamowienia i §wiadectwa,
a takze poréwnac parametry techniczne okreslone w dopuszczeniu z parametrami
zawartymi w dokumentach dostawcy. Dodatkowo trzeba sprawdzi¢, czy dostawca
dostarczyt: instrukcje obstugi konserwacji i przechowywania, karte gwarancyjna,
warunki gwarancji, serwisu gwarancyjnego i pogwarancyjnego.

Ogledziny zewnetrzne

Pierwszym elementem, ktéry powinien podlega¢ kontroli jest oznakowanie het-

moéw. Oznakowanie powinno by¢ umieszczone w sposob trwaly i zawierac:

- nazwe, typ hetmu,

- nazwe lub znak producenta,

- rok produk;ji,

- numer certyfikatu WE i/lub znak CE z numerem jednostki dopuszczajacej,

- numer normy PN-EN 443,

- typ helmu ,,B”. Typ helmu okresla powierzchnie chroniong na glowie uzyt-
kownika,

- wymagania odnosnie stosowania helmu w niskich temperaturach (okresle-
nie minimalnej temperatury uzytkowania hetmu), kazda gwiazdka oznacza
kolejne -10°C, np. w przypadku oznaczenia *** hetm zachowuje swoje para-
metry ochronne do temperatury -30°C,

- zakres wielko$ciregulacji obwodu pasa gtéwnego (obwodu glowynp. 54-62 cm).
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Drugim elementem podlegajacym kontroli jest sprawdzenie wykonania hel-
mu, tj.:

czy konstrukcja helmu i wigzba sg zgodne z dokumentacja,

czy helm posiada wizjer i czy jego wykonczenie jest zgodne z dokumentacja
techniczna,

czy helm posiada ostone karku,

jaki jest kolor hetmu.

Ocena funkcjonalnosci (sprawdzenie dzialania)
W stosunku do helméw strazackich weryfikacja polega na sprawdzeniu:

prawidtowego dziatania regulacji obwodu glowy - nalezy postepowac zgod-
nie z instrukcja uzytkowania,

prawidlowego dziatania regulacji dlugosci paska podbrédkowego - nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjg uzytkowania,

czy system mocowania zapewnia pewne trzymanie si¢ helmu na glowie przy
kazdej pozycji przyjetej przez uzytkownika — mozna np. wykonac sklony,
czy opuszczony wizjer siega ponizej dolnej krawedzi ust uzytkownika het-
mu,

plynnego dzialania systemu opuszczania wizjera oraz okularéw, jezeli wy-
stepuja (postepowac zgodnie z instrukeja uzytkowania),

prawidtowego i pewnego mocowania oraz demontazu ostony karku (poste-
powa¢ zgodnie z instrukejg uzytkowania)227.

227 PN-EN 443 Helmy stosowane podczas walki z ogniem w budynkach i innych obiektach.
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KOMINIARKI

Ryc. 99. Przyktadowy widok kominiarki228

23.1. Obowiagzujace wymagania (hormy, rozporzadzenia)

Kominiarki strazackie powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w nor-
mie PN-EN 13911229 oraz wymaganiami dodatkowymi okreslonymi w pkt. 1.8 za-
tacznika do Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
27 kwietnia 2010 r. zmieniajacego rozporzadzenie w sprawie wykazu wyrobow stu-
zacych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i Zycia oraz
mienia, a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobow do uzytkowania (Dz.
U. 22010, Nr 85, poz. 553). Dodatkowe wymagania okreslono réwniez w Zarzadzeniu
KG PSP nr 9 z dnia 5 lutego 2007 r. w sprawie wzordw oraz szczegétowych wymagan,
cech technicznych i jakosciowych przedmiotéw umundurowania, odziezy specjalnej
i srodkéw ochrony indywidualnej uzytkowanych w Panstwowej Strazy Pozarnej.

23.2. Wymagana dokumentacja

Odbierajacy kominiarki strazackie powinni mie¢ do wgladu:
1. Swiadectwo dopuszczenia CNBOP-PIB.

2. Instrukcje obstugi konserwacji.

3. Deklaracje WE.

228 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.
229 PN-EN 13911 Odziez ochronna dla strazakéw. Wymagania i metody badania kominiarek dla
strazakow.
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23.3. Wybrane elementy badawcze do procedury odbioru
(przebieg odbioru)

Odbiér kazdej kominiarki powinien sklada¢ si¢ z nastepujacych etapow:

- ocena dokumentacji technicznej,

- ogledziny zewnetrzne i sprawdzenie dostawy pod katem zgodnosci z zamo-
wieniem,

- sprawdzenie masy,

- sprawdzenie funkcjonalnosci.

Ocena dokumentacji technicznej

W przedstawionej przez dostawce kominiarek dokumentacji powinny znaj-
dowa¢ si¢ dokumenty wymienione w pkt. 23.2. Cala dokumentacja powinna
pozwala¢ na identyfikacje odbieranego wyrobu. Informacje zawarte w ofercie
dostawcy musza pokrywac si¢ z danymi ze $wiadectwa dopuszczenia. Nalezy
sprawdzi¢ zgodnos¢ typu, nazwy oraz modelu z danymi z oferty przetargowej
zamoOwienia i $wiadectwa a takze porowna¢ parametry techniczne okreslone
w dopuszczeniu z parametrami zawartymi w dokumentach dostawcy. Dodat-
kowo trzeba sprawdzi¢, czy dostawca dostarczyt: instrukcje obstugi konserwacji
i przechowywania, karte gwarancyjng, warunki gwarancji, serwisu gwarancyj-
nego i pogwarancyjnego.

Ogledziny zewnetrzne

Pierwszym elementem, ktéry powinien podlega¢ kontroli, jest oznakowanie
kominiarki. Oznakowanie wykonane w formie trwalej powinno by¢ umieszczo-
ne na kominiarce w dowolnym miejscu. Oznakowanie powinno zawiera¢ co naj-
mniej nastepujace informacje:

- nazwe wytworcy i adres lub znak identyfikacyjny230,

- numer normy PN-EN 13911 i znak przeznaczenia wyrobu dla strazy pozar-

nej231,

- rok produk;ji,

- rozmiar (jezeli wystepuje),

- znak CE i nr jednostki certyfikujacej i/lub numer certyfikatu WE232,

- warunki konserwacji,

- numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP-PIB,

- miejsce na identyfikacje uzytkownika.

230 PN-EN 340:2005 Odziez ochronna. Ogélne wymagania.

231 PN-EN 13911 Odziez ochronna dla strazakéw. Wymagania i metody badania kominiarek dla
strazakow.

232 PN-EN 340:2005 Odziez ochronna. Ogélne wymagania, dz. cyt.
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NAZWA PRODUCENTA

KOMINIARKA STRAZACKA - 2K
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Ryc. 100. Przyktadowy wzér wszywki233 Ryc. 101. Oznaczenie ochrony osobistej (wy-
robu) przeznaczonego dla strazy pozarnej23+

Drugim elementem podlegajacym kontroli jest sprawdzenie wykonania komi-
niarki, tj.:
- Czy konstrukcja kominiarki jest zgodna z dokumentacja:

o liczba warstw dzianiny (w Polsce wystepuja kominiarki jedno- i dwuwar-
stwowe),

o kolor wg Zarzadzenia KG PSP nr 9 z dnia 5 lutego 2007 r. w sprawie wzo-
réw oraz szczegélowych wymagan, cech technicznych i jakosciowych
przedmiotéw umundurowania, odziezy specjalnej i sSrodkéw ochrony
indywidualnej uzytkowanych w Panistwowej Strazy Pozarnej23>,

« rozmiar (jesli wystepuje), wystepujg kominiarki w rozmiarze uniwersal-
nym.

- Rozmiar kominiarki jest uzalez-

niony od obwodu glowy uzyt- / e rm———,

kownika. Pomiar obwodu glowy 7

(rozmiar kominiarek od 53 cm do

62 cm), wykonuje si¢ tak jak przed-

stawiono na rysunku ponizej, tj.

0,5 cm powyzej nasady uszu.

- Wpykonanie:

e czy nie wystepuja powyciaga-
ne widkna, przerwanie ciaglo-
$ci dzianiny, itp.,

Ryc. 102. Pomiar obwodu glowy (wymiar
w centymetrach)236

233 R. Czarnecki, Opracowanie wlasne.
234 iy
jw.
235 Zarzadzenie KG PSP nr 9 z dnia 5 lutego 2007 r., dz. cyt.
236 Instrukcja obstugi helmu F1SF opracowana przez MSA Gallet, s. 5.
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 czy nie wystepuja rozprucia, przerwy w szwach itp.,
- Sprawdzenie masy
 czy masa kominiarki nie przekracza 120 g.

Sprawdzenie funkcjonalnosci
- Nalezy sprawdzic:

o czy kominiarka posiada otwdr na twarz,

o czy otwor obszyty jest lamowka $ciagajaca,

 czy po nalozeniu na glowe kominiarka nie obciska zbyt mocno glowy lub
nie jest za luzna,

 oraz czy zachowane sg wielkosci (mierzone od poziomu podbrédka uzyt-
kownika kominiarki) przedstawione na rysunku ponizej237.

h=10-15cm

Ryc. 103. Pomiar dtugosci kominiarki238

237 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
238 R. Czarnecki, Opracowanie wiasne.
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BUTY STRAZACKIE

24.1. Obowigzujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

Buty strazackie powinny by¢ zgodne
z wymaganiami okreslonymi w normie
PN-EN 1509023 oraz wymaganiami
dodatkowymi okreslonymi w pkt. 1.9
zalgcznika do Rozporzadzenia Ministra
Spraw Wewnetrznych i Administracji
z dnia 27 kwietnia 2010 r. zmieniajgce-
go rozporzadzenie w sprawie wykazu
wyrobow stuzacych zapewnieniu bez-
pieczenstwa publicznego lub ochronie
zdrowia i zycia oraz mienia, a takze za-
sad wydawania dopuszczenia tych wy-
robéw do uzytkowania (Dz. U.z 2010 1.,
Nr 85, poz. 553).

24.2. Wymagana dokumentacja

Ryc. 104. Przyktadowy widok butéw?240

Odbierajacy buty strazackie powinni mie¢ do wgladu:
1. Swiadectwo dopuszczenia CNBOP-PIB.

2. Deklaracje WE.
3. Instrukcje obstugi konserwacji.

4. W przypadku butéw gumowych protokét z badania poziomu izolacyjnosci
obuwia wg PN-EN 50321 kazdej pary obuwiaZ4l.

24.3.Wybrane elementy badawcze do procedury odbioru

(przebieg odbioru)

Odbioér kazdej pary obuwia powinien skladac sie z nastepujacych etapow:

- ocena dokumentacji technicznej,

239 PN-EN 15090 Obuwie dla strazakdéw.
240 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.

241 PN-EN 50321 Obuwie elektroinstalacyjne do prac przy instalacjach niskiego napiecia.
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- ogledziny zewnetrzne i sprawdzenie dostawy pod katem zgodnosci z zamo-
wieniem,
- sprawdzenie funkcjonalnosci.

Ocena dokumentacji technicznej

W przedstawionej przez dostawce butéw dokumentacji powinny znajdowac
si¢ dokumenty wymienione w pkt. 24.2. Cala dokumentacja powinna pozwala¢
na identyfikacje odbieranego wyrobu. Informacje zawarte w ofercie dostawcy
muszg pokrywac si¢ z danymi ze $wiadectwa dopuszczenia. Nalezy sprawdzi¢
zgodnos$¢ typu, nazwy oraz modelu z danymi z oferty przetargowej zamoéwie-
nia i $wiadectwa, a takze poréwna¢ parametry techniczne okreslone w dopusz-
czeniu z parametrami zawartymi w dokumentach dostawcy. Dodatkowo trzeba
sprawdzi¢, czy dostawca dostarczyl: instrukcje obstugi konserwacji i przecho-
wywania, karte gwarancyjna, warunki gwarancji, serwisu gwarancyjnego i po-
gwarancyjnego.

Ogledziny zewnetrzne
Pierwszym elementem, ktoéry powinien podlega¢ kontroli, jest oznakowanie
butéw. Oznakowanie w formie trwalej, powinno by¢ umieszczone na obuwiu
w dowolnym miejscu. Powinno ono zawiera¢ minimum nastepujace informa-
cje:
- nazwe wytworcy i adres lub znak identyfikacyjny,
- numer normy PN-EN 15090 i znak przeznaczenia wyrobu dla strazy po-
zarnej,
- data produkgji: rok i kwartat,
— rozmiar,
- znak CE i nr jednostki certyfikujacej i/lub numer certyfikatu WE,
- warunki konserwacji,
- numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP-PIB.
Drugim elementem podlegajacym kontroli jest sprawdzenie wykonania obu-
wia, tj.:
Czy konstrukcja buta jest zgodna z dokumentacja:
- kolor i czy jest jednolita kolorystyka,
— rozmiar,
Wykonanie:
- czy nie wystepuja rozprucia, przerwy w szwach itp.,
- czy powierzchnia tasm ostrzegawczych (z61tych i srebrnych nie przekracza)
na parze obuwia 150 cm? 242,
- czy oznakowanie obuwia zawiera symbol HI3 oznaczajacy odpornos¢ pode-
szwy na wysoka temperature (250°C w czasie 40 minut) oraz znak przezna-
czenia obuwia dla strazy pozarnej243,

242 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
243 PN-EN 15090 Obuwie dla strazakow.
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- czy ciaglos¢ skory lub gumy nie zostala naruszona,

- czy gumowa podeszwa nie odkleja si¢ od czesci skorzanej obuwia, szczegdl-
ng uwage zwrdci¢ na miejsca polaczenia podeszwy z przyszwa w miejscach
wskazanych strzalkami. W tym celu nalezy wykona¢ test przedstawiony
ponizej.

Ryc. 106. Test poprawnosci potaczenia podeszwy z przyszwg24®

Sprawdzenie funkcjonalnosci
W celu sprawdzenia funkcjonalnosci nalezy natozy¢ obuwie zgodnie z dobra-
nym rozmiarem na nogi, a nastepnie sprawdzic:
- czy zamek blyskawiczny otwiera i zamyka si¢ bez zaciec,
- czy system sznurowania pozwala na prawidtowe dopasowanie obuwia do
podudzia uzytkownika obuwia,
- czy podnosek nie uwiera w palce.

244 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.
245 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.
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REKAWICE SPECJALNE

Ryc. 107. Przyktadowy widok rekawic246

25.1. Obowigzujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

Rekawice strazackie powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w nor-
mie PN-EN 659247 oraz wymaganiami dodatkowymi okreslonymi w pkt. 1.7 za-
tacznika do Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
27 kwietnia 2010 r. zmieniajgcego rozporzadzenie w sprawie wykazu wyrobow stu-
zacych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz
mienia, a takze zasad wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania (Dz.
U. 22010, Nr 85, poz. 553)248,

25.2. Wymagana dokumentacja

Odbierajacy rekawice strazackie powinni mie¢ do wgladu:
1. Swiadectwo dopuszczenia CNBOP.

2. Deklaracje WE.

3. Instrukcje obstugi i konserwacji.

246 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.
247 PN-EN 659 Rekawice ochronne dla strazakow.
248 Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r., dz. cyt.
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25.3. Wybrane elementy badawcze do procedury odbioru
(przebieg odbioru)

Odbior kazdej pary rekawic powinien skfada¢ si¢ z nastepujacych etapow:

- ocena dokumentacji technicznej,

- ogledziny zewnetrzne i sprawdzenie dostawy pod katem zgodnosci z zamo-
wieniem,

- sprawdzenie funkcjonalnosci.

Ocena dokumentacji technicznej

W przedstawionej przez dostawce rekawic dokumentacji powinny znajdowac
sie dokumenty wymienione w pkt. 25.2. Cata dokumentacja powinna pozwala¢ na
identyfikacje odbieranego wyrobu. Informacje zawarte w ofercie dostawcy muszg
pokrywac si¢ z danymi ze $wiadectwa dopuszczenia. Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢
typu, nazwy oraz modelu z danymi z oferty przetargowej zamdwienia i §wiadectwa,
a takze poréwna¢ parametry techniczne okreslone w dopuszczeniu, z parametrami
zawartymi w dokumentach dostawcy. Dodatkowo trzeba sprawdzi¢, czy dostawca
dostarczyt: instrukcje obstugi konserwacji i przechowywania, karte gwarancyjna,
warunki gwarancji, serwisu gwarancyjnego i pogwarancyjnego. Wazna jest przy
tym informacja o punktach serwisowych na terenie Polski, w przypadku gdy pro-
ducentem jest firma zagraniczna.

Ogledziny zewnetrzne
Pierwszym elementem, ktéry powinien podlega¢ kontroli jest oznakowanie re-
kawic. Oznakowanie w formie trwalej, powinno by¢ umieszczone na rekawicy po
wewnetrznej stronie mankietu i powinno zawiera¢ minimum nastepujace infor-
macje:
- nazwe wytworcy i adres lub znak identyfikacyjny,
- numer normy PN-EN 659 i znak przeznaczenia wyrobu dla strazy pozarnej,
- rok produk;ji,
— rozmiar,
- znak CE i nr jednostki certyfikujacej i/lub numer certyfikatu WE,
- warunki konserwacji,
- numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP,
- miejsce na identyfikacje uzytkownika.
Drugim elementem podlegajacym kontroli jest sprawdzenie wykonania rekawic
tj.:
- Czy konstrukcja rekawic jest zgodna z dokumentacja:
« rodzaj zastosowanych materiatéw konstrukcyjnych,
+ kolor,
e rozmiar,
o czy rekawice posiadaja wewnetrzny wklad z membrany wodoszczelnej
paroprzepuszczalnej chroniacy dlon przed przemoczeniem.
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REKAWICE OCHRONNE
STRAZACKIE
TYP

GLS-001
Wielkosé: 11..4%.20_1#
(&

) "~
PN-EN 659+A1 2008
(EN 659:2003 + A1:2008)

C€ 1437
(10 S R B

Dalsze informacje w instrukcji
uzytkowania.

Termin waznosci........ ﬂ‘ .20!&

MNazwisko. ... ..
Mazwa producenta

cnBop iy §flo12

Ryc. 108. Przyktadowa wszywka24? Ryc. 109. Oznaczenie ochrony osobistej (wy-
robu) przeznaczonego dla strazy pozarne;j2>0

- Wykonanie (mozna zazada¢ przecigtej rekawicy do analizy konstrukcji

i poréwnania z dokumentacja techniczna)

o czy jest jednolita kolorystyka (dopuszczalny kolor to czarny lub granato-
wy, dopuszcza si¢ stosowanie mankietéw z dzianiny w kolorze z6itym),

 rodzaj materialu zewnetrznego rekawicy,

 rodzaj materialu zewnetrznego mankietu,

 czy nie wystepuja rozprucia, przerwy w szwach itp.,

 czy nie wystepuje przerwanie cigglosci materiatu konstrukcyjnego,

o czy tasmy ostrzegawcze (jesli wystepuja) umieszczono na stronie grzbie-
towej na tzw. srédreczu (ryc. 110).

Ryc. 110. Umieszczenie tasmy ostrzegawczej25!

249 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne.
250 jyy,

251 R, Czarnecki, Opracowanie wlasne
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Wielkosci i sposdb pomiaru rekawic przedstawiono ponizej:

Wyrrigry w rmilimekach

Mg v
( al diugosc dioni

Y

Ryc. 111. Pomiar obwodu i dtugosci dtoni (wymiar w milimetrach)252

TABELA 21

Wymiary dloni do poszczegdlnych rozmiaréw rekawic?>3

Rozmiar rekawicy Obwdd dloni [mm] Dlugosé¢ dloni [mm],,a”
6 152 160
7 178 171
8 203 182
9 229 192
10 254 204
11 279 215

Przedstawione powyzej warunki doboru rekawicy zostaly okreslone w normie

PN-EN 420254,

Sprawdzenie funkcjonalnosci

- czy rekawice mozna zdja¢ z reki w czasie nie dtuzszym niz 3 sekundy - za-
réwno suchg, jak i przemoczona,
- czy w prawidlowo dobranej rekawicy uzytkownik moze:
o z plaskiej plaszczyzny podnies¢ gladki pret stalowy o dlugosci 40 mm

i $rednicy 11 mm,

o zasung¢ i rozsuna¢ suwak na butach strazackich i kurtce ubrania specjalnego,
» wlaczy¢ i wylaczy¢ posiadany sygnalizator bezruchu,
 polaczy¢ faczniki dwdch wezy tlocznych wielkosci 25, 5211 110,
o polaczy¢ kluczem dwa weze ssawne,
o polaczy¢ posiadang maske z automatem oddechowym,
- czy $ciggacz mankietu (jesli wystepuje) pozwala na uszczelnienie rekawicy

wokot przedramienia:

 po nalozeniu rekawicy na dlon zacisna¢ $ciagacz wokot przedramienia.

252 PN-EN 420 Wymagania ogolne dla rekawic, s. 11.
253 PN-EN 420 Wymagania ogdlne dla rekawic, dz. cyt., s. 10.
254 PN-EN 420 Wymagania og6lne dla rekawic, dz. cyt.
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MOTOPOMPY DO WODY CZYSTE]J

26.0. Definicje i skroty

Dla potrzeb tego dokumentu stosuje si¢ terminy i definicje podane w PN-
-EN 1028-1+A1:2008 oraz definicje wlasne, ktore postuza w dalszej czesci opra-
cowania.

Pompa pozarnicze odsrodkowe - mechanicznie napedzana maszyna przeptywo-
wa, przeznaczone do dostarczania cieczy do celéw pozarniczych skladajaca sie z:

- zespolu pompy,

- urzadzenia zasysajgcego,

- urzadzen zamykajacych i przylaczy po stronie linii ssawnych,

- urzadzen zamykajacych i przylaczy po stronie linii tloczne;j,

- polaczen rurowych pomiedzy pompa, urzadzeniami zamykajacymi i przy-

taczami,

- sitifiltrow,

- przyrzadéw pomiarowych,

- urzadzen zabezpieczajacych (jezeli sa przewidziane),

- wyposazenia dodatkowego.

Motopompa - pompa razem z silnikiem spalinowym.

Motopompa przenosna — motopompa nie zamontowana na stale w pojezdzie,
transportowana recznie z pojazdu do punktu czerpania wody.

Motopompa przewozna — motopompa zamontowana na stale na platformie (pod-
wozie, kontener), ktére moze by¢ holowane przez pojazd lub transportowane na
nim.

Masa motopompy - jest masa motopompy z kompletnym wyposazeniem, pelnym
zbiornikiem paliwa i pelnym stanem oleju?>>.

Przez motopompe¢ do wody czystej nalezy rozumie¢ pompe do zasilania pojaz-
doéw pozarniczych i armatury pozarniczej (np. dziatek wodno-pianowych) oraz do
przepompowania wody pochodzacej z rzek, jezior lub innych naturalnych zbior-
nikéw wodnych, o parametrach czystosci okreslonych przez producenta urzadze-
nia (maksymalna wielkos$¢ czastek stalych, jakie moga by¢ przepompowane wraz
z woda przez motopompe, bez jej uszkodzenia).

W zaleznosci od wykonania rozrézniamy:

- motopompy przenosne,

- motopompy przewozne.

255 PN-EN 1028-1+A1:2008 Pompy pozarnicze. Pompy pozarnicze od$rodkowe z urzadzeniami
zasysajacymi. Czes¢ 1: Klasyfikacja. Wymagania ogdlnie i dotyczace bezpieczenstwa.
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Ryc. 112. Motopompa przeno$na M 8/8260  Ryc. 113. Motopompa przewozna M80/8260

26.1. Obowiazujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

W $wietle obowigzujacych przepiséw polskiego prawa wymagania dla moto-
pomp stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochrony zdrowia
i zycia oraz mienia, wprowadzanych do uzytkowania w jednostkach ochrony prze-
ciwpozarowej oraz do prowadzenia dzialan ratowniczych reguluje Rozporzadzenie
Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r. zmieniaja-
ce rozporzadzenie w sprawie wykazu wyrobow stuzacych zapewnieniu bezpieczen-
stwa publicznego lub ochronie zdrowia i Zycia oraz mienia, a takze zasad wydawania
dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania (Dz. U. Nr 85 z 2010 ., poz. 553).

26.2. Wymagana dokumentacja

Wraz z motopompg producent powinien dostarczy¢ co najmniej nw. dokumen-

tacje:

1. W przypadku motopomp przewoznych zamontowanych na przyczepkach
specjalnych, dokumenty stanowigce podstawe do rejestracji pojazdu na tery-
torium RP.

2. Instrukcje w jezyku polskim:

- obsltugi i konserwacji podwozia (dla motopomp przewoznych),
- obslugi i konserwacji motopompy,
3. Dokumenty stanowigce gwarancje:
- podwozia (dla motopomp przewoznych),
- motopompy.
4. Swiadectwo dopuszczenia CNBOP-PIB.

256 ¥, Paruszka, Opracowanie wlasne.
257 j.
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26.3. Wybrane elementy badawcze do procedury odbioru
(przebieg odbioru)

Elementy mozliwe do skontrolowania w czasie prowadzenia odbioru technicz-

no-jakosciowego motopompy przez zespdl odbierajacy pompe od producenta:
1. konstrukgja,

. wloty ssawne,

. wyloty tloczne,

. silnik motopompy,

odwadnianie,

. przyrzady kontrolne i pomiarowe,

. urzadzenia sterownicze,

. instalacja elektryczna,

. uchwyty do przenoszenia,

. kolor zewnetrznych powierzchni zabudowy,

11. znakowanie.

O © N O U R W

—
o

Na podstawie wybranych elementéw, mozliwych do sprawdzenia/przebadania
podczas odbioréw techniczno-jakosciowych motopomp sporzadzono nastepujacy
program badan.

TABELA 22
Program badan odbiorczych motopomp
Lp. Badana cecha Metoda badania
Ogledziny zewnetrzne:
- konstrukcja pompy,
- wloty ssawne,
- wyloty tloczne,
- silnik motopompy, . . .
OtOpOITpY: Badania nalezy przeprowadzi¢
- odwadnianie, . . . .
1. . . nieuzbrojonym okiem w zakresie
- przyrzady kontrolne i pomiarowe, )
. . dostepnym bez demontazu.
- urzadzenia sterownicze,
- instalacja elektryczna,
- uchwyty do przenoszenia,
- kolor zewnetrznych powierzchni zabudowy,
- znakowanie.
Sprawdzenie dzialania: Badania nalezy przeprowadzi¢
2. |- sprawdzenie szczelnosci przy ,,ssaniu na sucho’, | przez wykonanie préby z zachowa-
- dzialanie urzadzen sterowania i kontroli. niem $rodkéw ostroznosci.
Sprawdzenie podstawowych parametrow: . . -
P emiep wyep Badania nalezy przeprowadzi¢
- wymiary gabarytowe, o
3. przez wykonanie préby z zachowa-
- masa motopompy, . . . .
o . niem $rodkéw ostroznosci.
- maksymalne ci$nienie tfoczenia.
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26.4. Metody badan odbiorczych

Zaproponowane metody badan zostaly podzielone na trzy czesci: ogledziny
zewnetrzne, sprawdzenie dzialania oraz sprawdzenie podstawowych parametréow
pracy motopompy, przy czym kazda z cz¢$ci mozna wykonac niezaleznie od siebie.
Nalezy sprawdzi¢, czy spelniono nizej wymienione wymagania.

Ogledziny zewnetrzne
Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem w zakresie
dostepnym bez demontazu. Ponadto nalezy sprawdzi¢, czy nizej wymienione wy-
magania zostaly spelnione.
1. Konstrukcja pompy
Motopompa powinna sklada¢ si¢ z pompy pozarniczej, napedza-
jacego ja silnika spalinowego z osprzetem oraz kolektoréw: ssawnego
i ttocznego. Powinna by¢ réwniez wyposazona w ostony zabezpieczajace
obslugujacego przed bezposrednim kontaktem z elementami ruchomy-
mi i goragcymi.
2. Wloty ssawne
Wiloty ssawne motopomp pozarniczych powinny by¢ wyposazone
w nasady ssawne wielkosci 110 wg normy PN-M-51038 i pokrywy na-
sad wg normy PN-M-51024 w liczbie zapewniajacej uzyskanie wymaga-
nej wydajnosci i ci$nienia tloczenia. Na wlocie ssawnym pompy powinno
by¢ zamontowane sito o wielkosci oczek mniejszej niz wielko$¢ wylotu
wirnika. Dla motopomp M5/6 dopuszcza si¢ zastosowanie nasady z po-
krywa nasady wielkosci 75. W przypadku motopomp M 60/8, M 80/8
i wigkszych dopuszcza si¢ stosowanie nasad ssawnych wielkosci 125 lub
150, w liczbie zapewniajacej uzyskanie wymaganej wydajnosci i ci$nienia
tloczenia.
3. Wyloty tloczne
Wyloty tloczne powinny by¢ wyposazone w zawory tloczne grzybkowe
z mozliwo$cig zamknigcia przeptywu wody, z nasadami i pokrywami na-
sad wg tabeli nr 23. W przypadku wylotéw tlocznych wielkosci DN 100,
dopuszcza si¢ stosowanie przepustnic zaporowych zamiast zawordéw grzyb-
kowych.
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Liczba i wielkos¢ nasad?>8

TABELA 23

Wielko$¢ pompy

Nasada

Pokrywa nasady

Wielkos¢

min. ilo$¢ sztuk

Wielkosé

M 5/6")

M 8/8

M 16/8

M 32/8")

M 40/8

M 50/8

M 60/8)

M 80/8

75
wg PN-M-51038

4+6

75
wg PN-M-51024

*) dla motopomp M5/6 dopuszcza sie zastosowania dwéch nasad wraz z pokrywami nasady

wielko$ci 52.

) dla motopomp M32/8, M40/8 i M50/8 dopuszcza si¢ zastosowanie dodatkowych nasad

wielko$ci 110

%

wraz z pokrywami nasady wielkosci 110.

4. Silnik motopompy
Silnik motopompy powinien by¢ wyposazony w tlumik z wylotem za-

)dla motopomp M60/8 i wiekszych nalezy zastosowaé dodatkowo minimum 2 nasady

opatrzonym w koncéwke umozliwiajaca dotaczenie weza do odprowadzenia
spalin. Silnik powinien by¢ wyposazony w rozrusznik elektryczny. W przy-
padku motopomp przenosnych silnik powinien by¢ wyposazony dodatkowo
w rozrusznik reczny.
. Odwodnienie
Kadlub, urzadzenie zasysajace i przewody wodne pompy powinny mieé
mozliwo$¢ skutecznego odwodnienia. Zawory odwadniajace powinny by¢
tatwo dostepne i otwierane bez uzycia narzedzi.
. Przyrzady kontrolne i pomiarowe
Kazda motopompa pozarnicza powinna by¢ wyposazona w co najmniej
nastepujace urzadzenia kontrolne i pomiarowe:
- manometr o zakresie wskazan od 0 do 20+25 (dla M 5/6 od 0 do co naj-
mniej 16 bar) po stronie tlocznej,
- manowakuometr o zakresie wskazan od -1 do co najmniej 15 bar (dla M
5/6: od -1 do co najmniej 10 bar po stronie ssawnej,
- licznik godzin pracy,
- kontrolke sygnalizujaca rezerwe paliwa,
- kontrolke tadowania akumulatora,
- kontrolke temperatury cieczy chlodzacej (dla silnikéw chtodzonych cie-
cza w obiegu zamknigtym),

258}, Pastuszka, Opracowanie wlasne na podstawie PN-M-51038 Sprzet pozarniczy. Nasady oraz
PN-M-51024 Sprzet pozarniczy. Pokrywy nasad.



Motopompy do wody czystej 191

- kontrolke cisnienia oleju w silniku (dotyczy silnikéow czterosuwo-
wych).

Przyrzady kontrolne i pomiarowe powinny by¢ czytelne z miejsca ob-
stugi.

7. Urzadzenia sterownicze

Wszystkie urzadzenia do sterowania praca pompy pozarniczej powinny
by¢ widoczne i dostepne z miejsca obstugi. Wszystkie urzadzenia sterowni-
cze i kontrolne powinny by¢ jednoznacznie zidentyfikowane.

8. Instalacja elektryczna

Motopompa powinna by¢ wyposazona w akumulator umozliwiajacy roz-
ruch elektryczny silnika. Motopompa powinna by¢ wyposazona w elektrycz-
ne o$wietlenie przyrzadéw pomiarowych.

9. Uchwyty do przenoszenia

Motopompa przenos$na powinna by¢é wyposazona w sktadane uchwyty
do przenoszenia. Roztozone lub wysunigte uchwyty powinny by¢ dtuzsze od
motopompy, co najmniej o 250 mm z kazdej strony.

10. Kolor zewnetrznych powierzchni zabudowy

Zewnetrzne powierzchnie zabudowy powinny by¢ pokryte lakierem
o barwie czerwonej.

11. Znakowanie

Na motopompie oraz na silniku powinny by¢ umieszczone tabliczki zna-
mionowe. Na tabliczce znamionowej motopompy powinny by¢ umieszczone
co najmniej nastepujgce informacje:

- znak fabryczny lub nazwa producenta,

- oznaczenie wielko$ci pompy wg tabeli 23,
- numer motopompy i rok budowy,

- nominalna predkos¢ obrotowa,

- masa calkowita motopompy.

Na tabliczce znamionowej silnika powinny by¢ umieszczone co najmniej
nastepujace dane:

znak fabryczny lub nazwa producenta,

- oznaczenie typu silnika,

numer silnika i rok budowy;,

moc i obroty nominalne silnika.

Na tabliczce znamionowej zabudowy lub w jej poblizu powinien znajdo-
wac sie znak jednostki dopuszczajgcej (logo CNBOP-PIB oraz numer $wia-
dectwa dopuszczenia).

Tabliczki powinny by¢ trwale przymocowane w widocznym i tatwo do-
stepnym miejscu na czesciach, ktore nie dajg si¢ tatwo usuna¢ lub wymienié.
Informacje powinny by¢ umieszczone w sposdb czytelny i niescieralny.

12. Oznaczenia motopomp
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Motopompy oznaczamy literg M oraz cyframi oddzielonymi skosni-
kiem. Pierwsza z nich wskazuje wydajnos¢ nominalng w hektolitrach/
min, a druga ci$nienie nominalne w barach, przy jakim ta wydajnos$¢ jest
przez motopompe osiggana (zobacz ryc. 114). Motopompa o symbolu M
8/8 oznacza, ze jej wydajno$¢ wynosi 800 dm3/min przy ci$nieniu 8 bar.
Symbol M 60/8 oznacza motopompe o wydajnosci 6000 dm3/min przy cis-
nieniu 8 bar.

Wydajnos$¢ pomp jest ponadto uzalezniona od wielko$ci manome-
trycznej wysokosci ssania. Nominalne parametry pracy pompy okresla-
ne sg przy 1,5 metra wysokosci ssania. Oczywiscie jezeli wysoko$¢ ssania
jest mniejsza, to wydajnos¢ pompy jest wieksza, a jezeli wysokos¢ ssania
jest wieksza, to wydajnos¢ jest mniejsza. Przykladowg zalezno$¢ pomie-
dzy wydajnoscia a wysokoscig ssania dla motopompy M8/8 przedstawia
ryc. 114.
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Ryc. 114. Przykladowa zalezno$¢ wydajno$ci motopompy M8/8 od wysokosci ssania2?

259 ¢, Pastuszka, Opracowanie wlasne
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Producent:

MOTOPOMPA FazeiNgZA M- g
Nr fabryczny: .

Rok budowy:

Nominalna predkosc obmtowa 4 0 rpm
Masa catkowita: 94 kg (bez paliwa)

=

lﬁggm] MAsm

NAZWA PRO

Ryc. 115. Przyktady oznakowania motopompy260

Sprawdzenie dzialania
Sprawdzenie dziatania nalezy przeprowadzi¢ przez wykonanie proby z zacho-
waniem $rodkow ostroznodci. Ponadto nalezy sprawdzi¢, czy nizej wymienione
wymagania zostaly spetnione:
1. Sprawdzenie szczelnosci przy ,,ssaniu na sucho”
- odwodni¢ pompe poprzez otwarcie zaworéw odwadniajacych,
- zamkng¢ wszystkie zawory, poza zaworem w ukfadzie zasysajacym (o ile
wystepuje).
- wlaczy¢ silnik,
- wytworzy¢ w pompie maksymalne podcisnienie (patrzac na wskazania
manowakuometru, minimum 0,8 bar),
- po osiagnieciu ww. podci$nienia wylaczy¢ silnik,
- przez okres 1 minuty obserwowac spadek podcisnienia (obserwujac
wskazania manowakuometru),
Pompe uznaje si¢ za szczelng, gdy warto$¢ podci$nienia nie spadnie wie-
cej niz 0,1 bar w przeciggu 1 minuty.
2. Dzialanie urzadzen sterowania i kontroli
- préba polega na sprawdzeniu, czy wszystkie urzadzenia sterowania i kon-
troli zamontowane na pompie funkcjonuja prawidlowo,
- pozamykac wszystkie nasady pokrywami nasad,
- pozamykac wszystkie zawory poza zaworem gtéwnym,
- wlaczy¢ silnik,
- odpowietrzy¢ uktad poprzez zdjecie jednej z pokryw nasad tlocznych,
- stopniowo podnosi¢ obroty,

260 jw.
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nalezy zaobserwowa¢ wskazania manowakuometru, manometru i pozo-
stalych urzadzen.
Wskazniki i przyrzady umieszczone na pompie powinny dziata¢ prawidiowo.

Sprawdzenie podstawowych parametrow

Sprawdzenie dziatania nalezy przeprowadzi¢ przez wykonanie proby z zacho-
waniem $rodkow ostroznodci. Ponadto nalezy sprawdzi¢, czy nizej wymienione
wymagania zostaly spetnione:

1. Wymiary gabarytowe

Sprawdzeniu podlegaja wylacznie motopompy przenosne. Sprawdzenia

dokona¢ na plaskim podlozu za pomoca uniwersalnych narzedzi pomiaro-
wych. Sprawdzeniu wymiaréw podlega:

dlugos$¢ motopompy,

wysoko$¢ motopompy,

szeroko$¢ motopompy,

dlugos¢ uchwytéw do przenoszenia motopompy.

Wymiary pompy uznaje si¢ za prawidlowe, gdy ich wartosci nie przekra-

€zaj3:

dlugos$¢ motopompy - 1100 mm,
wysoko$¢ motopompy — 900 mm,
szeroko$¢ motopompy - 750 mm,
Dlugos¢ uchwytéw do przenoszenia motopompy — min. 250 mm.

2. Masa motopompy

Sprawdzeniu podlegaja wylacznie motopompy przenosne. Sprawdzenia

dokona¢ za pomoca wagi uniwersalnej (jesli mamy do niej dostep). Mase
pompy uznaje sie za prawidlowa, gdy nie przekracza ona 120 kg dla moto-
pompy M 5/6 oraz 200 kg dla pozostatych pomp.

3. Maksymalne ci$nienie ttoczenia

odwodni¢ pompe poprzez otwarcie zaworéw odwadniajacych,

zamkna¢ wszystkie zawory, poza zaworem w ukladzie zasysajacym (o ile
wystepuje),

za wyjatkiem nasady ssawnej pozamykac wszystkie nasady pokrywami
nasad,

wlaczy¢ silnik,

odpowietrzy¢ uklad poprzez zdjecie jednej z pokryw nasad ttocznych,
zwiekszac stopniowo obroty pompy do maksymalnych okreslonych przez
producenta. Sprawdzi¢, czy mozliwe jest osiagniecie cisnienia nominal-
nego 8 bar. Maksymalne uzyskane ci$nienie powinno by¢ wieksze od
10 bar, ale nie wyzsze niz 17 bar (dla autopompy M5/6 uzyskane ci$nie-
nie powinno by¢ wieksze od 6 bar, ale nie wyzsze niz 11 bar). Aktualne
ci$nienie odczytywac na manometrze zamontowanym na pompie.
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MOTOPOMPY DO WODY ZANIECZYSZCZONE]

Ryc. 116. Motopompa przenos$na P-10/1261  Ryc. 117. Motopompa przewozna P-64/2262

27.0. Definicje

Przez motopompe do wody zanieczyszczonej nalezy rozumie¢ pompe do prze-
pompowania wody zanieczyszczonej czastkami stalymi o wielko$ciach dochodza-
cych nawet do kilku centymetréw, pochodzacej z terenéw zalewowych, wykopow itd.
Motopompy do wody zanieczyszczonej nie posiadajg urzadzen samozasysajacych.
W korpusie pompy moze znajdowa¢ si¢ otwér do zalewania wirnika lub moga one
posiada¢ budowe umozliwiajaca samozasysanie. W tego typu pompie nasada ssawna
jest umieszczona powyzej wirnika. W kadtubie pompy w otoczeniu wirnika po pierw-
szym zalaniu zawsze znajduje si¢ woda. Wirnik, obracajac sig, rozpryskuje wode, kto-
ra przemieszczajac si¢ poprzez dyfuzor zabiera ze soba czastki powietrza. W gornej
czesci korpusu w tzw. komorze oddzielajacej woda jako ciezsza opada i powraca na
topatki wirnika, a powietrze wydostaje si¢ na zewnatrz przez kréciec tloczny. Proces
ten trwa az do wprowadzenia wody ze zbiornika do linii ssawnej i zalania pompy.

W zalezno$ci od wykonania rozrézniamy:

- motopompy przenosne,

- motopompy przewozne.

27.1. Obowigzujace wymagania (normy, rozporzadzenia)

W s$wietle obowigzujacych przepiséw polskiego prawa wymagania dla mo-
topomp stuzacych zapewnieniu bezpieczenstwa publicznego lub ochrony zdro-
wia i Zycia oraz mienia, wprowadzanych do uzytkowania w jednostkach ochrony

261}, Pastuszka, Opracowanie wlasne.
262 jyy,
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przeciwpozarowej oraz do prowadzenia dzialan ratowniczych reguluje Rozporza-
dzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r.
zmieniajace rozporzadzenie w sprawie wykazu wyrobow stuzacych zapewnieniu
bezpieczenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a takze zasad
wydawania dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania (Dz. U. Nr 85 z 2010 r.,
poz. 553).

27.2. Wymagana dokumentacja

Wraz z motopompa producent powinien dostarczy¢ co najmniej nw. dokumen-
tacje:
1. Instrukcje w jezyku polskim:
» obstugi i konserwacji podwozia (dla motopomp przewoznych),
 obstugi i konserwacji motopompy.
2. Dokumenty stanowigce gwarancje:
o podwozia (dla motopomp przewoznych),
e motopompy.

W przypadku motopomp przewoznych zamontowanych na przyczepkach spe-
cjalnych, powinny by¢ to dokumenty stanowiace podstawe do rejestracji pojazdu
na terytorium RP.

27.3. Wybrane elementy badawcze do procedury odbioru
(przebieg odbioru)

Elementy mozliwe do skontrolowania w czasie prowadzenia odbioru technicz-
no-jakosciowego motopompy przez zespdt odbierajacy pompe od producenta:

- konstrukgja,

- wloty ssawne,

- wyloty tloczne,

- silnik motopompy,

- odwadnianie,

- przyrzady kontrolne i pomiarowe,

- urzadzenia sterownicze,

- instalacja elektryczna,

- uchwyty do przenoszenia,

- znakowanie.

Na podstawie wybranych elementéw, mozliwych do sprawdzenia/przebadania
podczas odbioréw techniczno-jakosciowych motopomp sporzadzono nastepujacy
program badan.
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TABELA 24

Program badan odbiorczych motopomp

L.p. Badana cecha Metoda badania
Ogledziny zewnetrzne:
- konstrukcja pompy,
- wloty ssawne,
) v\.ryl.oty toczne, Badania nalezy przeprowadzi¢ nie-
- silnik motopompy, . h .

1. o uzbrojonym okiem w zakresie dostep-
- odwadnianie,

urzadzenia sterownicze i kontrolne,
instalacja elektryczna,

uchwyty do przenoszenia,
znakowanie.

nym bez demontazu.

Sprawdzenie dzialania:

Badania nalezy przeprowadzi¢ przez

2. . , L . konanie préby z zachowaniem
- dzialanie urzadzen sterowania i kontroli. wykonanie proby z zachow
$rodkéw ostroznosci.
Sprawdzenie podstawowych parametrow: Badania nalezy przeprowadzi¢ przez
3. |- wymiary gabarytowe, wykonanie préby z zachowaniem

— masa motopompy.

$rodkdw ostroznosci.

27.4. Metody badan odbiorczych

Zaproponowane metody badan zo-
staly podzielone na trzy czesci: ogle-
dziny zewnetrzne, sprawdzenie dzia-
tania i sprawdzenie podstawowych
parametrow pracy motopompy, przy
czym kazda z czeSci mozna wykonaé
niezaleznie od siebie. Nalezy spraw-
dzi¢, czy spetniono nizej wymienione
wymagania.

Ogledziny zewnetrzne

Ryc. 118. Widok pompy pozarniczej263

Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem w zakresie
dostepnym bez demontazu. Spelnione powinny by¢ nizej wymienione wymagania.

1. Konstrukcja pompy

Motopompa powinna sktada¢ si¢ z pompy pozarniczej, napedzajacego

ja silnika spalinowego z osprzetem

263 ¥, Pastuszka, Opracowanie wlasne.

oraz kolektoréw: ssawnego i ttocznego.
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Motopompa powinna by¢ wyposazona w ostony zabezpieczajace obstuguja-
cego przed bezposrednim kontaktem z elementami ruchomymi i gorgcymi.

. Wloty ssawne

Wiloty ssawne motopomp, powinny by¢ wyposazone odpowiednio w na-
sady ssawne 52, 75 lub 110 wg normy PN-M-51038. Motopompy powinny
by¢ wyposazone w kosz ssawny o wielkosci oczek odpowiednich do zanie-
czyszczen, jakie moga by¢ przepompowane wraz z wodg przez motopompe.
Wielkos¢ zanieczyszczen przepompowywanych przez pompe powinna by¢
uzgodniona pomiedzy zamawiajacym i producentem. Kosz powinien by¢
wyposazony w nasade wg normy PN-M-51038 tej samej wielkosci, co nasa-
da ssawna motopompy, umozliwiajaca zamontowanie kosza na koncu linii
ssawnej.

. Wyloty tloczne

Wyloty ttoczne powinny by¢ wyposazone w nasady 52, 75 lub 110 wg nor-
my PN-M-51038, w zaleznosci od wydajnosci nominalne;j.

. Silnik motopompy

Silnik motopompy przewoznej powinien by¢ wyposazony w rozrusznik
elektryczny. W przypadku motopomp przenosnych silnik powinien by¢ wy-
posazony co najmniej w rozrusznik reczny.

. Odwodnienie

Kadlub, urzadzenie zasysajace i przewody wodne pompy powinny mieé
mozliwo$¢ skutecznego odwodnienia. Zawory odwadniajgce powinny by¢
tatwo dostepne.

. Urzgdzenia sterownicze i kontrolne

Wszystkie urzadzenia do sterowania pracg pompy, powinny by¢ widoczne
i dostepne z miejsca obstugi. Motopompy przewozne powinny by¢ wyposa-
zone w manometr o zakresie pomiarowym 0 + 150% maksymalnego ci$nie-
nia zamkniecia oraz we wskaznik poziomu paliwa w zbiorniku z sygnalizacja
reZerwy.

. Instalacja elektryczna

Motopompa z rozrusznikiem elektrycznym powinna by¢ wyposazona
w akumulator. Motopompa przewozna powinna by¢ wyposazona w oswiet-
lenie przyrzadéw pomiarowych.

. Uchwyty do przenoszenia

Motopompa przeno$na powinna by¢ wyposazona w sktadane uchwyty do
przenoszenia.

. Znakowanie

Na motopompie oraz na silniku, powinny by¢ umieszczone tabliczki zna-
mionowe. Na tabliczce znamionowej motopompy powinny by¢ umieszczone,
co najmniej nastepujgce informacje:

- znak fabryczny lub nazwa producenta,
- oznaczenie wielko$ci pompy,
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- numer motopompy i rok budowy,
- masa calkowita motopompy.

Na tabliczce znamionowej silnika powinny by¢ umieszczone, co najmniej
nastepujace informacje:
- znak fabryczny lub nazwa producenta,
oznaczenie typu silnika,
numer silnika i rok budowy;,
- moc i obroty nominalne silnika.

Tabliczki powinny by¢ trwale przymocowane w widocznym i tatwo do-
stepnym miejscu na czesciach, ktore nie dajg si¢ tatwo usuna¢ lub wymienié.
Informacje powinny by¢ umieszczone w sposdb czytelny i niescieralny.

Oznaczenia motopomp

Motopompy do wody zanieczyszczonej oznaczamy literg P oraz cyframi oddzie-
lonymi sko$nikiem. Pierwsza z nich wskazuje wydajnos¢ nominalng w hektolitrach/
min, a druga ci$nienie nominalne w barach, przy jakim ta wydajnos¢ jest przez mo-
topompe osiggana. Motopompa do wody zanieczyszczonej o symbolu P-5/1 ozna-
cza, ze wydajno$¢ jej wynosi 500 dm3/min przy ci$nieniu 1 bar. Symbol P-60/2
oznacza motopompe o wydajno$ci 6000 dm3/min przy ci$nieniu 2 bar. Na tabliczce
znamionowej zabudowy lub w jej poblizu powinien znajdowac sie znak jednostki
dopuszczajacej (logo CNBOP-PIB oraz numer swiadectwa dopuszczenia).

C € Motopompa P-10,6/1

[Producent] )

Nrseryjny | 200652/2013

Typ / Rok produkcji MP-80 | 2013 A/\ Lo .

Wydajnos¢ maksymalna 63,6 | mh | _/.\ Swiadectwo
Wysokos¢ podnoszenia 27 m A~ dopuszczenia
Masa catkowita 59 kg V\/ P

Do wody zanieczyszczonej L |

CNBOP-PIB

Sw. dop. CNBOP NR 0885/2011

Ryc. 119. Tabliczka znamionowa pompy?264

Sprawdzenie dzialania
Sprawdzenie dzialania nalezy przeprowadzi¢ z zachowaniem $rodkéw ostroz-

nosci. Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie urzadzenia sterowania i kontroli dzialajg
prawidlowo:

- pozamykac wszystkie nasady pokrywami nasad,

- pozamyka¢ wszystkie zawory poza zaworem gtéwnym,

- wlaczy¢ silnik,

- odpowietrzy¢ ukltad poprzez zdjecie jednej z pokryw nasad tlocznych,

- stopniowo podnosi¢ obroty

264 ¥, Pastuszka, Opracowanie wlasne
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- nalezy zaobserwowa¢ wskazania manowakuometru, manometru i pozo-
stalych urzadzen.
Wskazniki i przyrzady umieszczone na pompie, powinny dziala¢ prawid-
fowo.

Sprawdzenie podstawowych parametrow
Sprawdzenie dzialania nalezy wykona¢ z zachowaniem $rodkéw ostroznosci.
Ponadto nalezy sprawdzi¢, czy nizej wymienione wymagania zostaly spetnione:
1. Wymiary gabarytowe
Sprawdzeniu podlegaja wylacznie motopompy przenosne. Sprawdzenia
dokona¢ na plaskim podlozu za pomoca uniwersalnych narzedzi pomiaro-
wych. Sprawdzeniu wymiaréw podlega:
- dlugos¢ motopompy,
- wysokos$¢ motopompy,
- szeroko$¢ motopompy.
Wymiary pompy uznaje sie za prawidlowe, gdy ich wartosci nie przekra-
€zaj3:
- dlugos¢ motopompy - 1100 mm,
- wysokos$¢ motopompy — 900 mm,
- szeroko$¢ motopompy - 750 mm
2. Masa motopompy
Sprawdzeniu podlegaja wylacznie motopompy przenosne. Sprawdzenia
dokona¢ za pomoca wagi uniwersalnej (jesli mamy do niej dostep). Mase
pompy uznaje si¢ za prawidlowa, gdy nie przekracza ona 200 kg.



PODSUMOWANIE

Powodzenie wszelkiego rodzaju dziatan ratowniczo-gasniczych wymaga specja-
listycznej wiedzy, nalezytego przeszkolenia ratownikéw oraz niezbednego i witas-
ciwego wyposazenia jednostki w sprzet najwyzszej jakosci. To wtasnie te czynniki
decyduja bezposrednio o tym, czy w sytuacji kryzysowej mowic bedziemy o powo-
dzeniu akcji czy tez o razacych zaniedbaniach i niedociggnigciach. Ogromne zna-
czenie ma przy tym system dopuszczen, ktory pozwala na ocene tych cech i wska-
zanie kluczowych dla uzytkownika informacji o wyrobie.
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Normy i standardy

PN-EN 1846-1 Samochody pozarnicze. Cze¢$¢ 1: Podzial i oznaczenie.

PN-EN 1846-2 Samochody pozarnicze. Cz¢$¢ 2: Wymagania ogdlne — Bezpieczenstwo
i parametry.

PN-EN 14043+A1:2010 Samochody pozarnicze specjalne. Drabiny obrotowe z ruchami
kombinowanymi. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa, cech uzytkowych oraz metody
badan.

PN-EN 1777:2011 Podnoséniki hydrauliczne (PH) dla strazy pozarnej. Wymagania bezpie-
czenstwa i badania.

PN-M-51031 Sprzet pozarniczy. Laczniki.

PN-M-51042 Sprzet pozarniczy. Przetgczniki.

PN-M-51038 Sprzet pozarniczy. Nasady.

PN-M-51024 Sprzet pozarniczy. Pokrywy nasad.

PN-M-51048 Sprzet pozarniczy. Rozdzielacze.

PN-M-51152 Sprzet pozarniczy. Smoki ssawne.

PN-M-51046 Sprzet pozarniczy. Uszczelki do tacznikow, przelacznikéw, nasad i pokryw
nasad.

PN-M-51068 Sprzet pozarniczy. Pradownice pianowe.

PN-M-51078 Sprzet pozarniczy. Wytwornice pianowe.

PN-M-51038 Sprzet pozarniczy. Nasady.

PN-91/M-51031 Sprzet pozarniczy. Laczniki.

PN-EN 14540:2008 Weze pozarnicze — Weze nie przesigkajace, ptasko sktadane, do hydran-
tow wewnetrznych.

PN-EN ISO 4671:2008 Weze i przewody z gumy i z tworzyw sztucznych — Metody wyzna-
czania wymiaréw wezy i pomiary dlugo$ci przewoddow.

PN-EN ISO 1307:2008 Weze z gumy i z tworzyw sztucznych — Wymiary weza, minimalna
i maksymalna $rednica wewnetrzna oraz tolerancje dtugosci wezy cietych.

PN-EN ISO 1402:2010 Weze i przewody z gumy i z tworzyw sztucznych - Badania hydro-
statyczne.

PN-EN 136 Sprzet ochrony uktadu oddechowego - Maski - Wymagania, badanie, znako-
wanie.

PN-EN 137 Sprzet ochrony uktadu oddechowego — Aparaty powietrzne butlowe ze sprezo-
nym powietrzem wyposazone w maske Wymagania, badanie, znakowanie.
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PN-EN 13204 Hydrauliczne narzedzia ratunkowe dwustronnego dziatania dla strazy po-
zarnej i stuzb ratowniczych.

PN-EN 1486 Odziez ochronna dla strazakéw. Metody badania i wymagania dla odziezy
odbijajacej promieniowanie cieplne przeznaczonej do specjalnej akeji przeciwpozarowe;.
PN-EN 943-2 - Odziez ochronna przed cieklymi i gazowymi chemikaliami, tacznie
z aerozolami i czastkami statymi. Cze$¢ 2: Wymagania dotyczace gazoszczelnych ubiordéw
ochronnych (Typ1) przeznaczonych dla zespoléw ratowniczych (ET).

PN-EN 469 Odziez ochronna dla strazakéw. Wymagania uzytkowe dla odziezy ochronne;
przeznaczonej do akcji przeciwpozarowe;j.

PN-86/M-51502 Sprzet pozarniczy. Pasy strazackie.

PN-86/M-51510 Sprzet pozarniczy. Linki strazackie ratownicze.

PN-EN 362 Srodki ochrony indywidualnej chronigce przed upadkiem z wysokosci. Lacz-
niki.

PN-85/M-51501 Sprzet pozarniczy. Topory strazackie.

PN-EN 13731 Systemy poduszek podnoszacych do stosowania przez straz pozarng i stuzby
ratownicze. Wymagania bezpieczenstwa i eksploatacyjne.

PN-EN 1147 Drabiny przeno$ne dla strazy pozarne;.

PN-EN 131-2+AC Drabiny. Wymagania i badania oraz oznakowanie.

PN-EN 443 Helmy stosowane podczas walki z ogniem w budynkach i innych obiektach.
PN-EN 13911 Odziez ochronna dla strazakow. Wymagania i metody badania kominiarek
dla strazakow.

PN-EN 15090 Obuwie dla strazakéow.

PN-EN 50321 Obuwie elektroinstalacyjne do prac przy instalacjach niskiego napigcia.
PN-EN 659 Rekawice ochronne dla strazakow.

PN-EN 420 Wymagania ogolne dla rekawic.

PN-EN 1028-1+A1:2008 Pompy pozarnicze. Pompy pozarnicze od$rodkowe z urzadzenia-
mi zasysajacymi. Cze$¢ 1: Klasyfikacja. Wymagania ogélnie i dotyczace bezpieczenstwa.
PN-EN 340:2005 Odziez ochronna. Ogdlne wymagania.

Akty prawne

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 27 kwietnia 2010 r.
zmieniajace rozporzadzenie w sprawie wykazu wyrobdéw stuzacych zapewnieniu bezpie-
czenstwa publicznego lub ochronie zdrowia i zycia oraz mienia, a takze zasad wydawania
dopuszczenia tych wyrobéw do uzytkowania (Dz. U. z 2010 r. Nr 85, poz. 553.)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 31 grudnia 2003 r. w sprawie warunkdow
technicznych pojazdéw oraz zakresu ich niezbednego wyposazenia (Dz. U. z 2003 r., Nr 32,
poz. 262 z pdzn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 31 grudnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych pojazdéw oraz zakresu ich niezbednego wyposazenia (Dz. U. Nr 32 z dnia 26
lutego 2003 r., poz. 262, z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministréw: Spraw Wewnetrznych i Administracji, Obrony Narodowej,
Finanséw oraz Sprawiedliwosci z dnia 2 sierpnia 2011 r. w sprawie warunkdéw technicz-
nych pojazdéw specjalnych i pojazdéw uzywanych do celéw specjalnych Policji, Agencji
Bezpieczenstwa Wewnetrznego, Agencji Wywiadu, Stuzby Kontrwywiadu Wojskowego,
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Stuzby Wywiadu Wojskowego, Centralnego Biura Antykorupcyjnego, Strazy Granicznej,
Kontroli Skarbowej, Stuzby Celnej, Stuzby Wieziennej i Strazy Pozarnej (Dz. U. z 2011 Nr
165 poz. 992).

Ustawa o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. Nr 178, poz. 1380).

Zarzadzenie KG PSP nr 9 z dnia 5 lutego 2007 r. w sprawie wzoréw oraz szczegotowych
wymagan, cech technicznych i jakosciowych przedmiotéw umundurowania, odziezy spe-
cjalnej i srodkéw ochrony indywidualnej uzytkowanych w Panstwowej Strazy Pozarne;j.
Zarzadzenie nr 8 Komendanta Gléwnego Panstwowej Strazy Pozarnej z dnia 10 kwietnia
2008 r. w sprawie gospodarki transportowej w jednostkach organizacyjnych Panstwowej
Strazy Pozarnej (Dz. Urz. KG PSP Nr 1 poz. 8, zmieniony zarzadzeniem Nr 13 Komendanta
Glownego Panstwowej Strazy Pozarnej z dnia 10 kwietnia 2008 r. w sprawie gospodarki
transportowej w jednostkach organizacyjnych Panstwowej Strazy Pozarnej).

Zarzadzenie KG PSP nr 9 z dn. 5 lutego 2007 r. w sprawie wzoréw oraz szczegdtowych wy-
magan, cech technicznych i jako$ciowych przedmiotéw umundurowania, odziezy specjal-
nej i srodkéw ochrony indywidualnej uzytkowanych w Paistwowej Strazy Pozarnej.

Strony internetowe

http://www.straz.gov.pl/page/index.php
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Wykaz wyrobow objetych obowiagzkiem uzyskania swiadectwa

dopuszczenia

=
=

Nazwa wyrobu

Wyposazenie i uzbrojenie osobiste strazaka

1. | Aparaty powietrzne butlowe ze sprezonym powietrzem i maski
2. | Sygnalizatory bezruchu
3. | Ubrania specjalne chroniace przed czynnikami chemicznymi
4. | Ubrania specjalne chronigce przed promieniowaniem cieplnym i plomieniem
5. | Pasy strazackie
6. | Ubrania specjalne
7. | Rekawice specjalne
8. | Kominiarki
9. | Buty strazackie
10. | Hetmy strazackie
Pompy pozarnicze
11. | Autopompy
12. | Motopompy przeno$ne i przewozne
13. | Motopompy ptywajace
14. | Pompy z napedem turbinowym
15. | Pompy strumieniowe
16. | Agregaty wysokoci$nieniowe
17. | Motopompy do wody zanieczyszczonej
Armatura i osprzet pozarniczy
18. | Pozarnicze weze tloczne do hydrantéw
19. | Pozarnicze weze tloczne do pomp pozarniczych
20. | Pozarnicze weze ssawne
21. | Laczniki
22. | Laczniki katowe 75
23. | Nasady
24. | Przelaczniki
25. | Pokrywy nasad
26. | Zbieracze
27. | Rozdzielacze
28. | Smoki ssawne
29. | Urzadzenia do wytwarzania zastony wodnej
30. | Dozowniki §rodka pianotwdrczego
31. | Zasysacze liniowe
32. | Pradownice wodne do pomp pozarniczych
33. | Pradownice wodne typu Turbo do pomp pozarniczych
34. | Pradownice pianowe
35. | Wytwornice pianowe
36. | Dzialka wodno-pianowe, wodne i pianowe
37. | Urzadzenia do wytwarzania piany za pomoca gazéw
38. | Hydranty nadziemne
39. | Hydranty podziemne
40. | Zawory hydrantowe 52
41. | Generatory piany lekkiej
42. | Stojaki hydrantowe
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Lp. ‘ Nazwa wyrobu

Pojazdy pozarnicze

43. | Samochody ratowniczo-gasnicze

44. | Samochody ratowniczo-gasnicze specjalne

45. | Samochody ratownictwa technicznego

46. | Samochody sprzetowe ratownictwa chemicznego

47. | Samochody dowodzenia

48. | Nosniki konteneréw

49. | Kontenery wymienne z wyposazeniem

50. | Przyczepy z zamontowanym sprzetem specjalistycznym

51. | Samochody z podnosnikiem

52. | Samochody z drabing

53. | Inne samochody specjalne

Sprzet ratowniczy dla strazy pozarnej

54. | Drabiny przenosne

55. | Skokochrony

56. | Wory i rekawy ratownicze

57. | Linkowe urzadzenia do opuszczania i podnoszenia

58. | Linki strazackie ratownicze

59. | Zatrza$niki

Narze¢dzia ratownicze, pomocnicze i osprzet dla strazy pozarnej

60. | Hydrauliczne narzedzia ratownicze

61. | Poduszki pneumatyczne do podnoszenia i korki pneumatyczne do uszczelniania

62. | Topory strazackie

63. | Zbiorniki przenosne na wode

Podreczny sprzet gasniczy

64. | Gasnice przeno$ne

65. | Gasnice przewozne pianowe, wodne 45 (50) i proszkowe 50

66. | Gasnice przewozne pianowe, wodne 25 i proszkowe 25 i 100

67. | Koce gasnicze

68. | Agregaty gasnicze wodno-pianowe przenosne i przewozne

69. | Agregaty $niegowe

Srodki gasnicze

70. | Proszki gasnicze

71. | Pianotworcze srodki gasnicze

Sorbenty i zwilzacze

72. | Sorbenty

Wybrane znaki bezpieczenstwa

73. | Znaki bezpieczenstwa — Ochrona przeciwpozarowa

74. | Znaki bezpieczenstwa — Ewakuacja

75. | Znaki bezpieczenstwa — Techniczne srodki przeciwpozarowe

Dzwigi dla strazy pozarnej

76. | Dzwigi dla strazy pozarnej
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego pojazdu pozarniczego

(czes¢ podwoziowa i zabudowa)

Niniejszy protoko! stosowaé w potaczeniu z procedura odbioru pojazdu

I. IDENTYFIKACJA POJAZDU

Producent pojazdu ........... ... .o
Typpojazdu ...
Podwozie:

marka ........ oo
YD
uklad jezdny........... .. ...t
silnik ..o
rok produkeji..... ... i
NrVIN ..
Nr identyfikacyjny zabudowy ...................
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

II. WYNIKI SPRAWDZENIA
TaBELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. ‘Wymagane dokumenty Tak Nie

1. | Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB:
- pojazdu
- wyposazenia (jesli wymagane)

2. | Instrukcja obstugi i konserwacji (w jezyku polskim):
- podwozia

- zabudowy

- Wwyposazenia

3. | Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji:
- podwozia

- zabudowy

- Wyposazenia

Wryciag ze $wiadectwa homologacji

Karta pojazdu

Dokumentacja UDT (jesli dotyczy)

Inne dokumenty wyszczegélnione w umowie

PRI N

Deklaracja zgodno$ci WE (jesli dotyczy)
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TABELA 2
Wykonanie i znakowanie

Lp. Sprawdzana cecha ‘ Zgodna ‘ Niezgodna ‘ Uwagi

I. Ogledziny zewnetrzne

1. | Podwozie:

- poziom plynéw eksploatacyjnych i szczelnos¢ polaczen

- tankowanie pojazdu: poprawnos¢ zaprojektowanego ukltadu
wlewowego, informacja o rodzaju paliwa, przymocowanie korka
wlewu do nadwozia

- zabezpieczenie przewod6éw przed uszkodzeniami mechanicznymi
i termicznymi

- ogumienie pojazdu: zgodnos¢ indeksu predkosci i nosnoéci, infor-
macja o wartosci ci$nienia w kofach, dla klasy M i S wyposazenie
w ogumienie z bieznikiem terenowym

- haki zaczepy holownicze

2. | Nadwozie (kabina i przedzial zalogi):

- zabezpieczenie ostrych krawedzi wewnatrz kabiny

- liczba miejsc dla zalogi

- zaglowki oraz pasy bezpieczenstwa dla wszystkich miejsc siedza-
cych

- uchwyty do trzymania w czasie jazdy w poblizu kazdego miejsca
siedzgcego(za wyjatkiem fotela kierowcy)

- powierzchnia podlogi antyposlizgowa

- stopnie wejsciowe: powierzchnia antyposlizgowa, uchwyty do
bezpiecznego wejscia

- ogrzewanie przedziatu zalogi

- oswietlenie do czytania mapy dla dowddcy

- informacja z wymiarami gabarytowymi i MMR w kabinie

- instrukcja obstugi i bezpieczenstwa w poblizu urzadzenia podno-
szacego kabiny

- zabezpieczenie dolnych powierzchni drzwi i §cian przedziatu dla
zalogi

- uszczelki i wykladziny wewnetrzne- trwalo§¢ mocowania

3. | Zabudowa:
- zabezpieczenie ostrych krawedzi

- ostony urzadzen wirujacych (ruchomych) i nagrzewajacych sie

- zabezpieczenie i trwalo$¢ elementdéw zlacznych

- oznakowanie ostrzegawcze elementéw wystajacy powyzej 25 cm
poza obrys pojazdu

- przejécia, podesty, platformy robocze: powierzchnia
antyposlizgowa, uchwyty do trzymania w ich poblizu

- oznakowanie maksymalnego obcigzenia platform
roboczych i podestow

- wentylacja skrytek sprzetowych oraz mozliwo$¢ odprowadzenia
wody z ich wnetrza

- wentylacja gorna i dolna skrytek przeznaczonych do przewozenia
cieczy i gazéw palnych
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Lp.

Sprawdzana cecha

Zgodna

Niezgodna

Uwagi

- najciezszy sprzet rozmieszczony w dolnych czesciach skrytek

- mozliwo$¢ zamkniecia drzwi skrytek, zaluzji z poziomu obstugi

- wejscie na dach i platformy robocze: stopnie wejsciowe z po-
wierzchnig antypoélizgowa

- wylacznik gtéwny instalacji elektrycznej

- gniazdo ladowania akumulatoréw wraz z tabliczka identyfikacyjna

Pozostate:

- urzadzenie sygnalizacyjno-ostrzegawcze $wietlne i dzwigkowe

- licznik czasu pracy dla urzadzen napedzanych poprzez przystawke
odbioru mocy

- kolor nadwozia czerwony oraz zderzakow i blotnikéw bialy

Znakowanie:

- prawidlowo$¢ oznakowania zabudowy wraz z logo CNBOP-PIB
i nr $wiadectwa dopuszczenia

- prawidlowos¢ oznakowania wyposazenia zamontowanego na stale

II. Sprawdzenie dzialania

Podwozie:

- oswietlenie zewnetrzne pojazdu

- sygnal dzwickowy pojazdu i biegu wstecznego

- uktad wydechowy: zabezpieczenia przed oparzeniami oraz prze-
dostawaniem si¢ spalin do kabiny

- koto zapasowe: mozliwo$¢ wyjecia i wlozenia bez pomocy ze-
wnetrznych urzadzen podnoszacych

- dla kategorii 3 mozliwo$¢ pompowania i sprawdzenia cisnienia
powietrza w kotach na postoju

- urzadzenie wykrywajace obecno$¢ osoby znajdujacej sie za pojaz-
dem (dotyczy pojazdéw z PDOM zaprojektowang do pracy w czasie
jazdy) w momencie, gdy samochdd rozpoczyna manewr cofania lub
dzwigkowy sygnat ostrzegawczy, gdy jest wlaczony bieg wsteczny

- blokada zabezpieczajaca pojazd przed ruszeniem w przypad-
ku, gdy istnieje mozliwo$¢ uruchomienia silnika spoza miejsca
kierowcy

- mozliwo$¢ sterowania obrotami silnika ze stanowiska obstugi
w przypadku, gdy wymagana jest regulacja reczna
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Lp.

Sprawdzana cecha

Zgodna | Niezgodna | Uwagi

Nadwozie (kabina i przedzial zalogi):

- zabezpieczenia przed przemieszczaniem si¢ wyposazenia w czasie
jazdy oraz ptynnos¢ dzialania mocowan (w tym wyposazenie
podwozia)

- mozliwos¢ wyjecia AO z uchwytu mocujgcego, mozliwos¢ oparcia
cztonkéw zatogi w momencie, gdy AO nie s3 przewozone, mozli-
wos¢ odblokowania/mocowania kazdego AO indywidualnie

- poprawno$¢ dziatania urzadzenia do odchylania kabiny

- dla samochodéw kategorii 3 mozliwos¢ unieruchomienia fotela
kierowcy w ustalonej pozycji

- w przypadku kabiny sktadajacej si¢ z oddzielnych modutéw moz-
liwoé¢ kontaktu pomiedzy zaloga

- drzwi kabiny zamykane przy uzyciu jednego kluczyka

- dzialanie niezaleznego urzadzenia grzewczego w kabinie

- dzialanie oraz widocznosci z pozycji kierowcy kontrolek informa-
cyjno-ostrzegawczych

Zabudowa:

- zabezpieczenie przed niezamierzonym otwarciem zamkow drzwi,
Klap i szuflad oraz ptynnosci ruchéw

- pozostawanie w ustalonej pozycji drzwi skrytek i zaluzji

- plynno$¢ ruchéw oraz automatyczne blokowanie
w pozycji zamknietej, catkowicie otwartych szuflad i tac fadunko-

wych

- dzialanie wylacznika gtownego instalacji elektrycznej

- brak mozliwo$ci uruchomienia silnika przy podtaczonym zasila-
niu zewnetrznym rozlaczanym recznie

- mozliwos¢ wlaczenia oswietlenia wewnetrznego kabiny przy
zamknietych drzwiach

- o$wietlenie wewnetrzne skrytek i skrzyn na dachu

- oswietlenie pola pracy

- oswietlenie platform roboczych i dachu

Pozostate:

- dzialanie urzadzenia sygnalizacyjno-ostrzegawczego, $wietlnego
i dzwiekowego

- dzialanie urzadzen dodatkowych zamontowanych na stale (maszt
o$wietleniowy, wciagarka, inne)

- dzialanie wylacznika STOP, jezeli zamontowano na stanowisku
obslugi

Podpisy 0séb dokonujacych odbioru:

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego samochodu
ratowniczo-gasniczego (uktad wodno-pianowy)

Niniejszy protokol stosowaé w potaczeniu z procedurg odbioru pojazdu

I. IDENTYFIKACJA POJAZDU

Producent pojazdu ........... ... ..ol
Typpojazdu................oiiii
AUtopompa. ...
Nr identyfikacyjny zabudowy ...................
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

II. WYNIKI SPRAWDZENIA

Dokumentacja techniczna

TABELA 1

Lp. Wymagane dokumenty

Tak

Nie

L. Instrukcja obstugi i konserwacji ukltadu wodno-pianowego

2. Schemat uktadu wodno-pianowego

Wykonanie i znakowanie

TABELA 2

Sprawdzana cecha

=
=

‘ Zgodna ‘Niezgodna‘ Uwagi

1. Ogledziny zewnetrzne

Przedzial pompy

Urzadzenia kontrolno-sterownicze

Linia szybkiego natarcia

Zbiornik wody

Dozownik srodka pianotworczego

Zbiornik srodka pianotwoérczego

Dziatko wodno-pianowe

Pompa pozarnicza

O XN O G W

Znakowanie elementéw uktadu wodno-pianowego

II. Sprawdzenie dzialania

Szczelno$¢ uktadu wodno-pianowego

Sprawdzenie szczelnosci przy ,ssaniu na sucho”

Sprawdzenie automatyki utrzymywania statego ci$nienia,

Dzialanie urzgdzen sterowania i kontroli

Sprawdzenie linii szybkiego natarcia

Sprawdzenie dziatka wodno-pianowego

Sprawdzenie dozownika

PRI W

Sprawdzenie pozostalych elementéw

Podpisy 0séb dokonujacych odbioru:

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego samochodu

z drabing mechaniczng

Niniejszy protoko? stosowaé w potaczeniu z procedurg odbioru pojazdu

I. IDENTYFIKACJA POJAZDU

Producent pojazdu ........... ... ... oL
Typpojazdu.............. ...l
Nr identyfikacyjny zabudowy ...................
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

I1. WYNIKI SPRAWDZENIA
TABELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. Wymagane dokumenty Tak Nie
L. Instrukcja uzytkowania
2. | Wykres pola pracy
TABELA 2
Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha ‘ Zgodna ‘ Niezgodna ‘ Uwagi

I. Ogledziny zewnetrzne

Kompletnos¢ wykonania (wiatromierz, mocowanie noszy, linia
wodna)

Urzadzenia pracy awaryjnej (w przypadku uszkodzenia zrodta
zasilania i/lub urzadzenia sterowniczego)

Informacje wizualne wyéwietlane dla operatora

Urzadzenia podporowe

Kosz ratowniczy

Stanowiska sterownicze i kontroli dzialania

Oswietlenie obszaru dziatania

Podesty i przejscia

O 0NN |G

Znakowanie

II. Sprawdzenie dzialania

Odczyt sity wiatru na gtéwnym stanowisku obstugi i w koszu

Mocowanie noszy w koszu

Dzialanie wylgcznikéw krancowych

Dzialanie urzgdzen zasilania awaryjnego

Dzialanie urzadzen pracy awaryjnej

IR E Pl

Dzialanie urzadzen zabezpieczajacych przed niezamierzonym
dzialaniem

~

Kompensowanie zagtebien i wzniesien podczas poziomowania

Poziomowanie kosza

Dzialanie urzadzen zabezpieczajacych przed uderzeniem

10.

Dzialanie element6éw sterowniczych na gtéwnym stanowisku
obstugi i w koszu

11.

Proba 13 cykli
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Lp. Sprawdzana cecha ‘ Zgodna ‘ Niezgodna ‘ Uwagi

II1. Sprawdzenie podstawowych parametrow

Czas sprawiania,

2. | Maksymalna wysoko$¢ ratownicza

Podpisy 0s6b dokonujacych odbioru: e

(miejscowos¢)
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Zalgcznik 5

Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego samochodu
z podnosnikiem hydraulicznym

Niniejszy protoko? stosowaé w potaczeniu z procedurg odbioru pojazdu

I. IDENTYFIKACJA POJAZDU

Producent pojazdu ........... ... ... oL
Typpojazdu.............. ...l
Nr identyfikacyjny zabudowy ...................
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

II. WYNIKI SPRAWDZENIA
TABELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. Wymagane dokumenty Tak Nie
1. | Instrukcja uzytkowania
2. | Wykres pola pracy
TABELA 2
Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha ‘ Zgodna ‘ Niezgodna ‘ Uwagi
I. Ogledziny zewnetrzne
1. | Kompletno$¢ wykonania (wiatromierz, mocowanie noszy, linia

wodna, urzadzenia zabezpieczajace przed uderzeniem o prze-
szkody)

Urzadzenia pracy awaryjnej (w przypadku uszkodzenia zrédta
zasilania i/lub urzadzenia sterowniczego)

Urzadzenia podporowe

Kosz ratowniczy

Stanowiska sterownicze i kontroli dzialania

Podesty i przejscia

N| | w

Znakowanie

II. Sprawdzenie dzialania

—_

Odczyt sity wiatru na gtéwnym stanowisku obstugi i w koszu

Mocowanie noszy w koszu

Dziatanie wylacznikéw krancowych

Dzialanie urzadzen zasilania awaryjnego

Dzialanie urzadzen pracy awaryjnej

S M

Dzialanie urzadzen zabezpieczajacych przed niezamierzonym
dzialaniem

N

Kompensowanie zagtebien i wzniesien podczas poziomowania

Poziomowanie kosza

Dzialanie urzadzen zabezpieczajacych przed uderzeniem
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Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

10. | Dzialanie elementéw sterowniczych na gléwnym stanowisku
obstugi i w koszu

11. | Préba 12 cykli

III. Sprawdzenie podstawowych parametrow

L. | Czas sprawiania

2. | Maksymalna wysoko$¢ ratownicza

Podpisy 0s0b dokonujacych odbioru: =~ e

(miejscowos¢)
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Zalgcznik 6

1. Indeks predkosci opony

Indeksy predkosci i nosnosci opon

Symbol Pﬁfﬁ;ﬁ? Symbol PEE::;ET Symbol P[rlfil;;)l]éé Symbol P[rlfil;ﬁic Symbol P[rl:;il;l(ﬁc
Y 300 S 180 L 120 D 65 A5 25
w 270 R 170 K 110 C 60 A4 20
A% 240 Q 160 J 100 B 50 A3 15
H 210 P 150 G 90 A8 40 A2 10
U 200 N 140 F 80 A7 35 Al 5
T 190 M 130 E 70 A6 30
2. Indeks no$nosci opony
Indeks Nosnosé¢ Indeks Nosnos¢ Indeks Nosnos¢ Indeks Nosnos¢
nosnosci [kg] nosnosci [kg] nosnosci [kg] nosnosci [kg]
60 250 88 560 116 1250 144 2800
61 257 89 580 117 1285 145 2900
62 265 90 600 118 1320 146 3000
63 272 91 615 119 1360 147 3750
64 280 92 630 120 1400 148 3159
65 290 93 650 121 1450 149 3250
66 300 94 670 122 1500 150 3350
67 307 95 690 123 1550 151 3450
68 315 96 710 124 1600 152 3550
69 325 97 730 125 1650 153 3650
70 335 98 750 126 1700 154 3750
71 345 99 775 127 1750 155 3875
72 355 100 800 128 1800 156 4000
73 365 101 825 129 1850 157 4125
74 375 102 850 130 1900 158 4250
75 385 103 875 131 1950 159 4375
76 400 104 900 132 2000 160 4500
77 412 105 925 133 2060 161 4625
78 425 106 950 134 2120 162 4750
89 437 107 975 135 2180 163 4875
80 450 108 1000 136 2240 164 5000
81 462 109 1030 137 2300 165 5150
82 475 110 1060 138 2360 166 5300
83 587 111 1090 139 2430 167 5450
84 500 112 1120 140 2500 168 5600
85 515 113 1150 141 2575 169 5800
86 530 114 1180 142 1650 170 6000
87 545 115 1215 143 2725
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego tacznikow
Niniejszy protokdt stosowaé w polaczeniu z procedurg odbioru facznikéw, na-
sad, pokryw nasad, przelacznikéw, smokow ssawnych i rozdzielaczy

Numer probki . ...

I. IDENTYFIKACJA LACZNIKOW

Wielkos¢, typ (material) ............ ... . .....
Producent .......... ...,
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

I1. LICZNOSC PARTII EACZNIKOW

Liczba losowo wybranych probek

Li i h k
iczba zamawianych sztul do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. Wymagane dokumenty Tak Nie
1. Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. Instrukcja uzytkowania i przechowywania tacznikéw (w jezyku polskim)
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji
4. Opis techniczny i materialowy
TABELA 2
Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

1. | Zgodno$¢ materialéw z dokumentacja techniczng

2. | Znakowanie:

- znak lub nazwa wytwérni

- cecha materiatu

- wielko$¢

- znak PN

- rok produkeji

- numer $wiadectwa dopuszczenia (jezeli nie ma na wyrobie, czy
jest na opakowaniu jednostkowym lub zbiorczym?)

- znak jednostki dopuszczajacej wyrdb (jezeli nie ma na wyrobie,
czy jest na opakowaniu jednostkowym lub zbiorczym?)
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Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

3. | Znakowanie uszczelek na zgodno$¢ z PN-M-51046:

- znak lub nazwa wytwérni

- rok produkeji,

- wielko$¢ i PN

4. | Sposdb taczenia tacznikéw ze soba (duze opory i tarcie lub zbyt
luzne)

5. | Wystepowanie ostrych krawedzi, wzeréw i wglebien

Podpisy 0s0b dokonujacych odbioru: = s

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego pokryw nasad

Niniejszy protokdt stosowaé w polaczeniu z procedurg odbioru facznikéw, na-
sad, pokryw nasad, przelacznikéw, smokow ssawnych i rozdzielaczy

Numer probki . ...

I. IDENTYFIKACJA POKRYWY NASAD

Wielkos¢ pokrywy nasad (material) .............
Producent ............. .. ... .ol
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

II. LICZNOSC PARTII POKRYW NASAD

Liczba zamawianych sztuk

Liczba losowo wybranych probek
do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. ‘Wymagane dokumenty Tak Nie
1. Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. | Instrukcja uzytkowania i przechowywania pokryw nasad (w jezyku polskim)
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji
4. Opis techniczny i materialowy
TABELA 2
Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi
1.

Zgodno$¢ materialéw z dokumentacja techniczng

Znakowanie:

znak lub nazwa wytworni

cecha materiatu

wielko$¢

znak PN

rok produkgji

Numer Swiadectwa Dopuszczenia (jezeli nie ma na wyrobie, czy
jest na opakowaniu jednostkowym lub zbiorczym?)

znak jednostki dopuszczajacej wyrob (jezeli nie ma na wyrobie,
czy jest na opakowaniu jednostkowym lub zbiorczym?)
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Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

3. | Znakowanie uszczelek na zgodno$¢ z PN-M-51046:

- znak lub nazwa wytwérni

- rok produkeji,

- wielko$¢ i PN

4. | Sposob faczenia pokrywy nasad z nasadami (duze opory i tarcie

lub zbyt luzne)

5. | Wystepowanie ostrych krawedzi, wzeréw i wglebien

Podpisy 0s0b dokonujacych odbioru: = s

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego rozdzielaczy

Niniejszy protokodt stosowaé w potaczeniu z procedurg odbioru tacznikéw, nasad,
pokryw nasad, przetacznikow, smokdéw ssawnych i rozdzielaczy

Numer probki . ...

I. IDENTYFIKACJA ROZDZIELACZA

WielkoSCityp. .o vvvv i
Producent.............. .. ... ool
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

II. LICZNOSC PARTII ROZDZIELACZY

Liczba zamawianych sztuk

Liczba losowo wybranych probek
do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

Dokumentacja techniczna

TABELA 1

Lp.

‘Wymagane dokumenty

Tak

Nie

Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB

Instrukcja uzytkowania i przechowywania rozdzielaczy (w jezyku polskim)

Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji

W

Opis techniczny i materialowy

Wykonanie i znakowanie

TABELA 2

Lp.

Sprawdzana cecha

Zgodna | Niezgodna

Uwagi

Zgodno$¢ materialéw z dokumentacja techniczng

Znakowanie:

znak lub nazwa producenta

wielko$¢ (symbol K dla rozdzielacza kulowego)

znak PN

rok produkgji

numer $wiadectwa dopuszczenia (jezeli nie ma na wyrobie, czy
jest na opakowaniu jednostkowym lub zbiorczym?)

znak jednostki dopuszczajacej wyrob (jezeli nie ma na wyrobie,
czy jest na opakowaniu jednostkowym lub zbiorczym?)

Wystepowanie ostrych krawedzi

Kolor rozdzielacza

Wyposazenie w nozki

[N L B

Zaznaczenie kierunku otwarcia/zamkniecia zaworéw
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Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi
7. | Zaznaczenie kierunku przeplywajacego $rodka gasniczego
8. | Prawidlowe wskazanie kierunku nasad wyjsciowych przez
dzwignie rozdzielacza kulowego
9. | Zamkniecie zaworéw poprzez obrécenie dZzwigni o 90° oraz
kierunki obrotu dzwigni
10. | Wystepowanie ogranicznikéw ruchu dzwigni
11. | Zamykanie zaworu grzybkowego przez obracanie kotkiem
recznym w prawo
12. | Wyposazenie w nasady zgodne z PN-M-51038
Podpisy 0s6b dokonujacych odbioru: =~ s
.................. dnia......cccc..... 20..... 1.

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego nasad

Niniejszy protokdt stosowaé w polaczeniu z procedurg odbioru facznikéw, na-
sad, pokryw nasad, przelacznikéw, smokow ssawnych i rozdzielaczy

Numer probki . ...

I. IDENTYFIKACJA NASADY

Wielkos¢, typ nasady (material) .................
Producent ......... ... .. ... il
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

II. LICZNOSC PARTII NASAD

Liczba losowo wybranych probek

Li i h k
iczba zamawianych sztul do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. Wymagane dokumenty Tak Nie
L. Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. |Instrukcja uzytkowania i przechowywania nasad (w jezyku polskim)
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji
4. Opis techniczny i materialowy
TABELA 2
Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

1. | Zgodno$¢ materialéw z dokumentacjg techniczng

2. | Znakowanie:

- znak lub nazwa wytworni

- cecha materialu

- wielko$¢

- znak PN

- rok produkeji

- numer $wiadectwa dopuszczenia (jezeli nie ma na wyrobie, czy
jest na opakowaniu jednostkowym lub zbiorczym?)

- znak jednostki dopuszczajacej wyrdb (jezeli nie ma na wyrobie,
czy jest na opakowaniu jednostkowym lub zbiorczym?)

- dla nasady wielko$ci 110 z gwintem G 4% znak G 4%.
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Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

3. | Znakowanie uszczelek na zgodnos¢ z PN-M-51046:

- znak lub nazwa wytworni

- rok produkeji,

- wielko$¢i PN

4. | Sposob faczenia nasady z facznikami (duze opory i tarcie lub

zbyt luzne)

5. | Wystepowanie ostrych krawedzi, wzeréw i wglebien

Podpisy 0s0b dokonujacych odbioru: = s

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego przetacznikéw

Niniejszy protokdt stosowaé w polaczeniu z procedurg odbioru facznikéw, na-
sad, pokryw nasad, przelacznikéw, smokow ssawnych i rozdzielaczy

Numer probki . ...
I. IDENTYFIKACJA PRZELACZNIKA

Wielkos¢ przetacznika (material) ................
Producent .......... ... ... it
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

I1. LICZNOSC PARTII PRZELACZNIKOW

Liczba zamawianych sztuk

Liczba losowo wybranych probek
do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. Wymagane dokumenty Tak Nie
1. Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. Instrukcja uzytkowania i przechowywania przelacznikow (w jezyku polskim)
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji
4. Opis techniczny i materialowy
TABELA 2
Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

1. | Zgodnos¢ materialéw z dokumentacja techniczng

2. | Znakowanie:

znak lub nazwa wytworni

cecha materiatu

wielko$¢

znak PN

rok produkgji

numer $wiadectwa dopuszczenia (jezeli nie ma na wyrobie, czy
jest na opakowaniu jednostkowym lub zbiorczym?)

znak jednostki dopuszczajacej wyrob (jezeli nie ma na wyrobie,
czy jest na opakowaniu jednostkowym lub zbiorczym?)
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Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

3. | Znakowanie uszczelek na zgodno$¢ z PN-M-51046:

- znak lub nazwa wytwérni

- rok produkeji,

- wielko$¢ i PN

4. | Sposob faczenia przelacznika z tacznikami (duze opory i tarcie

lub zbyt luzne)

5. | Wystepowanie ostrych krawedzi, wzeréw i wglebien

Podpisy 0s0b dokonujacych odbioru: = s

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego smokéw ssawnych

Niniejszy protokdt stosowaé w polaczeniu z procedurg odbioru facznikéw, na-
sad, pokryw nasad, przelacznikéw, smokow ssawnych i rozdzielaczy

Numer probki ...
I. IDENTYFIKACJA SMOKA SSAWNEGO

Wielko$¢ityp. ..o
Producent .......... ... ... it
Nr Swiadectwa Dopuszczenia...................

ILI. LICZNOSC PARTII SMOKOW SSAWNYCH

Liczba losowo wybranych probek

Liczba zamawianych sztuk do badan

Liczba probek niezgodnych

II1. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. Wymagane dokumenty Tak Nie
1. | Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. Instrukcja uzytkowania i przechowywania przelacznikow (w jezyku polskim)
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji
4. Opis techniczny i materialowy
TABELA 2

Wykonanie i znakowanie

Lp. Sprawdzana cecha

Zgodna | Niezgodna

Uwagi

L. | Zgodno$¢ materialéw z dokumentacjg techniczng

2. | Znakowanie:

- znak lub nazwa producenta

- wielko$¢

- znak PN

- rok produkgji

- numer $wiadectwa dopuszczenia (jezeli nie ma na wyrobie, czy
jest na opakowaniu jednostkowym lub zbiorczym?)

- znak jednostki dopuszczajacej wyréb (jezeli nie ma na wyrobie,
czy jest na opakowaniu jednostkowym lub zbiorczym?)

3. | Wystepowanie ostrych krawedzi

4. | Wyposazenie w zawdr zwrotny i sposob otwierania/zamykania
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Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

5. | Wyposazenie w state ucho (poda¢ $rednice wewnetrzng)

6. | Wyposazenie w siatke zabezpieczajaca (podaé srednice otworow)

7. | Wyposazenie w nasade zgodna z PN-M-51038

Podpisy 0s6b dokonujacych odbioru: ...

.................. , dnia.....ceeeeee. 20,0 1.

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego pradownic wodnych
i wodno-pianowych
Niniejszy protokdt stosowaé w polaczeniu z procedurg odbioru pradownic
wodnych, wodno-pianowych i pianowych oraz wytwornic pianowych
Numer probki . ...
I. IDENTYFIKACJA PRADOWNICY WODNE] LUB WODNO-PIANOWE]

Typ pradownicy ........... .ot
Rodzaj pradownicy.......... ..ot
Producent ............ ... it
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

II. LICZNOSC PARTII PRADOWNICY

Liczba losowo wybranych probek
do badan

Liczba zamawianych sztuk Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. Wymagane dokumenty Tak Nie
1. Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. Instrukgja uzytkowania i przechowywania przelacznikow (w jezyku polskim)
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji
4. Opis techniczny i materialowy
TABELA 2
Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

1. | Odpornos¢ materiatéw na korozje na zgodnos¢
z dokumentacja

2. | Sposéb otwierania pradownicy (opory, zaciecia)

Oznaczenie minimalnej i maksymalnej wartoéci natezenia prze-
plywu (z uwzglednieniem wartosci nominalnych)

4. | Czy s naniesione oznaczenia liczbowe poszczegdlnych pozycji
natezenia przeptywu?

5. | Czy jest trwale naniesione oznaczenie polozenia dzwigni zaworu
lub obrotowych elementéw regulacyjnych? (otwarty/zamknigty/
strumien zwarty/strumien rozproszony)

6. | Czy dzwignia zaworu ma ograniczniki ruchu w potozeniach
skrajnych?

7. | Czy pradownica posiada mozliwo$¢ plynnej zmiany rodzaju
strumienia od zwartego do rozproszonego?
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Lp.

Sprawdzana cecha

Zgodna

Niezgodna | Uwagi

Czy pradownica posiada nasady? Jakie?

Czy pradownica posiada nasady obrotowe?

10. | Czy pradownica posiada ostone termoizolacyjng na rekojesci?

11. | Znakowanie:

znak lub nazwa wytworcy

oznaczenie np. PW 75 — dotyczy pradownicy prostej

oznaczenie np. PWS 52 - dotyczy pradownicy pistoletowej

oznaczenie np. PWT 52/1-2-3-4 — dotyczy pradownicy wodnej
typu TURBO

oznaczenie np. PW/PT 52/1-2-4-5 - dotyczy pradownicy
wodno-pianowej typu TURBO

rok produkgji

numer $wiadectwa dopuszczenia

znak jednostki dopuszczajacej wyréb

Sprawdzenie szczelnosci

TABELA 3

Lp.

Przebieg sprawdzenia

Tak

Uwagi

1. | Poddanie pragdownicy obcigzeniu cisnieniem prébnym
wynoszacym 24 bar przez 2 min

2. | Czy wystepuja nieszczelnoéci?

Czy wystepuja wykroplenia?

4. | Czy wystepuja pekniecia na poszczegdlnych elementach
pradownicy?

Sprawdzenie dtugosci rzutu strumienia zwartego

TABELA 4

Rodzaj pomiaru Rezultat pomiaru [m]

Zgodny

Niezgodny

Odleglos¢ rzutu strumienia zwartego

Podpisy osob dokonujacych odbioru:

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego pradownic pianowych

Niniejszy protokdt stosowaé w polaczeniu z procedurg odbioru pradownic
wodnych, wodno-pianowych i pianowych oraz wytwornic pianowych

Numer probki . ...
I. IDENTYFIKACJA PRADOWNICY PIANOWE]

Typ pradownicy. ...
Producent .......... ... ... it
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

I1. LICZNOSC PARTII PRADOWNICY PIANOWE]

Liczba losowo wybranych probek
do badan

Liczba zamawianych sztuk Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. Wymagane dokumenty Tak Nie
1. Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
) Instrukcja uzytkowania i przechowywania pradownic pianowych (w jezyku
’ polskim)
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji
4. Opis techniczny i materialowy
TABELA 2
Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

1. | Odpornoé¢ materiatéw na korozje na zgodnos¢ z dokumentacja

2. | Sposdb otwierania zaworu (opory, zaciecia)

3. | Oznaczenie kierunku otwarcia i zamkniecia zaworu

4. | Zamknigcie zaworu. Czy obraca si¢ 0 90° w prawo?

5. | Czy dzwignia zaworu ma ograniczniki ruchu?

6 Czy mozna obstugiwaé wygodnie zawdr w rekawicach ochron-

nych?

7. | Czy posiada uchwyt? Liczba uchwytéw

8. | Czy posiada nasady? Jakie?
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Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

9. | Znakowanie:
- znak lub nazwa wytwércy
- oznaczenie np. pragdownica pianowa PP4 PN-93/M-51068
- znak ci$nienia roboczego: 0,55 MPa
- znak PN
- rok produkeji
- numer $wiadectwa dopuszczenia
- znak jednostki dopuszczajacej wyréb

TABELA 3
Sprawdzenie szczelnosci
Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Uwagi

1. | Poddanie pradownicy obcigzeniu ci$nieniem prébnym
wynoszacym 12 bar przez 2 min

2. | Czy wystepuja wycieki?

3. | Czy wystepuja pekniecia na poszczegolnych elementach
pradownicy?

Podpisy 0s0b dokonujacych odbioru: =~ s
............ 20....r

(miejscowos¢)




Zalgcznik 15 235

Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego wytwornic pianowych

Niniejszy protokdt stosowaé w polaczeniu z procedurg odbioru pradownic
wodnych, wodno-pianowych i pianowych oraz wytwornic pianowych

Numer probki . ...
I. IDENTYFIKACJA WYTWORNICY PIANOWE]

Typ Wytwornicy. ......ooovviiiii ..
Producent .......... ... ... it

Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

I1. LICZNOSC PARTII WYTWORNICY PIANOWE]

Liczba losowo wybranych probek

Liczba zamawianych sztuk do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. ‘Wymagane dokumenty Tak Nie
L Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
) Instrukcja uzytkowania i przechowywania wytwornic pianowych (w jezyku
" | polskim)
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji
4. Opis techniczny i materialowy
TABELA 2
Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

Odpornos¢ materiatow na korozj¢ na zgodnos¢ z dokumentacja

Sposdb otwierania zaworu (opory, zacigcia)

Oznaczenie kierunku otwarcia i zamkniecia zaworu

Czy dzwignia zaworu ma ograniczniki ruchu?

G RN

Czy mozna obstugiwaé wygodnie zawdr w rekawicach ochron-
nych?

6. | Czy posiada manometr?

Zakres manometru

Klasa manometru

7. | Czy posiada uchwyt? Ilo$¢ uchwytow

8. | Czy posiada sito spieniajace? Ilo$¢ sztuk
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Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

9. | Znakowanie:

- znak lub nazwa wytwércy

- oznaczenie np. wytwornica pianowa WP4-75 PN-93/M-51078

- znak ci$nienia roboczego: 0,55 MPa

- znak PN

- rok produkeji

- napis ,,po uzyciu przeplukaé wodg”

- numer $wiadectwa dopuszczenia

- znak jednostki dopuszczajacej wyréb

TABELA 3
Sprawdzenie szczelnosci
Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi
1 Poddanie wytwornicy obcigzeniu ci$nieniem prébnym
" | wynoszacym 12 bar przez 2 min
2. | Czy wystepujg wycieki?
3 Czy wystepuja pekniecia na poszczegdlnych elementach
" | wytwornicy?
Podpisy 0s6b dokonujacych odbioru: L
.................. , dnia.......cccc.... 20..... 1.

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego pozarniczych wezy
ttocznych do pomp pozarniczych

Niniejszy protokol stosowaé w polaczeniu z procedurg odbioru wezy ttocznych
do pomp pozarniczych, wezy tlocznych do hydrantéw i wezy ssawnych

Numer probki . ...
I. IDENTYFIKACJA WEZA

I1. LICZNOSC PARTII WEZY

Liczba zamawianych sztuk

Liczba losowo wybranych probek
do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. ‘Wymagane dokumenty Tak Nie
L Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. |Instrukcja uzytkowania i przechowywania wezy (w jezyku polskim)
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji
4. Opis techniczny i materialowy
TABELA 2
Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi
1. | Material ta§my wezowej na zgodnos¢ ze $wiadectwem dopusz-
czenia
- oplot
- wykladzina wewngtrzna
- powtloka zewnetrzna (o ile jest stosowana)
2. | Laczniki tloczne na zgodnosé ze sw. dop.
3. | Ogledziny tasmy wezowej pod wzgledem wystepowania zgru-
bien, fald, zanieczyszczen itp.
4. | Sposob tasmowania wezy (np. drut, aluminiowe tuleje zacisko-
we)
5. | Czy tasmowania wykonano jednym odcinkiem drutu i czy
zabezpieczono przed rozluznieniem?
6. | Czy wystepuja oznaki korozji na drucie?
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Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

7. | Znakowanie:

- znak lub nazwa wytwércy
- oznaczenie wezy (np. W-75-20-LA lub W-52-20-LM)

- rok produkeji

- numer $wiadectwa dopuszczenia

- znak jednostki dopuszczajacej wyréb

TABELA 3
Sprawdzenie szczelnosci i wytrzymatos¢ na cisnienie prébne

Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi

1. | Poddanie weza obcigzeniu cisnieniem probnym wynosza-
cym 22,5 bar przez 2 min

Czy waz rosi?

Czy wystepuja state lub przemijajace wytryski wody?

Czy wystepuja zmiany w strukturze tasmy?

Czy wystepuja inne uszkodzenia na calej dlugoéci weza?

N

Czy wystepuja nieszczelno$ci w miejscu tasmowania?

TABELA 4
Sprawdzenie dlugosci

Lp. Rodzaj pomiaru Rezultat pomiaru [m] Zgodny Niezgodny

1. | Dlugo$¢ weza z facznikami

2. | Dlugos¢ weza bez facznikow

Podpisy 0sob dokonujacych odbioru:

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego pozarniczych wezy

ttocznych do hydrantéw

Niniejszy protokot stosowaé w polaczeniu z procedurg odbioru wezy ttocznych
do pomp pozarniczych, wezy tlocznych do hydrantéw i wezy ssawnych

Numer probki . ...
I. IDENTYFIKACJA WEZA

I1. LICZNOSC PARTII WEZY

Liczba zamawianych sztuk

Liczba losowo wybranych probek
do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. Wymagane dokumenty Tak Nie
1. Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. Instrukcja uzytkowania i przechowywania wezy (w jezyku polskim)
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji
4. Opis techniczny i materialowy
TABELA 2
Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi
1. | Materiat taSmy wezowej na zgodno$¢ ze $wiadectwem dopusz-
czenia
- oplot
- wykladzina wewnetrzna
2. | Laczniki tloczne na zgodnos¢ ze $wiadectwem dopuszczenia
3. | Ogledziny tasmy wezowej pod wzgledem wystepowania zgru-
bien, fald, zanieczyszczen itp.
4. | Sposdb tasmowania wezy (np. drut, aluminiowe tuleje zaciskowe)
5. | Czy taSmowania wykonano jednym odcinkiem drutu i czy
zabezpieczono przed rozluznieniem?
6.

Czy wystepuja oznaki korozji na drucie?
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Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

7. | Znakowanie:

- nazwa producenta lub znak handlowy

- numer i data obowiazujacej aktualnej Normy Europejskiej

- $rednica wewnetrzna

- maksymalne ci$nienie robocze, w MPa (bar)

- kwartat i rok produkgji

- numer $wiadectwa dopuszczenia

- znak jednostki dopuszczajacej wyréb

TABELA 3
Sprawdzenie szczelnosci i wytrzymatos¢ na cisnienie prébne

Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi

Poddanie weza obcigzeniu ci$nieniem prébnym wynosza-
cym 22,5 bar od 30 do 60 sek.

Czy waz rosi?

Czy wystepuja state lub przemijajace wytryski wody?

Czy wystepuja zmiany w strukturze ta$my?

Czy wystepuja inne uszkodzenia na catej dlugosci weza?

AN e

Czy wystepuja nieszczelnosci w miejscu tasmowania?

TABELA 4
Sprawdzenie dlugosci

Lp. Rodzaj pomiaru Rezultat pomiaru [m] Zgodny Niezgodny

1. | Dlugo$¢ weza z facznikami

2. | Dlugos¢ weza bez facznikow

Podpisy 0s6b dokonujacych odbioru: L

(miejscowos¢)



Zalgcznik 18

241

Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego pozarniczych wezy

ssawnych

Niniejszy protokot stosowaé w polaczeniu z procedurg odbioru wezy ttocznych
do pomp pozarniczych, wezy tlocznych do hydrantéw i wezy ssawnych

Numer probki . ...
I. IDENTYFIKACJA WEZA

Typweza ..o
Producent ............ ... it
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

I1. LICZNOSC PARTII WEZY

Liczba zamawianych sztuk

Liczba losowo wybranych probek
do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. ‘Wymagane dokumenty Tak Nie
L. Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. Instrukcja uzytkowania i przechowywania wezy (w jezyku polskim)
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji
4. Opis techniczny i materialowy
TABELA 2
Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

Wykonanie z materiatu na zgodnos¢ ze §wiadectwem dopusz-
czenia

2. | Laczniki tloczne na zgodnos¢ ze swiadectwa dopuszczenia

3. | Ogledziny tasmy wezowej pod wzgledem wystepowania zgru-
bien, fald, zanieczyszczen itp.

4. | Sposdb tasmowania wezy
(np. drut, opaski zaciskowe)

5. | Czy tasmowania wykonano jednym odcinkiem drutu i czy
zabezpieczono przed rozluznieniem?

6. | Czy wystepuja oznaki korozji na drucie lub opaskach zacisko-

wych?




242 Zalgcznik 18

Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

7. | Znakowanie:

- znak lub nazwa wytwércy
- oznaczenie wezy (np. A-110-2400-% lub B-110-1600-L)

- rok produkeji

- numer $wiadectwa dopuszczenia

- znak jednostki dopuszczajacej wyréb

TABELA 3
Sprawdzenie szczelnosci i wytrzymatos¢ na cisnienie prébne
Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi
1 Poddanie weza obcigzeniu ci$nieniem probnym wynosza-
" | cym 4 bar przez 1 min
) Czy wystepuja $lady przeciekania wody na calej jego diugos-
" | ciispod ta$mowania?
Czy wystepuja pekniecia?
Czy wystepuja wybrzuszenia?
Czy wystepuja rozwarstwienia?
TABELA 4
Sprawdzenie dtugosci
Lp. Rodzaj pomiaru Rezultat pomiaru [m] Zgodny Niezgodny

1. | Dlugo$¢ weza z facznikami

2. | Dlugos¢ weza bez facznikow

Podpisy 0s6b dokonujacych odbioru:

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego aparatu oddechowego

Numer probki . ...
I. IDENTYFIKACJA APARATU ODDECHOWEGO

Wielko$¢, typ .. oo
Producent ............ ... i,
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

I1. LICZNOSC PARTII APARATU ODDECHOWEGO

Liczba zamawianych sztuk

Liczba losowo wybranych probek
do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

Dokumentacja techniczna

TABELA 1

Wymagane dokumenty

Tak Nie

Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB

Instrukcja uzytkowania i przechowywania (w jezyku polskim)

Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji

W

Rysunek zlozeniowy wraz z wykazem elementow

Wykonanie i znakowanie

TABELA 2

Lp.

Sprawdzana cecha

Zgodna Niezgodna‘ Uwagi

Znakowanie:

- znak lub nazwa wytwérni

- znak CE i numer jednostki dopuszczajacej

- numer $wiadectwa dopuszczenia

- typ aparatu wg PN-EN 137

- typ aparatu wg oznaczenia producenta

- numer serii/ fabryczny

Stan powloki antykorozyjnej na elementach metalowych

3. | Czy elementy konstrukcyjne aparatu nie majg ostrych krawedzi
mogacych uszkodzi¢ skore uzytkownika?

4. | Czy stelaz aparatu jest dostosowany do mocowania dwéch butli?

5. | Sprawdzenie podstawowych wymiaréw i rodzaju materiatu
konstrukcyjnego, wskazanych w dokumentacji technicznej

6. | Czy ukompletowanie jest zgodne z wykazem producenta?

7. | Czy pasy naramienne aparatu posiadaja naktadki z miekkiego
tworzywa o szerokosci nie mniejszej niz 50 mm?

8. | Czy laczna pojemnos¢ butli aparatu zapewnia zapas powietrza

w ilo$ci co najmniej 600 dm3?
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TABELA 3
Sprawdzenie dziatania
Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi
1. | Sprawdzenie polaczenia butli z reduktorem
2. | Sprawdzenie zapasu powietrza
3. | Sprawdzenie szczelnosci wysokiego ci$nienia
4. | Sprawdzenie dzialania sygnatu akustycznego
Podpisy 0s0b dokonujacych odbioru: =~ L
........... dnia................ 20..... 1

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego maski twarzowej do

aparatu oddechowego

Numer probki . ...
I. IDENTYFIKACJA MASKI DO APARATU ODDECHOWEGO

Wielko$¢, typ .. oo
Producent ............ ... it
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

I1. LICZNOSC PARTII MASKI DO APARATU ODDECHOWEGO

Liczba zamawianych sztuk

Liczba losowo wybranych probek
do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. ‘Wymagane dokumenty Tak Nie
L. Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. Instrukcja uzytkowania i przechowywania (w jezyku polskim)
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji
4. | Rysunek zlozeniowy wraz z wykazem elementow
TABELA 2
Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

1. | Znakowanie:

znak lub nazwa wytworni

znak CE i numer jednostki dopuszczajacej

numer $wiadectwa dopuszczenia

klasa wg PN-EN 136 - wylacznie ,CL3”

typ maski wg oznaczenia producenta

numer serii/ fabryczny

2. | Stan powloki antykorozyjnej na elementach metalowych

3. | Czy elementy konstrukcyjne aparatu nie majg ostrych krawedzi

mogacych uszkodzi¢ skore uzytkownika?

4. | Czy ukompletowanie jest zgodne z wykazem producenta?

5. | Czy w czesci twarzowej nie wystepuja ubytki, pecherze powietrz-

ne itp.?

6. | Czy powierzchnia wizjera nie jest porysowana?
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TABELA 3
Sprawdzenie dziatania
Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi
1. | Czy tas$my naglowia maski przesuwaja si¢ prawidlowo?
) Czy system mocowania maski do helmu zapewnia szczel-
" | no$¢ polaczenia?

3. | Czy maska taczy sie z dedykowanym hetmem?

4. | Czy maska jest szczelna?

5. | Czy maska Iaczy sie z automatem oddechowym bez zacie¢?
Podpisy 0s6b dokonujacych odbioru: = s

.................. , dnia................ 20..... T.

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego sygnalizatoréw bezruchu

Numer probki . ...
I. IDENTYFIKACJA SYGNALIZATORA BEZRUCHU

Wielko$¢, typ .. oo
Producent ............ ... i,
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

ILI. LICZNOSC PARTII SYGNALIZATOROW BEZRUCHU

Liczba losowo wybranych probek

Liczba zamawianych sztuk do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. Wymagane dokumenty Tak Nie
L. Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. Instrukcja uzytkowania i przechowywania (w jezyku polskim)
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji
TABELA 2
Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

1. | Znakowanie:

- znak lub nazwa wytwérni

- numer $wiadectwa dopuszczenia

- nazwa i typ sygnalizatora

- data produkgji: rok i miesigc

numer fabryczny

2. | Stan powloki antykorozyjnej na elementach metalowych

3. | Czy elementy konstrukcyjne aparatu nie majg ostrych krawedzi
mogacych uszkodzic¢ skore uzytkownika?

4. | Czy ukompletowanie jest zgodne z wykazem producenta?

5. | Czy zrédlo zasilania sygnalizatora stanowi jednolitg calos¢
z urzadzeniem?
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TABELA 3
Sprawdzenie dziatania
Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi
1. | Czy sposdb wlaczania w stan czuwania oraz wlaczania i wy-
taczania alarmu zasadniczego eliminuje zaréwno przypadko-
we wlaczenie jak i wylaczenie?
2. | Czy wiaczenie urzadzenia jest wykonalne reka w rekawicy
od ubrania chronigcego przed promieniowaniem cieplnym
i pfomieniem?
3. | Czy wylaczenie alarmu zasadniczego wymaga $wiadomego
dziatania uzytkownika?
4. | Czy sygnalizator posiada¢ funkcje awaryjnego, Swiadomego
wiaczenia alarmu zasadniczego z pominigciem fazy alarmu
wstepnego?
5. | Czy system mocowania urzadzenia do elementéw odziezy
lub uzbrojenia osobistego powinien gwarantowa¢ trwate
i niezawodne polaczenie, co najmniej na dwa niezalezne
sposoby?
6. | Czy konstrukcja sygnalizatora bezruchu zapewnia odpor-
nos¢ na zanurzenie w wodzie na glebokos¢ 1m, przez okres
2 godzin?
Podpisy 0s6b dokonujacych odbioru: L
............ dnia.......cc..... 20.... 1

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego narzedzi
hydraulicznych - rozpieracz hydrauliczny

Numer probki . ...
I. IDENTYFIKACJA ROZPIERACZA HYDRAULICZNEGO

Wielko$¢, typ .. oo
Producent ............ ... it
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

I1. LICZNOSC PARTII ROZPIERACZY HYDRAULICZNYCH

Liczba zamawianych sztuk

Liczba losowo wybranych probek
do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1

Dokumentacja techniczna
Lp. ‘Wymagane dokumenty Tak Nie
L. Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. Instrukcja uzytkowania i przechowywania (w jezyku polskim)
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji

TABELA 2

Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

1. | Znakowanie:

znak lub nazwa wytworni

typ narzedzia

numer $wiadectwa dopuszczenia

dopuszczalne ciénienie pracy

klasyfikacja wg normy PN-EN 13204

rok produkcji

numer serii/ fabryczny

2. | Czy wykonanie narzedzia i jego wyposazenie jest zgodne ze

specyfikacja zamawiajacego?

3. | Czy stan powloki antykorozyjnej na metalowych elementach

rozpieracza jest prawidlowy?

4. | Czy elementy metalowe majg ostre krawedzie mogace uszkodzi¢

uzytkownika i/lub odziez i uzbrojenie osobiste?

5. | Czy dtugos¢ przewodéw hydraulicznych przy narzedziu (jezeli

wystepuja) jest zgodna z dokumentacja?
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Lp.

Sprawdzana cecha Zgodna

Niezgodna | Uwagi

Czy ostony zabezpieczajace przed obrazeniami rak ruchome
cze$ci w poblizu uchwytéw sa wlasciwie zamocowane?

Czy system sterowania narzedziem jest jednoznacznie opisany?

Czy koncowki robocze po zlozeniu ich sg do siebie réwnolegle
i §cidle do siebie przylegaja?

Czy koncowki robocze posiadaja odpowiednie zgodne z doku-
mentacja techniczng wyprofilowanie zapobiegajace poslizgom?

10.

Czy masa narzedzia zgadza si¢ z oznakowaniem i danymi tech-
nicznymi na $wiadectwie dopuszczenia CNBOP-PIB?

11.

Czy dodatkowe wyposazenie np. oswietlenie pola pracy, adaptery
z faficuchami do ciggniecia, wymienne koncéwki robocze jest
zgodne z dokumentacjg?

12.

Czy podstawowe wymiary gabarytowe sa zgodne z wymiarami
podanymi w dokumentacji technicznej?

13.

Czy nie ma wyciekow cieczy roboczej z polaczen skrecanych
iz uszczelek?

Sprawdzenie dziatania

TABELA 3

Lp.

Przebieg sprawdzenia Tak Nie

Uwagi

Czy zachowana jest szczelno$¢ przy maksymalnym ci$nieniu
pracy przez 30 sekund (w fazie pelnego otwarcia ramion)?

Czy zachowana szczelnosci przy maksymalnym ci$nieniu
pracy przez 30 sekund (w fazie pelnego zamkniecia ramion)?

Czy weze zasilajace i szybkoztaczki przy wezach s szczelne?

Czy istnieje mozliwo$¢ odpiecia narzedzia od przewoddéw za-
silajacych podczas gdy ciecz robocza plynie w wezach (jezeli
producent przewidzial takg mozliwo$¢)?

Czy agregat zasilajacy prawidtowo pracuje w pochyleniu 20°
(dla kazdego z czterech stron pochylenia?

Podpisy 0s6b dokonujacych odbioru:

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego narzedzi
hydraulicznych — nozyce hydrauliczne

Numer probki . ... oo
I. IDENTYFIKACJA NOZYC HYDRAULICZNYCH

Wielko$¢, typ .o oo
Producent ............ ... it
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

II. LICZNOSC PARTII NOZYC HYDRAULICZNYCH

Liczba zamawianych sztuk

Liczba losowo wybranych probek
do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1

Dokumentacja techniczna

Lp. ‘Wymagane dokumenty Tak Nie
L. Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. Instrukcja uzytkowania i przechowywania (w jezyku polskim)
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji

TABELA 2

Wykonanie i znakowanie

Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

1. | Znakowanie:

znak lub nazwa wytworni

typ narzedzia

numer $wiadectwa dopuszczenia

dopuszczalne ciénienie pracy

klasyfikacja wg normy PN-EN 13204

rok produkcji

numer serii/ fabryczny

2. | Czy wykonanie narzedzia i jego wyposazenie jest zgodne ze

specyfikacja zamawiajacego?

3. | Czy stan powloki antykorozyjnej na metalowych elementach

nozyc jest prawidlowy?

4. | Czy elementy metalowe majg ostre krawedzie mogace uszkodzi¢

uzytkownika i/lub odziez i uzbrojenie osobiste?

5. | Czy dtugos¢ przewodéw hydraulicznych przy narzedziu (jezeli

wystepuja) jest zgodna z dokumentacja?
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Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi
6. | Czy ostony zabezpieczajace przed obrazeniami rak ruchome
cze$ci w poblizu uchwytdéw, sa wlasciwie zamocowane?
7. | Czy system sterowania narzedziem jest jednoznacznie opisany?
8. | Czy ostrza po zlozeniu sg do siebie rownolegte i $cisle do siebie
przylegaja?
9. | Czy koncowki robocze posiadaja odpowiednie zgodne z doku-
mentacja techniczng wyprofilowanie zapobiegajace poslizgom?
10. | Czy masa narzedzia zgadza sie z oznakowaniem i danymi tech-
nicznymi na $wiadectwie dopuszczenia CNBOP-PIB?
11. | Czy dodatkowe wyposazenie np. o$wietlenie pola pracy, adaptery
z faficuchami do ciggniecia, wymienne koncéwki robocze jest
zgodne z dokumentacjg?
12. | Czy podstawowe wymiary gabarytowe sa zgodne z wymiarami
podanymi w dokumentacji technicznej?
TABELA 3
Sprawdzenie dziatania
Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi
1. | Czy zachowana jest szczelnos¢ przy maksymalnym cisnieniu
pracy przez 30 sekund (w fazie pelnego otwarcia ramion)?
2. | Czy zachowana szczelnosci przy maksymalnym cisnieniu
pracy przez 30 sekund (w fazie pelnego zamkniecia ramion)?
Czy weze zasilajace i szybkoztaczki przy wezach s szczelne?
Czy istnieje mozliwo$¢ odpigcia narzedzia od przewodow za-
silajacych podczas gdy ciecz robocza plynie w wezach (jezeli
producent przewidzial takag mozliwo$¢)?
5. | Czy agregat zasilajacy prawidtowo pracuje w pochyleniu 20°
(dla kazdego z czterech stron pochylenia?
Podpisy 0s6b dokonujacych odbioru: s
.................. , dnia............... 20..... 1.

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego narzedzi
hydraulicznych — narzedzie kombi

Numer probki . ...
I. IDENTYFIKACJA NARZEDZIA KOMBI

Wielko$¢, typ .. oo
Producent ............ ... it
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

I1. LICZNOSC PARTII NARZEDZI KOMBI

Liczba zamawianych sztuk

Liczba losowo wybranych probek
do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1

Dokumentacja techniczna
Lp. ‘Wymagane dokumenty Tak Nie
L. Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. Instrukcja uzytkowania i przechowywania (w jezyku polskim)
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji

TABELA 2

Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

1. | Znakowanie:

znak lub nazwa wytworni

typ narzedzia

numer $wiadectwa dopuszczenia

dopuszczalne ciénienie pracy

klasyfikacja wg normy PN-EN 13204

rok produkcji

numer serii/ fabryczny

2. | Czy wykonanie narzedzia i jego wyposazenie jest zgodne ze

specyfikacja zamawiajacego?

3. | Stan powloki antykorozyjnej na metalowych elementach narze-

dzia jest prawidltowy

4. | Czy elementy metalowe majg ostre krawedzie mogace uszkodzi¢

uzytkownika i/lub odziez i uzbrojenie osobiste?

5. | Czy dtugos¢ przewodéw hydraulicznych przy narzedziu (jezeli

wystepuja) jest zgodna z dokumentacja?
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Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi
6. | Czy ostony zabezpieczajace ruchome czesci w poblizu uchwy-
tow przed obrazeniami rak licowa uzytkownika, sa wlasciwie
zamocowane?
7. | Czy system sterowania narzedziem jest jednoznacznie opisany?
8. | Czy koncowki robocze i ostrza po zlozeniu ich sg do siebie row-
nolegte i §cisle do siebie przylegaja?
9. | Czy ostrza nie sa wyszczerbione?
10. | Czy koncéwki robocze posiadaja odpowiednie zgodne z doku-
mentacjg techniczng wyprofilowanie zapobiegajace poslizgom?
11. | Czy masa narzedzia zgadza si¢ z oznakowaniem i danymi tech-
nicznymi na $wiadectwie dopuszczenia CNBOP-PIB?
12. | Czy dodatkowe wyposazenie jest zgodne z dokumentacja.
TABELA 3
Sprawdzenie dziatania
Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi
1. | Czy zachowana jest szczelno$¢ przy maksymalnym ci$nieniu
pracy przez 30 sekund (w fazie pelnego otwarcia ramion)?
2. | Czy zachowana szczelno$ci przy maksymalnym ci$nieniu
pracy przez 30 sekund (w fazie pelnego zamknigcia ramion)?
3. | Czy weze zasilajace i szybkozlaczki przy wezach sa szczelne
4. | Czy istnieje mozliwo$¢ odpiecia narzedzia od przewodow
zasilajacych podczas gdy ciecz robocza plynie w wezach
(jezeli producent przewidzial takg mozliwos¢)?
5. | Czy agregat zasilajacy prawidlowo pracuje w pochyleniu 20°
(dla kazdego z czterech stron pochylenia?
Podpisy 0s6b dokonujacych odbioru: = s
.................. , dnia.....ccoceuee. 20..... 1.

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego narzedzi
hydraulicznych — cylinder rozpierajacy

Numer probki . ...

I. IDENTYFIKACJA CYLINDRA ROZPIERAJACEGO

Wielko$¢, typ .o oo
Producent ............ ... it
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

I1. LICZNOSC PARTII CYLINDROW ROZPIERAJACYCH

Liczba zamawianych sztuk

Liczba losowo wybranych probek
do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. ‘Wymagane dokumenty Tak Nie
L. Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. Instrukcja uzytkowania i przechowywania (w jezyku polskim)
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji
TABELA 2
Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi
1. | Znakowanie:
- znak lub nazwa wytwérni
- typ narzedzia
- numer $wiadectwa dopuszczenia
- dopuszczalne ci$nienie pracy
- Kklasyfikacja wg normy PN-EN 13204
- rok produkeji
- numer serii/ fabryczny
2. | Czy wykonanie narzedzia i jego wyposazenie jest zgodne ze

specyfikacja zamawiajacego?

3. | Stan powloki antykorozyjnej na metalowych elementach cylindra
rozpierajacego jest prawidiowy

4. | Czy elementy metalowe majg ostre krawedzie mogace uszkodzi¢
uzytkownika i/lub odziez i uzbrojenie osobiste?

5. | Czy dlugo$¢ przewodoéw hydraulicznych przy narzedziu (jezeli

wystepuja) jest zgodna z dokumentacja?




256

Zalgcznik 25

Lp.

Sprawdzana cecha Zgodna

Niezgodna | Uwagi

Czy system sterowania narzedziem jest jednoznacznie opisany?

Czy konicowki robocze po zlozeniu ich s do siebie réwnolegle
i cidle do siebie przylegaja?

Czy koncowki robocze posiadajg odpowiednie zgodne z doku-
mentacja techniczng wyprofilowanie zapobiegajace poslizgom?

Czy masa narzedzia zgadza si¢ z oznakowaniem i danymi tech-
nicznymi na $wiadectwie dopuszczenia CNBOP-PIB?

10.

Czy dodatkowe wyposazenie np. oswietlenie pola pracy, adaptery
z faicuchami do ciggniecia, wymienne koncéwki robocze jest
zgodne z dokumentacja?

11.

Czy podstawowe wymiary gabarytowe sg zgodne z wymiarami
podanymi w dokumentacji technicznej?

12.

Czy nie ma wyciekow cieczy roboczej z polaczen skrecanych
iz uszczelek?

Sprawdzenie dziatania

TABELA 3

Lp.

Przebieg sprawdzenia Tak Nie

Uwagi

Czy zachowana jest szczelno$¢ przy maksymalnym ci$nieniu
pracy przez 30 sekund (w fazie pelnego otwarcia ramion)?

Czy zachowana szczelnosci przy maksymalnym ci$nieniu
pracy przez 30 sekund (w fazie pelnego zamkniecia ramion)?

Czy weze zasilajace i szybkoztaczki przy wezach s szczelne?

Czy istnieje mozliwo$¢ odpigcia narzedzia od przewodow za-
silajacych podczas gdy ciecz robocza plynie w wezach (jezeli
producent przewidzial takg mozliwo$¢)?

Czy agregat zasilajacy prawidtowo pracuje w pochyleniu 20°
(dla kazdego z czterech stron pochylenia?

Podpisy 0séb dokonujacych odbioru:

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego ubrania chronigcego
przed promieniowaniem cieplnym i plomieniem

Numer probki . ...

I. IDENTYFIKACJA UBRANIA CHRONIACEGO PRZED PROMIENIOWA-
NIEM CIEPLNYM I PEOMIENIEM

Wielko$¢, typ ..o
Producent .......... ... ... it
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

II. LICZNOSC PARTII UBRAN CHRONIACYCH PRZED PROMIENIOWA-
NIEM CIEPLNYM I PLOMIENIEM

Liczba losowo wybranych probek

Liczba zamawianych sztuk do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. ‘Wymagane dokumenty Tak Nie
L. Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. Instrukcja uzytkowania i przechowywania (w jezyku polskim)
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji
4. | Wykaz ukompletowania
TABELA 2
Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

1. | Znakowanie:

- nazwa, adres, logo producenta

- numer normy PN-EN 1486 i znak przeznaczenia wyrobu dla
strazy pozarnej

- data produkgji: rok

— rozmiar

- znak CE i nr jednostki certyfikujacej i/lub numer certyfikatu WE

- warunki konserwacji

- numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP-PIB

2. | Czy konstrukcja ubrania jest zgodna z dokumentacja?

3. | Ukompletowanie

4. | Sprawdzenie masy
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Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi
5. | Czy wystepuja rozprucia, przerwy w szwach itp.?
6. | Czy ciggtos¢ powtoki aluminiowej jest naruszona?
7. | Czy ubranie posiada wymienny wizjer?
8. | Czy wizjer nie posiada uszkodzonej powloki refleksyjnej?
TABELA 3
Sprawdzenie dziatania
Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi
L Czy wszystkie zamki, zatrzaski i klamry bedace na wyposa-
zeniu ubrania dzialajg prawidiowo?
5 Czy w kapturze mieszcza si¢ helmy bedace na wyposazeniu
jednostki?
3. | Czy rekawice sg pieciopalcowe?
4 Czy strazak w helmie z zatozonym aparatem oddechowym

moze prawidlowo funkcjonowa¢é w ubraniu?

Podpisy 0séb dokonujacych odbioru:

(3}

dnia................

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego ubrania chronigcego
przed czynnikami chemicznymi

Numer probki . ...

I. IDENTYFIKACJA UBRANIA CHRONIACEGO PRZED CZYNNIKAMI
CHEMICZNYMI

Wielko$¢, typ ..o
Producent .......... ... ... it
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

II. LICZNOSC PARTII UBRAN CHRONIACYCH PRZED CZYNNIKAMI
CHEMICZNYMI

Liczba losowo wybranych probek

Liczba zamawianych sztuk do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. ‘Wymagane dokumenty Tak Nie
L. Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. Instrukcja uzytkowania i przechowywania (w jezyku polskim)
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji
4. | Wykaz ukompletowania
TABELA 2
Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

1. | Znakowanie:

- nazwa, adres, logo producenta

- numer normy PN-EN 943-2

- data produkgji: rok i kwartal

— rozmiar

- typ ubrania, wymagane oznaczenia symbolami ,,TYP 12”1 ,ET”

- numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP-PIB

Czy konstrukcja ubrania jest zgodna z dokumentacjg?

Rozmiar

Czy kolorystyka jest jednolita?

Sprawdzenie masy

N e

Czy wystepuja rozprucia, przerwy w szwach itp.?
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Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

7. | Czy rekawice i buty s3 polaczone z ubraniem za pomoca zaci-
skow, szybkozlaczy itp. nie moga by¢ sklejone z ubraniem?

8. | Czy wizjer nie posiada uszkodzonej powloki?

9. | Czy posiada co najmniej:

a/ system utrzymania krocza ubrania na odpowiedniej wysokosci
dla danego uzytkownika,

b/ zawér / zawory wydechowe.

TABELA 3
Sprawdzenie dziatania
Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi
1 Czy wszystkie zamki, zatrzaski i klamry system wentylacji
" | bedace na wyposazeniu ubrania dziataja prawidlowo?
) Czy w kapturze mieszcza si¢ helmy bedace na wyposazeniu

jednostki?

Czy zawor/ zawory wydechowe utrzymuja nadcisnienie
3. | wewnatrz ubrania (powinien utrzymywac sie efekt ,,lekkiego
nadmuchania” ubrania)?

Czy strazak w ubraniu moze prawidlowo wykona¢ podsta-
Wowe czynnosci?

Czy system utrzymania krocza ubrania na odpowiedniej
wysokosci dla danego uzytkownika spelnia swoje zadanie?

Podpisy oséb dokonujacych odbioru:

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego ubran specjalnych

Numer probki . ...
I. IDENTYFIKACJA UBRANIA SPECJALNEGO

Wielko$¢, typ .. oo
Producent ............ ... i,
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................
Nr Certyfikatu WE . ......... ..ot

II. LICZNOSC PARTII UBRAN SPECJALNYCH

Liczba losowo wybranych probek

Liczba zamawianych sztuk do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1

Dokumentacja techniczna
Lp. ‘Wymagane dokumenty Tak Nie
L. Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. Instrukcja uzytkowania i przechowywania (w jezyku polskim)
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji i serwisu
4. Norma PN-EN 469
5. | Deklaracja WE

TABELA 2

Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

1. | Znakowanie:

- nazwa, typ ubrania

- nazwa (logo) i adres producenta

- rozmiar ubrania

- data produkgji

- numer certyfikatu WE i/lub znak CE z numerem jednostki
dopuszczajacej,

- numer normy PN-EN 469 i znak przeznaczenia wyrobu dla
strazy pozarnej

- numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP-PIB

- poziom ochrony Xf-2, Xr-2 Y-21Z-2

- miejsce na nazwisko uzytkownika

- wymagania odnosnie konserwacji

- nakaz stosowania kompletnego ubrania
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Lp.

Sprawdzana cecha

Zgodna | Niezgodna

Uwagi

Wymagania ogdlne:

Czy ubranie specjalne spelnia wymagania zasadnicze dla $rod-
kéw ochrony indywidualnej potwierdzone deklaracja zgodnosci
WE?

Czy tkaniny nie posiadaja powyciaganych lub przecietych wto-
kien?

Czy jakos¢ szwow jest prawidtowa — czy elementy konstrukcyjne
s3 prawidlowo i pewnie polaczone ze sobg (szwy proste, bez
przerw)?

Czy ewentualnie wystepujace elementy metalowe nie majg
ostrych krawedzi mogacych uszkodzi¢ widkna ubrania lub
uzytkownika?

Wymagania szczegétowe dotyczace kurtki:

Czy ubranie sktada si¢ z kurtki dlugosci % i spodni?

Czy ubranie jest wykonane z tkaniny zewnetrznej w kolorze czar-
nym lub ciemnogranatowym z warstwg termoizolacyjna?
Tkanina Zewnetrzna . ............ouviuiniininnninnane...
Membrana ...
Warstwa termoizolacyjna. ...........couiiiuiiiiiin.n.
Podszewka ......... ... i
Warstwa przeciw podsigkaniu. ............. ...

Sposdb potaczenia warstw konstrukeyjnych

Czy umieszczono wymaganie uzywania kompletnie wyposazonej
kurtki i spodni? Czy jest sygnalizowane uzywanie niekompletnej
kurtki?

Czy kurtka jest zapinana na dwugltowicowy zamek rozpinany na
wysoko$ci krocza?

Czy kurtka zachodzi na spodnie minimum 30 cm, a jej dolna

krawedz siggac 20 + 2,5 cm ponizej krocza? Kurtka zachodzi na
spodnie: ... cm
Dolna krawedz kurtki siega ponizej krocza: .............. cm

Czy kolnierz kurtki jest podwyzszony, wykonany z tkaniny
zewnetrznej, w formie stojki, miekki, chronigcy krtan i zapinany
z przodu na tasme ,,rzep’, umozliwiajacg jego dopasowanie?

Czy zamek kurtki jest przykryty plisg z tkaniny zewnetrznej,
z wykonczeniem wodoszczelnym? Szerokosé plisy ........ cm

Czy zapiecie plisy jest na metalowe napy lub klamry, uzupetnione
o tasme ,,rzep’? Rodzaj zapiecia: ..........................

Czy rekawy sa szerokie, umozliwiaja swobodne nakladanie ubra-
nia oraz zapobiegaja podciaganiu kurtki do géry przy podnosze-
niu rak przez uzytkownika, wykonane z tkaniny zewnetrznej, od
wewnatrz zakoriczone $ciggaczem elastycznym, a na zewnatrz
$ciggaczem z ta$ma ,,rzep’, umozliwiajaca dopasowanie rekawa
w nadgarstku?

Rodzaj $ciagacza . .......ovvuiniin i
Petlanakciuk ...... ... ..
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Lp.

Sprawdzana cecha

Zgodna

Niezgodna

Uwagi

Czy w dolnej, przedniej, czesci kurtki sg wszyte dwie sko$ne
kieszenie o szerokoséci 15 + 1 cm i glebokosci 25 + 1 cm, kryte
patkami, zapinanymi na ,,rzepy’, zabezpieczajacymi przed prze-
dostawaniem si¢ wody?

Szeroko$¢ ... cm
Gleboko$¢ ... ... cm

Czy w gérnej czedci na prawej piersi, powyzej tasm ostrzegaw-
czych znajduje sie kieszent wpuszczana o glebokosci 15 + 20 cm,
zapinana zamkiem spiralnym w kierunku ramienia?

Szerokos$¢ .. ... cm
Glebokos$¢ ... cm
Rodzaj zapiecia .. .....ouiit i

Czy ponizej kieszeni i tasm ostrzegawczych znajduja si¢ dwie
naszywki z metalowymi uchwytami oraz obejma z tkaniny
zewnetrznej, zapinana na tasme ,,rzep, np. do mocowania sygna-
lizatora, latarki lub rekawic?

Czy w gornej czedci kurtki, pod plisg kryjaca zamek znajduje sie
kieszen wpuszczana o glebokosci 20 + 1 cm i szerokosci 15 + 1 cm?
SzerokoS$CE ... cm
Glebokos$¢ .. .o cm
Rodzaj zapigcia ...l

Czy dolna krawedz kurtki jest zabezpieczona przed podsigka-
niem wody do géry na warstwe termoizolacyjng?

Czy w przedniej dolnej wewnetrznej czesci kurtki jest naszyta
jedna lub dwie kieszenie o wymiarach (szeroko$¢ x glebokos¢)
25 + 20 cm przewidziane na opatrunek osobisty?

Wymiary kieszeni:
Glebokos$¢ .. ..o cm
Szeroko$¢ . ... . cm

Czy kurtka jest oznaczona ukladem tasm fluorescencyjnych

i odblaskowych o szeroko$ci 5 cm w nastepujacy sposéb:

- na calym obwodzie kurtki w odlegloéci 5 cm od jej dolnej kra-
WEAZE .« vt

- zprzodu iz tytu kurtki na wysokosci klatki piersiowej w od-
legtosci 20 + 2 cm od szwu barkowego (mierzone w potowie
diugoscibarku) ........ ..o o

- na calym obwodzie rekawéw w odlegtosci 20 + 2 cm od ich
dolnych krawedzi . ............ ... oo

- czy ta$my sg przyszyte niepalnymi ni¢mi w kolorze zblizonym do
koloru tasm, podwéjnym lub pojedynczym $ciegiem? ........
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Lp.

Sprawdzana cecha

Zgodna

Niezgodna

Uwagi

Czy na kurtce s3 umieszczone ,,rzepy” pod emblematy i znaki

identyfikacyjne:

- nalewym rekawie, w polowie wysokosci migdzy tokciem a bar-
kiem, do mocowania emblematu PSP, drugi ponizej w odlegtosci
1 cm do emblematu nazwy miasta,

- nalewej piersi powyzej taém ostrzegawczych do mocowania
dystynkji,

- nalewej piersi ponizej tasm ostrzegawczych do mocowania
napisu STRAZ,

- naplecach w odlegtosci 0,5 + 1,0 cm pod zéitym pasem ostrze-
gawczym do mocowania napisu STRAZ,

- czy napisy STRAZ sg literami w kolorze czarnym wykonanymi
na tkaninie (tle) w kolorze fluorescencyjnym z6ttym?

Czy napis STRAZ jest umieszczony na tyle kurtki w odlegtosci
0,5 + 1,0 cm pod z6ltym pasem ostrzegawczym?
Odleglos¢ ... ...

Czy mocowanie jest na ,,rzep” lub inng technika? ............

Czy napis STRAZ umieszczony na przodzie kurtki posiada:

- wymiarytta-5x15+0,3cm ......oiiii i
- wysokoé¢liter —2,5+0,1cm ...l
- dlugo$¢ catego napisu - 11 £03cm .......oovininia....
- czy mocowanie jest na ,rzep’ lub inng technika? ...........

Czy na wewnetrznej powierzchni kurtki, w gornej czesci karczka
naszyta wszywka z informacjami producenta o wyrobie?

Wymagania szczegélowe dotyczace spodni:

Czy nogawki sg szerokie i proste, i czy umozliwiaja swobodne
zaktadanie na cholewke buta?

Czy od dolu sg zabezpieczone przed podsiakaniem warstwy
termoizolacyjnej za pomocg pasa tkaniny powlekanej o szeroko-
$ci20 £ 2 cm?

Czy na kolanach jest dodatkowy wktad, wzmocnienie chronigce
staw kolanowy?

Czy rozporek jest zapinany na suwak i guzik? Rodzaj suwaka?

Czy spodnie posiadaja mozliwoscia regulacji obwodu pasa?

Czy spodnie sg oznaczone ukladem tasm fluorescencyjnych

i odblaskowych o szerokosci 5 cm? Sposéb oznaczenia:

na catym obwodzie nogawek w odleglosci okoto 15 + 2 cm od
ich dolnych krawedzi.

Czy szerokos¢ szelek wynosi 4 cm?

Masa ubrania:

Masa kompletnego ubrania, bez wzgledu na rozmiar nie powin-
na przekroczy¢ 3,8 kg
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Lp.

Sprawdzana cecha

Zgodna | Niezgodna | Uwagi

Rozmiar ubrania:

Obwad klatki piersiowej ...l
Obwod pasa.......ooovvuiiiiiniiii i,
WzZrost ...
Wielkos¢ ubrania .................... ...

Podpisy 0s6b dokonujacych odbioru:

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego pasa strazackiego

Numer probki ...........
I. IDENTYFIKACJA PASA STRAZACKIEGO

Wielko$¢, typ ..o
Producent ............ ... i,
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

ILI. LICZNOSC PARTII PASOW STRAZACKICH

Liczba zamawianych sztuk

Liczba losowo wybranych probek
do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. Wymagane dokumenty Tak Nie
L. Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. Instrukcja uzytkowania i konserwacji (w jezyku polskim)
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji
TABELA 2
Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi
L. | Znakowanie:
- numer normy PN
- wielko$¢
- data produkgji: rok i kwartal
- numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP-PIB
2. | Czy stan powloki antykorozyjnej na metalowych elementach

pasa jest prawidlowy?

3. | Czy elementy metalowe majg ostre krawedzie mogace uszkodzi¢
wiodkna tasmy pasa lub uzytkownika pasa?

4. | Czy kazdy szew poddawany obcigzeniu podczas eksploatacji pasa
jest zakonczony min. trzykrotnym $ciegiem powrotnym?

5. | Czy licowa skora nakladki i podktadki jest gladka?

6. | Czy ta$ma pasa nie posiada powyciaganych lub przecietych
wiokien?

7. | Czy pas zawiera wszystkie elementy skladowe wymienione

w normie, oraz czy wymiary pasa wskazane w ww. normie pasa
sg zgodne?
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Sprawdzenie dziatania

TABELA 3

Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi
1 Czy klamra prawidfowo wspoélpracuje z calym pasem tzn.
" | czy zapiecie i odpinanie pasa nie stwarza problemow?
) Czy metalowy nap paska zabezpieczajacego i uchwytu
" | zatrzasnika prawidlowo si¢ zapina?
Podpisy 0s6b dokonujacych odbioru: s
........... dnia................ 20..... 1

(miejscowos¢)



268

Zalgcznik 30

ratowniczej

Numer probki . ...
I. IDENTYFIKACJA LINKI STRAZACKIE] RATOWNICZE]J

Wielko$¢, typ .. oo
Producent ............ ... it
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

I1. LICZNOSC PARTII LINEK RATOWNICZYCH

Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego linki strazackiej

Liczba zamawianych sztuk

Liczba losowo wybranych probek
do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. Wymagane dokumenty Tak Nie
1. Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. Instrukcja uzytkowania i konserwacji (w jezyku polskim)
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji
TABELA 2
Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna ‘ Uwagi
1. | Znakowanie:
- bp
- numer normy PN
- dlugos¢
- data produkgji: rok i kwartat
- numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP
2. | Czy stan powloki antykorozyjnej na metalowych elementach jest

prawidlowy?

3. | Czy elementy metalowe maja ostre krawedzie mogace uszkodzi¢
wiokna linki lub uzytkownika linki?

4. | Dlugo$¢ zaplotéw na koncach linek min. 80+10 mm, stan szwéw
(jezeli wystepuja) na koncach linki

5. | Czy kausze w zaplotach linek maja tendencje¢ do wypadania i czy
nie sg znieksztalcone?

6. | Czy karabinczyk lub kausza moga zosta¢ odlaczone od linki bez
ich uszkodzenia?

7. | Czy linka posiada powyciagane lub przecigte widkna?

8. | Dlugos¢linki + 0,5 m

9. | Czy szwy torby i cala torba na linke jest prawidtowo wykonana?
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TABELA 3
Sprawdzenie dziatania
Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi
1. | Czy karabinczyk prawidlowo otwiera i zamyka sie, tzn. czy
zwolniony z nacisku zamek trafia na wyznaczone miejsce
w haku?
2. | Czy zabezpieczenie karabinczyka dziata prawidtowo i czy nie
ma mozliwosci przypadkowego otwarcia?
3. | Czy regulacja dlugosci paska torby jest prawidlowa?
Podpisy 0s6b dokonujacych odbioru: L
.................. , dnia.......cccc.... 20..... 1.

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego zatrzasnika
strazackiego

Numer probki . ...
I. IDENTYFIKACJA ZATRZASNIKA STRAZACKIEGO

Wielko$¢, typ .o oo
Producent ............ ... it
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

II. LICZNOSC PARTII ZATRZASNIKOW STRAZACKICH

Liczba losowo wybranych probek
do badan

Liczba zamawianych sztuk Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. ‘Wymagane dokumenty Tak Nie
L. Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. Instrukcja uzytkowania i konserwacji (w jezyku polskim)
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji
4. Rysunek ztozeniowy
TABELA 2
Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

1. | Znakowanie:
- typ

- numer normy PN

- data produkgji: rok i kwartal

- numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP

2. | Czy stan powloki antykorozyjnej jest prawidlowy?

3. | Czy elementy metalowe maja ostre krawedzie mogace uszkodzi¢
skore uzytkownika?

4. | Wymiary wskazane w dokumentacji technicznej i rodzaj mate-
riatu konstrukcyjnego wskazane w dokumentacji techniczne;j jest
zgodny

5. | Czy ksztalt zatrzasnika jest zgodny z dokumentacja?
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TABELA 3
Sprawdzenie dziatania
Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi
1. | Czy karabinczyk prawidlowo otwiera i zamyka sie, tzn. czy
zwolniony z nacisku zamek trafia na wyznaczone miejsce
w haku?
2. | Czy zabezpieczenie zatrzasnika dziala (obraca si¢) prawidlo-
wo i czy nie ma mozliwosci przypadkowego otwarcia?
Podpisy 0s6b dokonujacych odbioru: L
.................. sdniae..eeeee. 200 1

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego skokochronu

Numer probki ...
I. IDENTYFIKACJA SKOKOCHRONU

Wielko$¢, typ . ..o
Producent .......... ... ... it
Nr Swiadectwa Dopuszczenia...................

II. LICZNOSC PARTII SKOKOCHRONOW

Liczba losowo wybranych probek

Liczba zamawianych sztuk do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1
Dokumentacja techniczna

Lp. ‘Wymagane dokumenty Tak Nie

Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB

Instrukcja obstugi skokochronu i wentylatoréw jezeli wystepuja

Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji

Rysunek zlozeniowy

Dokumenty legalizacyjne butli do napelniania skokochronu

[N I I I e

Informacja o serwisie skokochronéw i wentylatorow

TABELA 2
Wykonanie i znakowanie

Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

1. | Znakowanie:

- zgodnos¢ oznakowania umieszczonego na butli z deklaracja
zgodnodci butli

- nazwa, adres, logo producenta

— typ
- numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP

- data produkgji: rok

- skrdcona instrukcja obstugi

2. | Stan powtoki skokochronu czy ma uszkodzenia mechaniczne
typu przetarcie, przeciecie w powltoce skokochronu

3. | Czy szwy taczace poszczegolne elementy sg uszkodzone?
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Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

4. | Czy butla przeznaczona do napetniania posiada aktualng legali-
zacje?

5. | Czy oznaczono $rodek pola skoku?

6. | Czy pokrowiec na butle do napelniania jest wytozony elastyczna
pianka?

7. | Czy skokochron posiada co najmniej jeden zawor bezpieczen-
stwa i jeden zawor do spuszczania powietrza ze stelaza?

8. | Czy istnieja uchwyty do transportu napetnionego skokochronu?

9. | Czy masa skokochronu z wyposazeniem jest zgodna z dokumen-
tacja producenta i wartoscig podana w $wiadectwie dopuszczenia
CNBOP-PIB?

10. | Czy wymiary gabarytowe s3 zgodne z dokumentacja techniczna?

11. | Czy dtugo$¢ rekawa/-6w wynosi minimum 3,0 m?

12. | Czy do wentylatoréw dotaczono instrukeje obstugi i konserwacji?

13. | Zgodno$¢ wykonania wentylatoréw z instrukcja obstugi?

14. | Czy oznakowanie wentylatoréw jest zgodne z dokumentacja
techniczng?

TABELA 3
Sprawdzenie dziatania
Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi

L. | Czy dedykowana butla taczy sie z kréécem skokochronu?

2. | Czy podczas napetniania skokochronu nie wystepuje
jakakolwiek nieszczelnos¢ na polaczeniu butli z kréécem
skokochronu?

3. | Czy zawr butli pracuje prawidlowo bez oporéw?

4. | Czy mozliwa jest wymiana butli przy napetnionym stelazu,
bez utraty powietrza?

5. | Czy podczas napelniania skokochronu nie dochodzi do
niekontrolowanych ubytkéw powietrza z polaczen stelaza
lub zawordéw:

- do spuszczania powietrza,
- zzaworu bezpieczefistwa

6. | Czy czas przygotowania skokochronu do napetniania z pozy-
¢ji transportowej nie przekracza 240 sekund?

7. | Czy czas napelniania skokochronu nie przekracza 120 sekund?

8. | Czy jest wyraznie sygnalizowany moment otwarcia zaworu
bezpieczenistwa?

9. | Czy po uplywie max. 3 minut zawdr bezpieczenstwa zamyka
sie eliminujac dalszy wyplyw powietrza ze stelaza?

10. | Czy mozliwe jest uruchomienie zaworu/-6w do spuszczania
powietrza i zablokowanie ich w pozycji otwartej?
11. | Czy po polaczeniu wentylatora z rekawem mozliwe jest

stabilne ustawienie wentylatora/-6w?
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Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi

12. | Czy polozenie manetki ,,gazu” pozwala na jednoznaczne
wprowadzenie silnika wentylatora w obroty nominalne
wiasciwe do napelniania skokochronu?

13. | Czy po napelnieniu w 100% zbiornika paliwa podiaczony
do rekawa skokochronu i uruchomiony wentylator pracuje
z nominalnymi obrotami wskazanymi przez producenta
minimum 60 minut?

Podpisy 0s6b dokonujacych odbioru: s

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego toporka strazackiego

Numer probki . ...
I. IDENTYFIKACJA TOPORKA STRAZACKIEGO

Wielko$¢, typ .. oo
Producent ............ ... i,
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

II. LICZNOSC PARTII TOPORKOW STRAZACKICH

Liczba losowo wybranych probek

Liczba zamawianych sztuk do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. Wymagane dokumenty Tak Nie
L. Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. Informacja o serwisie
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji
4. Rysunek ztozeniowy
TABELA 2
Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

1. | Znakowanie:

- nazwa, adres, logo producenta
- tp

- numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP

- data produkeji: rok

- numer normy PN

2. | Czy stan powloki antykorozyjnej jest prawidtowy?

3. | Czy elementy metalowe maja ostre krawedzie (poza wymagany-
mi w normie) mogace uszkodzi¢ skore uzytkownika toporka?

4. | Czy rekojes¢ toporka jest trwale zamocowana do glowicy?

5. | Czy ostona rekojesci wykonana z tworzywa sztucznego jest trwa-
le polaczona z metalowym elementem?

6. | Dlugo$¢ calkowita toporka

7. | Dtugo$¢ i szeroko$¢ glowicy
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TABELA 3
Sprawdzenie dziatania
Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi
1. | Czy podczas préby cigcia drutu stalowego o srednicy 3 mm
ze stali St3 na podtozu z twardego drewna dab, buk nie
wystepuja pekniecia, wykruszenia lub wgniecenia?
2. | Czy zamknigcie torby dziata prawidlowo?
3. | Czy torba laczy sie z pasem strazackim?

Podpisy 0séb dokonujacych odbioru:

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego zbiornika przenosnego

na wode
Numer probki . ... oo
I. IDENTYFIKACJA ZBIORNIKA PRZENOSNEGO NA WODE
WielkoSC, typ ..o
Producent ............ .. ... ...,

Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

II. LICZNOSC PARTII ZBIORNIKOW PRZENOSNYCH

Liczba zamawianych sztuk

Liczba losowo wybranych probek
do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

Dokumentacja techniczna

TABELA 1

‘Wymagane dokumenty

Tak

Nie

Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB

Informacja o serwisie

Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji

W

Rysunek ztozeniowy

Wykonanie i znakowanie

TABELA 2

Lp.

Sprawdzana cecha

Zgodna | Niezgodna

Uwagi

Znakowanie:

- nazwa, adres, logo producenta

— typ

- numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP

- data produkgji: rok

- pojemno$é¢ w dm?3

Czy stan powloki antykorozyjnej elementow stelaza jest prawid-
fowy, dopuszcza si¢ elementy malowane i ocynkowane?

3. | Ukompletowanie, specyfikacja elementéw zbiornika

4. | Czy elementy metalowe maja ostre krawedzie mogace uszkodzié
plaszcz zbiornika?

5. | Czy pokrowiec na zbiornik ma dwie oddzielne komory na stelaz
i plaszcz?

6. | Czy plaszcz zbiornika tkanina dwustronnie powlekana PCV nie
ma ubytkéw przecigé?

7.

Czy miejsca klejone (zgrzewane) $ciéle do siebie przylegaja?
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TABELA 3
Sprawdzenie dziatania
Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi
1. | Czy poszczegolne elementy stelaza taczg si¢ ze sobg bez
zacie¢, a po zlozeniu z plaszczem zbiornika stanowig stabilng
konstrukeje?
2. | Czy elementy systemu kontrolowanego spuszczania wody sg
tatwe w obstudze i skuteczne w dziataniu?
3. | Czy po napelnieniu zbiornika woda nie wystepuje wyciek
wody?
Podpisy 0s6b dokonujacych odbioru: L
.................. , dnia..........c.... 20..... T.

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego poduszek
pneumatycznych do podnoszenia i korkéw pneumatycznych
do uszczelniania

Numer probki ...

I. IDENTYFIKACJA PODUSZEK I KORKOW PNEUMATYCZNYCH

Wielko$é, typ ..o
Producent ......... ... .. .. il
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

II. LICZNOSC PARTII PODUSZEK I KORKOW PNEUMATYCZNYCH

Liczba losowo wybranych probek
do badan

Liczba zamawianych sztuk Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. ‘Wymagane dokumenty Tak Nie
L. Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. Informacja o serwisie
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji
4. Aktualng legalizacje butli na sprezone powietrze (jezeli byly przedmiotem
zamowienia) przeznaczona do napelniania poduszek i korkéw
5. | Liste ukompletowania, inne dokumenty identyfikujace wyrdb
6. Instrukcje obstugi konserwacji poduszek i korkéw, sterownikéw/manipula-
torow i reduktora powietrza
TABELA 2
Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

1. | Znakowanie:

- nazwa, adres, logo producenta

- typ poduszki lub korka

- numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP

- czy oznakowanie butli do napetniania poduszek jest zgodne
z deklaracja zgodnoéci butli
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Lp.

Sprawdzana cecha

Zgodna

Niezgodna | Uwagi

Uproszczong instrukcje obstugi, zawierajaca co najmniej:

- max. wysoko$¢ podnoszenia,

- w przypadku korkow - zakres $rednic uszczelnianych rurocig-
oW,

- maksymalne ci$nienie pracy,

- mozliwoé¢ pracy poduszek w stosach (jezeli istnieje),

- ilo$¢ powietrza potrzebng do maksymalnego napelnienia, po-
duszki nieobcigzonej lub pojemnos¢ wodna poduszki,

- informacje o bezpiecznym uzytkowaniu,

- date produkdji,

- informacje o okresowych przegladach

- numer fabryczny

Stan powloki poduszek i korkow, czy sa uszkodzenia mechanicz-
ne typu przetarcie, przecigcie

Czy koncowki szybkozlaczek sa tak dobrane aby nie byto mozli-
wosci podlaczenia poduszki lub korka o niskim ci$nieniu pracy

z przewodem przeznaczonym dla poduszek lub korka o wyzszym
ci$nieniu pracy?

Czy butle na sprezone powietrze (jezeli byly przedmiotem
zamowienia) przeznaczona do napelniania poduszek i korkéw
posiadajg aktualna legalizacje?

Czy dlugoé¢ przewoddw mierzona w metrach biezacych facza-
cych poduszke lub korek ze sterownikiem jest krotnoscig liczby 5?

Czy dlugos¢ przewodu przy reduktorze wynosi minimum 2,0 m?

Czy przewody wychodzace z jednego sterownika/manipulatora
posiadaja odmienne kolory konserwacji?

Czy na manometrach reduktora i sterownikéw oznaczono pola
pracy tj. zakres ci$nient dozwolonych i zabronionych?

Czy manometry posiadajg ostony przed uszkodzeniem?

10.

Czy zakresy pomiaru ci$nien na manometrach nie przekraczaja
dwukrotnie dopuszczalnych cisnien pracy poduszek i korkéw?

Sprawdzenie dziatania

TABELA 3

Lp.

Przebieg sprawdzenia Tak

Nie

Uwagi

Czy mozliwe jest polaczenie reduktora z butlg ze sprezonym
powietrzem w rekawicach specjalnych zgodnych z norma
PN-EN 659, bez uzycia dodatkowych narzedzi?

Czy przylacze reduktora faczy sie ptynnie z dowolnie wybra-
ng butlg ze sprezonym powietrzem?

Czy po polaczeniu reduktora z butla i zamknigciu wyjécia
z reduktora nastepuje niekontrolowany wyciek powietrza?

Czy manometry na reduktorze prawidlowo wskazuja cisnie-
nie na wejéciu i wyjsciu z reduktora?

Czy reduktor posiada na state ustawiong wysokos¢ cisnienia
zredukowanego czy tez ma mozliwos$¢ indywidualnego usta-
wiania ci$nienia zredukowanego?
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Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi
6. | Czy regulacja ci$nienie zredukowanego jest ptynna i mozliwa
do wykonania w rekawicach specjalnych zgodnych z norma
PN-EN 659?
7. | Czy polaczenie jest szczelne?
8. | Czy zawor na sterowniku, odcinajacy doptyw powietrza do
korkéw/poduszek nie ma przeciekow?
TABELA 4
Sprawdzenie polgczenia poduszki lub korka ze sterownikiem
Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi
1. | Szczelnos¢ polaczenia poduszki/korka ze sterownikiem/
manipulatorem
2. | Czy mozliwa jest wymiana butli przy reduktorze, bez utraty
powietrza przy podlaczonych do sterownikoéw/manipula-
toréw poduszek lub korkéw, pracujacych pod nominalnym
ci$nieniem?
3. | Sprawdzi¢ powierzchnie napelnionej poduszki, czy sg ubytki
i/lub deformacje
4. | Czy zawory sterownikéw/manipulatoréw do regulacji stop-
nia napelnienia poduszki / korka pozwalaja na stopniowanie
czynnosci ich napetniania i oprézniania?
5. | Czy oznakowanie zaworu sterujgcego na sterowniku/manipu-
latorze jednoznacznie okresla kierunek przeptywu powietrza?
6. | Czy jezeli w instrukeji obstugi jest przewidziany samoczynny
powr6t dzwigni zaworu sterujacego po zwolnieniu wywie-
ranej na dzwignie sily to zawér automatycznie natychmiast
odcina przeplyw powietrza?
TABELA 5

Sprawdzenie dzialania zaworu bezpieczeristwa na sterowniku/ manipulatorze

Lp.

Przebieg sprawdzenia

Tak

Nie

Uwagi

1.

Czy zawor otworzy si¢ po przekroczeniu maksymalnie o 20%
dopuszczalnego ci$nienia pracy dla danego wyrobu?

2. | Czy otwarcie jest sygnalizowane glosnym ,,syczeniem” wy-
plywajacego powietrza?

3. | Czy po upuszczeniu powietrza przez zawor bezpieczefistwa
do ci$nienia pracy okreslonego w instrukeji obstugi zawér
samoczynnie zamyka sig?

4. | Czy na manometrach prawidlowo oznaczono o zakresy

ci$nient: dozwolonych i zabronionych?
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TABELA 6
Sprawdzenie zréznicowania Srednic koricowek szybkoztgczek na kovicach
przewodow i w poduszkach i korkach

Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi

Czy mozna polaczy¢ poduszki/korki o niskim ci$nieniu napet-
niania ze sterownikiem o wyzszym ci$nieniu pracy?

Podpisy 0s6b dokonujacych odbioru: s

(miejscowo$c¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego drabiny przenosnej

strazackiej

Numer probki . ... oo
I. IDENTYFIKACJA DRABINY PRZENOSNE] STRAZACKIE]

WielkoS¢, typ ..o
Producent .......... .. ... i,
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

II. LICZNOSC PARTII DRABIN PRZENOSNYCH STRAZACKICH

Liczba zamawianych sztuk

Liczba losowo wybranych probek
do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. Wymagane dokumenty Tak Nie
L. Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. Instrukcja uzytkowania i konserwacji
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji
4. | Rysunek zlozeniowy
5. | Wykaz ukompletowania drabiny
TABELA 2
Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi
1. | Znakowanie:

nazwa, adres, logo producenta

nazwa i typ drabiny

numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP

data produkgji: rok i kwartat

dopuszczalne obcigzenie (piktogram z iloscig 0s6b mogacych
jednocze$nie przebywad na drabinie)

numer normy PN-EN 1147

2. | Za pomocy tasmy mierniczej nalezy sprawdzi¢ dtugo$¢ drabiny
w stanie transportowym i maksymalnie wysunigcie w przypadku
drabin wysuwanych.

3. | Czy w przypadku drabin drewnianych w bocznicach i szczeblach
wystepuja seki przechodzace na wskro$?

4. | Czy w przypadku drabin drewnianych odchylenie wtdkien

w bocznicach mierzone w stosunku do krawedzi wzdtuznej nie
przekracza 100 mm na odcinku diugosci 1 m?
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Lp.

Sprawdzana cecha

Zgodna

Niezgodna | Uwagi

Czy polaczenia elementéw drabiny (spawane, skrecane, zaciskane,
nitowane i klejone itp.) s3 wykonane prawidtowo, nie majg nad-
miernych luzéw i umozliwiaja poprawna eksploatacje drabiny?

Czy jakos¢ powlok antykorozyjnych, galwanicznych i lakierni-
czych jest odpowiednia?

Czy szczeble przy probie obrécenia nie wykazuja zadnych po-
przecznych i podtuznych luzéw w bocznicy?

Jezeli wystepuje oktadzina na szczeblach to czy jest trwale pola-
czona ze szczeblem?

Czy lina lub liny stuzgce do wysuwania goérnych przeset przebie-
gaja zgodnie z instrukcjg obstugi drabiny i czy niemozliwe jest
przypadkowe wypadniecie liny z kétek linowych?

10.

Czy lina jest polaczona z elementem drabiny poprzez petle?

11.

Czy kolka wspomagajace przesuwanie drabiny po $cianie sg
wykonane z metalu?

12.

Czy koétka majg elastyczng i trwalg powierzchnie styku ze $ciang?

13.

Czy kolka s zamontowane w taki sposéb, aby mozliwe byto
przesuwanie drabiny w gére i w dét po $cianie lub dachu?

14.

Czy w przypadku drabiny drewnianej stopy sg ostro zakonczone
i okute blacha stalowq zabezpieczong przed korozja poprzez
malowanie lub powtoke galwaniczna: cynk, chrom itp. (mozliwe
jest ich wykonanie ze stali nierdzewnej)?

15.

Czy w przypadku drabiny aluminiowej kazde przesto drabiny
mogace mie¢ wg instrukeji obstugi kontakt z podtozem ma stopy
wykonane ze stali zabezpieczonej przed korozja i zaostrzone

w celu zapobiegania poslizgom?

16.

Czy drabina przenosna majaca po wysunieciu ponad 11 metréw
posiada drazki podporowe?

17.

Czy jezeli drazki podporowe sa bezwzglednie wymagane to czy
na wysokosci 2 m od podstawy umieszczono na nich czerwonga
opaske o szerokosci 100 mm?

18.

Czy drazki podporowe (bez wzgledu na to czy s3 obowigzkowe
czy nie) posiadaja na dltugosci 2 m od podstawy zabezpieczenie
antyposlizgowe?

19.

Czy mocowanie drazkéw podporowych do bocznic drabiny jest
pewne i czy mozna fatwo zwolni¢ je z tego mocowania przed
sprawieniem drabiny?

20.

Czy jest oznakowanie drabiny w formie trwatlej tabliczki, nalepki
umieszczonej na wysokosci od 1,5 do 1,8 m?

Sprawdzenie dziatania

TABELA 3

Lp.

Przebieg sprawdzenia Tak

Nie

Uwagi

Czy system wysuwania gornego przesta (przeset) umozliwia
plynne wysuwanie drabiny w catym zakresie?

Czy mozliwa jest regulacja dlugosci liny tak aby po spra-
wieniu drabiny jej nadmiar nie przeszkadzal w bezpiecznej
eksploatacji?
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Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi
Czy system hamulca linowego (jezeli drabina taki posiada)
3. | po puszczeniu luzem liny wysuwajacej gorne przesto drabiny
zatrzymuje si¢ natychmiast lub na najblizszym szczeblu?
Czy zapadki gornych przeset dziataja poprawnie bez zacig¢
4 i czy umozliwiaja zablokowanie wysuwanego przesta na kaz-
" | dym wybranym przez uzytkownika i zgodnym z instrukcja
obstugi szczeblu?
Czy dzialanie zapadek jest widoczne podczas wchodzenia
5. | po drabinie oraz z pozycji poziomu terenu? (zapadki moga
dziala¢ jednocze$nie lub kazda indywidualnie).
Podpisy 0s6b dokonujacych odbioru: e
............ dnia................ 20..... 1

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego hetmu strazackiego

Numer probki ...........
I. IDENTYFIKACJA HEEMU STRAZACKIEGO

Wielkosé, typ...
Producent
Nr Swiadectwa DOPUSZCZENIa........c.ueververrerrerreeressesieesseessenneas

II. LICZNOSC PARTII HELMOW STRAZACKICH

Liczba losowo wybranych probek
do badan

Liczba zamawianych sztuk Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1
Dokumentacja techniczna
Lp. Wymagane dokumenty Tak Nie
1. Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. Instrukcja uzytkowania i konserwacji
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji
TABELA 2
Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

1. | Znakowanie:

- nazwa, adres, logo producenta

- nazwa i typ helmu

- numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP

- data produkgji: rok i kwartal

- wielko$¢

- numer certyfikatu WE i/lub znak CE z numerem jednostki
dopuszczajacej,

- numer normy PN-EN 443,

2. | Czy powierzchnia helmu posiada uszkodzenia, jest porysowana
itp.?

3. | Czy paski sa popekane, potaczone nieprawidtowo?

4. | Czy wigzba hetmu jest potaczona prawidtowo?




Zalgcznik 37 287

TABELA 3
Sprawdzenie dziatania
Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi
1. | Czy prawidiowo dziafa regulacja obwodu glowy ? (nalezy
postepowa¢ zgodnie z dostarczong instrukejg uzytkowania)
2. | Czy prawidlowo dziala regulacja dtugosci paska podbrodko-
wego ? (nalezy postepowa¢ zgodnie z dostarczona instrukeja
uzytkowania)
3. | Czy plynnie dziatania systemu opuszczania wizjera oraz
okularéw jezeli wystepuja? (postepowac zgodnie z instrukeja
uzytkowania)
4. | Czy system mocowania zapewnia pewne trzymanie si¢ hel-
mu na glowie przy kazdej pozycji przyjetej przez uzytkowni-
ka - mozna np. wykona¢ sklony?
5. | Sprawdzi¢ prawidtowos¢ i pewno$¢ mocowania oraz
demontazu ostony karku (postepowa¢ zgodnie z instrukcja
uzytkowania).
Podpisy 0s0b dokonujacych odbioru: s
.................. , dnia.........c..... 20..... 1.

(miejscowos¢)
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Numer probki . ...
I. IDENTYFIKACJA KOMINIARKI

Wielko$¢, typ .. oo
Producent ............ ... i,
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

I1. LICZNOSC PARTII KOMINIAREK

Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego kominiarki

Liczba zamawianych sztuk

Liczba losowo wybranych probek
do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

Dokumentacja techniczna

TABELA 1

Lp.

Wymagane dokumenty

Tak Nie

Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB

Informacja o serwisie

Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji

Wykonanie i znakowanie

TABELA 2

Lp.

Sprawdzana cecha

Zgodna Niezgodna‘ Uwagi

Znakowanie:

nazwa, adres, logo producenta

warunki konserwacji

numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP

data produkgji: rok

rozmiar jezeli wystepuje

znak CE i nr jednostki certyfikujacej i/lub numer certyfikatu WE

numer normy PN-EN 13911 i znak przeznaczenia wyrobu dla
strazy pozarnej,

miejsce na identyfikacje uzytkownika

Ilo$¢ warstw dzianiny

Kolor

Czy wystepuja powyciaggane wlokna przerwanie cigglosci dzia-
niny, itp.?

Czy wystepuja rozprucia, przerwy w szwach itp.?

Czy masa kominiarki nie przekracza 120 g?
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TABELA 3
Sprawdzenie dziatania
Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi
1. | Czy kominiarka posiada otwér na twarz?
2. | Czy otwdr obszyty jest lamdéwka $ciagajaca?
3 Czy po nalozeniu na gtowe kominiarka nie obciska zbyt
" | mocno glowy lub nie jest za luzna?
Czy zachowane sg wielkosci mierzone od poziomu podbrod-
4. . . 1
ka uzytkownika kominiarki?
Podpisy 0s0b dokonujacych odbioru: =~ s
.................. , dnia........ccc.... 20..... 1.

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego butéw strazackich

Numer probki ...........
I. IDENTYFIKACJA BUTOW STRAZACKICH

Wielkosé, typ...
Producent
Nr Swiadectwa DOPUSZCZENIa.........c.urververrerreeriesiesseesreensenn.

II. LICZNOSC PARTII BUTOW STRAZACKICH

Liczba losowo wybranych probek
do badan

Liczba zamawianych sztuk Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1

Dokumentacja techniczna
Lp. Wymagane dokumenty Tak Nie
1. Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB
2. Informacja o serwisie
3. Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji

TABELA 2

Wykonanie i znakowanie
Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna ‘ Uwagi

1. | Znakowanie:

- nazwa, adres, logo producenta

- numer normy PN-EN 15090 i znak przeznaczenia wyrobu dla
strazy pozarnej,

- numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP

- data produkgji: rok i kwartal

- rozmiar
- znak CE i nr jednostki certyfikujacej i/lub numer certyfikatu WE
- warunki konserwacji

Czy konstrukcja buta jest zgodna z dokumentacja?

Kolor i czy jest jednolita kolorystyka

Rozmiar

G W

Powierzchnia tasm ostrzegawczych (zottych i srebrnych nie
przekracza na parze obuwia 150 cm?

6. | Czy oznakowanie obuwia zawiera symbol HI3 oraz znak prze-
znaczenia obuwia dla strazy pozarnej?

7. | Czy nie wystepuja rozprucia, przerwy w szwach itp.?

8. | Czy ciagloé¢ skéry lub gumy nie zostata naruszona?

9. | Czy gumowa podeszwa nie odkleja si¢ czesci skorzanej obuwia?
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Sprawdzenie dziatania

TABELA 3

Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi
1. | Czy zamek blyskawiczny otwiera i zamyka si¢ bez zacie¢?
Czy system sznurowania pozwala na dopasowanie obuwia
2. . L . .
w prawidlowo podudzia uzytkownika obuwia?
3. | Czy podnosek nie uwiera w palce?
Podpisy 0s0b dokonujacych odbioru: L
........... dnia................ 20..... 1

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego rekawic specjalnych

Numer probki . ...
I. IDENTYFIKACJA REKAWIC SPECJALNYCH

Wielko$¢, typ . ..o
Producent ............ ... i,
Nr Swiadectwa Dopuszczenia . ..................

I1. LICZNOSC PARTII REKAWIC SPECJALNYCH

Liczba zamawianych sztuk

Liczba losowo wybranych probek
do badan

Liczba probek niezgodnych

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

Dokumentacja techniczna

TABELA 1

Lp.

Wymagane dokumenty

Tak Nie

Swiadectwo dopuszczenia wydane przez CNBOP-PIB

Informacja o serwisie

Karta gwarancyjna oraz warunki gwarancji

Wykonanie i znakowanie

TABELA 2

Lp.

Sprawdzana cecha

Zgodna Niezgodna‘ Uwagi

Znakowanie:

nazwa, adres, logo producenta

numer normy PN-EN 659 i znak przeznaczenia wyrobu dla
strazy pozarnej

numer $wiadectwa dopuszczenia i logo CNBOP

data produkgji: rok

rozmiar

znak CE i nr jednostki certyfikujacej i/lub numer certyfikatu WE

warunki konserwacji

miejsce na identyfikacje uzytkownika

Czy jest jednolita kolorystyka (dopuszczalny kolor to czarny
lub granatowy, dopuszcza si¢ stosowanie mankietéw z dzianiny
w kolorze z6itym)?

Rodzaj materiatu zewnetrznego rekawicy

Rodzaj materialu zewnetrznego mankietu

Czy wystepuja rozprucia, przerwy w szwach itp.?

ISR

Czy rekawice posiadaja wewnetrzny wklad z membrany wodo-
szczelnej paroprzepuszczalnej?
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Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

7. | Czy nie wystepuje przerwanie ciaglo$ci materiatu konstrukcyj-
nego?

8. | Czy tasmy ostrzegawcze (jesli wystepuja) umieszczono na stronie
grzbietowej na tzw. srédreczu?

TABELA 3
Sprawdzenie dziatania

Lp. Przebieg sprawdzenia Tak Nie Uwagi

1. | Czy rekawice w stanie suchym jak i przemoczonym mozna
zdjac z reki w czasie nie dtuzszym niz 3 sek.?

2. | Czy $ciggacz mankietu jesli wystepuje pozwala na uszczel-
nienie rekawicy wokot przedramienia?

3. | Czy mozliwe jest wykonanie nastepujacych czynnosci:

- podniesienie z plaskiej ptaszczyzny gladkiego preta stalowe-
go o dlugoéci 40 mm i rednicy 11 mm

- zasuniecie i rozsuniecia suwaka w butach strazackich i kurt-
ce ubrania specjalnego

- wlaczenie i wylaczenie sygnalizatora bezruchu

- polaczenie lacznikéw dwdch wezy tlocznych 25,521 110

- polaczenie kluczem wezy ssawnych

- polaczenie maski z automatem oddechowym

Podpisy 0s6b dokonujacych odbioru: s

(miejscowos¢)
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Protokét z odbioru techniczno-jakosciowego motopompy
pozarniczej
Niniejszy protokol stosowaé w polaczeniu z procedurg odbioru motopomp po-
zarniczych

I. IDENTYFIKACJA MOTOPOMPY

Producent motopompy. ........... ...l
Typ motopompy . ...
Model motopompy (jesli wystepuje) .............
Numer motopompy i rok budowy ...............
Nominalna predkos$¢ obrotowa motopompy. . . .. ..
Masa catkowita motopompy ....................

II. IDENTYFIKACJA SILNIKA MOTOPOMPY

Producentsilnika. ............ ... ... o oL
Typsilnika .......... ... oo
Numer silnika i rok budowy ....................
Moc i obroty nominalne silnika: ................

III. WYNIKI SPRAWDZENIA

TABELA 1
Dokumentacja techniczna

Lp. ‘Wymagane dokumenty Tak Nie

1. Instrukcja obstugi i konserwacji silnika (w jezyku polskim)

Instrukcja obstugi i konserwacji motopompy (w jezyku polskim)

Gwarancja na motopompe

Swiadectwa Dopuszczenia CNBOP-PIB na motopompe

Inne dokumenty wyszczegdlnione w umowie

Deklaracja zgodnosci WE (jesli wymagana)

Instrukcja obstugi i konserwacji silnika (w jezyku polskim)

S I R I LU I R

Deklaracja zgodnosci WE (jesli wymagana)

TABELA 2
Wykonanie i znakowanie

Lp. Sprawdzana cecha ‘ Zgodna ‘Niezgodna Uwagi

I. Ogledziny zewnetrzne

Konstrukcja pompy

Wiloty ssawne

Wyloty ttoczne

Ll el N

Silnik motopompy
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Lp. Sprawdzana cecha Zgodna | Niezgodna | Uwagi

Odwadnianie

Przyrzady kontrolne i pomiarowe

Instalacja elektryczna

5
6
7. | Urzadzenia sterownicze
8
9

Kolor zewnetrznych powierzchni zabudowy

10. | Znakowanie

11. | Uchwyty do przenoszenia

II. Sprawdzenie dzialania

1. | Sprawdzenie szczelnodci przy ,,ssaniu na sucho”

2. | Dzialanie urzadzen sterowania i kontroli

III. Sprawdzenie podstawowych parametrow

1. | Wymiary gabarytowe

2. | Masa motopompy

3. | Maksymalne ci$nienie tloczenia

Podpisy 0s6b dokonujacych odbioru: e

(miejscowos¢)



Zalgcznik 42

296

%0 %0 4 %ST 14 %98 L Kuaqrog | .o
%0 %0 9t %0 0¢ %L6 0¢ azo1uged DpoIg g
Y ) ) Y Azorused
%0 %0 4! %91 8¢l %Y LE V3z1ds Auzodipoq | v
[durezod Azens epp
%0 %91 3 %TE 901 %Ly 65 1zidso 1 azorudowod
9ZOTUMOIR] RIZPIZIBN | 9
Y o e o e Y [durezod Azens
%0 %0599 9 %098 S€ %01 9t epp Azorurezod 13z1dg | '
%0 %LT L61 %¢EY Pel %86 L61 azorurezod Apzeflog b
) o e ) ) Azorurezod
%< %0S°ST 99 %S LS¢ %LL 9L1 Yzadso 1 emmpewry | ¢
%05V %SC (44 %0S‘Ly 0t %06 0t azorurezod Adwog z
eyezeIs
%0 %81 i %9 6L1 %9 98 [ourenpimApur £uoyoo
D{poIs 1 aruazesodAm | T
C10T-110C CI0T-TT0T yoeie[m C10T-110C
x C10C-T10T C10T-110C
ey M YpeIe] M TEDSOM Z10Z-110T Turesomopprmed yeye| M oo mpuep | C10T110C
eruazozsndop i PeIe[ M BIUIZD | -oTU TWAUozZpIdIm)s | uazozsndop rjoxn e[ m
-opprmexdaru rurfu -somopprmerdaru MOqOIAM
BM]IIPBIMS -zsndop emydap 3z wazazsndop -UO0Y AISAD[BZ M uepeq d
-0ZPIIIM]S IZ BIUIZD TWAUOZPIANIMIS ednin
eruepAm nsadoxd -BIMS OTUBPAM O | T[OTJUOY JISAD[BZ M | YIAUCMOZI[BIIZ Mmosadoxd
-zsndop aruepim o 3z uepeq
1benufyuoy z MOMSOTUM BQZOTT |  [DAUBMOZI[EIIZ uepeq MOsd eqzOI]
MOMSOTUM 9 ’ ‘ ’ m0s301d 9
1beudAzar o uepeq mosadoxd o, -0ad eqzor

dId-dOAND [eatmyhire)
3d)soupa M duemozIfedr erudzdzsndop £sadorg

dId-dOIND Morrojeroqe] yoejodsaz m suozpemoid eruepeq

ZI0Z-T10T Yoviv] m m0qoidm viuazozsndop mosaroid 1bvzypai svzopod 12somopprmvidatu yofuozpiaimis vyA1sfivisg

[ v1Iddv],

uepeq sezopod 1osomojpime.ldalu |

1osoupobzaiu aosklnddysAm [a10sdzoleN




297

Zalgcznik 42

(XXX M0 BIUOY Op duoruppdnzn AfeIsoz a1t D{SOTUM) Mol WAuep M Nsa01d aTuEMONUAIUOY AFMI[ZOWdTUN [eIq SUBMONYAJUIPIZ
wAz5 Az1d oujopdwroyaru oU0Z0§Z I{SOTUM BZOBUZO M[ XXX NYOI M TWEIOSOMOFPIMEIdTU TWAUOZPISIMIS 97 BTUZOZSNAOD BMIOIPRIMS JTUBPAM O MONSOTUM 94

) ) ) ) (ourezod
%0 %0 I %0 0 %0 0 Azens epp 1Bmzq | ST
yoAmor
%0 %91 61 %L Pl %0 i -ezodmioazid gazpbzm
op 2[qey 1 Apomazid | I
0/ N o) crt 0 Sul£1eME STUIIIIMSO T
%050 %Y [4v4 %SY¢ 89 %€ET 418! emsuazoardzaq ey | ‘¢l
zodd
Auoxypo rypsoupa( zozid
%0 %¥S €9 %0 ov %01 4 yohuemAshzionAm
“zodd yazpbzin eruerwu
-eyoONIN Op eruazpezIn | 71
e o e o e Y oenyema 1 eruedaziiso
%059 %05 0¢ i %058 18 %IT 911 mowass Ayuawayg | 1
eIURIW
%0 %0S°ST [49 %00°CT 8¥1 %01 ov1 -epeimod 1 eruemouLrefe
Mmowrd)sAs Ayuawarg | 01
C10T-110C TI0T-T10T yoeje[ m C10T-110C
* C10T-110C C10T-110C
ypeye] M YeIE] M TEDSOM T10Z-110T Turensomopprmerd yeye| M oo mpuep | C10T110C
eruazozsndop ’ PeIR[ M BIUIZD | -dTu TwAuozZpIdimys | uazozsndop rjoxn e[ m
-oppmexdaru rudu -somoprmerdaru MOqOIAM
BMJIIPBIMS -zsndop em3>9p 3z wazazsndop -UuoY AISID[EZ M uepeq d
-0ZPISIM]S IZ BIUIZD TWAUOZPIANIMIS ednin
eruepAm nsadoxd -BIMS OTUBPAM O | T[OTJUOY JISAD[BZM | YIAUCMOZI[BIIZ Mmosadoxd
-zsndop sruepim o 3z yepeq
1>enufjuoy z MOMSOTUM BQZOTT |  [DAUBMOZI[EDIZ uepeq MOsd eqzOI]
MOMSOTUM 9, mosa0xd 9
1beudLzax o uepeq mosadoxd o -0xd eqzor]
41d-dOIND foklmyysyra) )
Jd)soupaf m duemozifeas eruazozsndop £sadoxg 41d-dOgND Moriojeioqe] yoejodsaz m suozpemoid eruepeg




298 Zalgczniki

EAS

-\,/- TOK POSTEPOWANIA PRZY TESTOWANIU WYROBOW 44

CNBOP-PIB

e Whnioskodawca zgtasza do KG PSP zamiar przekazania
wyrobu do testowania w PSP wraz z opisem technicznym
wyrobu oraz jego przeznaczenia i innowacyjnosci. Zgtosze-
nie jest przekazywane do wtasciwego biura KG PSP, ktére
dokonuje oceny w zakresie zasadnosci wprowadzenia wy-
robu do testowania w PSP i przedktada rekomendacje Ko-
mendantowi Gtéwnemu PSP.

W przypadku:

— pozytywnej decyzji Komendanta Gtéwnego PSP wtasci-
we biuro KG PSP przekazuje zgtoszenie wnioskodawcy
do CNBOP-PIB oraz przesyta informacje do Rady Nauko-
wej KG PSP,

— negatywnej decyzji Komendanta Gtéwnego PSP wtas-
ciwe biuro KG PSP przesyta do producenta informacje
o odmowie wprowadzenia wyrobu do testowania
w PSP.

e CNBOP-PIB kontaktuje sie z wnioskodawca w sprawie

ztozenia wniosku o wydanie opinii technicznej.

e Po otrzymaniu wniosku od wnioskodawcy CNBOP-PIB

dokonuje oceny przydatnosci wyrobu do testowania,

w tym spetnienia przez wyréb obowigzkowych wymagan

i wydaje stanowisko tj.:

— stanowisko pozytywne — przekazanie stanowiska do
whnioskodawcy oraz KG PSP, w celu wytypowania jedno-
stki (jednostek) organizacyjnej PSP do przeprowadzenia
testow,

— stanowisko negatywne — przekazanie stanowiska do
whnioskodawcy i KG PSP i odmowa wprowadzenia wyro-
bu do testowania w PSP.

e Testowanie wyrobu w wytypowanych przez KG PSP
jednostkach organizacyjnych PSP oraz sporzadzenie oceny
wyrobu. Czas testowania bedzie okreslony w ramach wza-
jemnych uzgodniert pomiedzy wnioskodawca a testujaca
jednostka organizacyjng PSP. Jednostka organizacyjna PSP
sporzadza opinie na temat testowanego wyrobu i przeka-
zuje do CNBOP-PIB.

e Testowanie wyrobu odbywac sie bedzie wytacznie

na podstawie decyzji nr 81 Ministra Spraw Wewnetrz-

nych i Administracji z dnia 14.07.2005 r. z pdzniejszymi
zmianami.

Centrum Naukowo-Badawcze Ochrony Przeciwpozarowej
im. Jozefa Tuliszkowskiego Paristwowy Instytut Badawczy
ul. Nadwislanska 213; 05-420 Jézefow
centrala: +(48) 22 76 93 200, sekretariat: +(48) 22 76 93
300, fax: +(48) 22 76 93 356
www.cnbop.pl
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e CNBOP-PIB sporzadza informacje koricowa na podsta-

wie ztozonego wniosku, uzyskanych wynikéw badan wy-

robu i opinii na temat testowanego wyrobu sporzgdzonej

przez testujaca jednostke organizacyjng Paristwowej Strazy

Pozarnej:

e dla wyrobéw niepodlegajacych obowigzkowi uzyska-

nia $wiadectwa dopuszczenia, w przypadku:

— pozytywnej opinii na temat testowanego wyrobu — wy-
danie przez CNBOP-PIB opinii technicznej,

— negatywnej opinii na temat testowanego wyrobu
— przekazanie informacji koricowej do wnioskodawcy
i KG PSP 0 odmowie wydania opinii technicznej.

e dla wyrobdw podlegajacych obowigzkowi uzyskania

Swiadectwa dopuszczenia, ktdre spetniajg aktualnie obo-

wigzujace dla nich wymagania, okreslone w rozporzadze-

niu MSWiA, a zmiany testowanego wyrobu dotyczyty np.

zastosowanych materiatéw, surowcédw lub rozwigzan kon-

strukcyjnych, w przypadku:

— pozytywnej opinii na temat testowanego wyrobu,
— przekazanie informacji koricowej do wnioskodawcy
o odmowie wydania opinii technicznej i o koniecznosci
uzyskania s$wiadectwa dopuszczenia,

— negatywnej opinii na temat testowanego wyrobu
— przekazanie informacji koricowej do wnioskodawcy
i KG PSP 0 odmowie wydania opinii techniczne;j.

e dla wyrobdw podlegajacych obowigzkowi uzyskania

Swiadectwa dopuszczenia, dla ktérych konieczna jest zmia-

na zapiséw /wymagan/ w rozporzadzeniu MSWIA, w przy-

padku:

— pozytywnej opinii na temat testowanego wyrobu
— przekazanie informacji koricowej do wnioskodawcy
o odmowie wydania opinii technicznej i $wiadectwa do-
puszczenia i przekazanie informacji o wyrobie do KG PSP,
celem dokonania stosownych zmian w wymaganiach
dla tego wyrobu,

— negatywnej opinii na temat testowanego wyrobu
— przekazanie informacji koricowej do wnioskodawcy
i KG PSP 0 odmowie wydania opinii technicznej.

Komenda Gtéwna Parnistwowej Strazy Pozarnej
ul. Podchorazych 38; 00-463 Warszawa
telefon: +(48) 22 523 35 12
http://www.straz.gov.pl
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